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1

Przedmiotem wynalazku jest zawor .lwydechonwy
chlodzony obiegiem plynu, obejmujgcy glowke
trzpien wkrecony w nig, jek rowniez sposéb wy-
twarzania -zaworu chlodzonego iobiegiem ptynu.

Znane rozwigzania tego rodzaju sa na ogoél kon-
struowane w spos6b nastepujacy: trzpien Zaworu
zawiera dwa przewody — dla.plynu chiodzgcego —
zasilajagcy i odprowadzajacy, kitore sg wizdiuzne
i koncentryceznie wepoélosiowe. Przew6d wewnetrzny
jest na og6l utwomzony przez rure¢ umieszczong we-
wnatrz przewodu wzewnetrznego. Trzpien zaworu
jest wkrecony w glowke zaworu i wyposazony
w §lepy otwér z wmontowang ‘w nim rura, two-
rzacy przewod wewnetrzny kiérej koniec znajdu-
jacy sie przy gtéwce przymbcowany jest na prezy-
klad przez spawanie, badZz nakrefki pierScieniowej
gwintowanej zewnetrznie, wkreconej w trzpien za-
woru badz do wygtadzonej, wtloozonej ‘w trzpien
koticowlki cylindrycznej. Ponadto mrura tworzaca
przew6d wewnetrzny moze zawiera¢ podpory po-
Sreldniio céntrujgce potozenie otwiolrdw. ) .

Powyzsze znane rozWwigzanie posiada szereg nie-
dogodnos$ci wymikajacych z fakitu, ze montaz i za-
mocowanie rury (koniecznie ze specjalnej stali od-
pornej na. korozje) tworzacej przewdd wewnetrzny
53 bardzo ucigzliwe. W szczegblno§ci spawane po-
lgczenia fury we:wneltmne; wymagaja bardzo sta-
rannego kosmuwneg\o wykonania, co jest nieodzo-
wne dla uzyskania trwatosci wysbarczajgcej nie-
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-zawodno$ci wymaganych dla prawlnd&o’wegb dzia-

lanfa’ silnika.
Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych me-

" dogodnofei i wykonanie zaworu wydechowego sil-

nika spalinowego, chlodzonego ohiegiem piynu,
skladajagcego sie z giowki wyposazonej w komore
i trzpienia w niej zamocowanego, posiadajgcego
réwnolegte przewody — ezasilajacy i powrotny dla .
obiegu ptynu chhodzacego. Cel ten osiggnieto w ten
spos6b, Ze ma co najmniej dwa przewody rurowe
‘oddzielone jeden od drugiego i symetryczne w sto-
sunku. do osi ‘wzdluénezi trzpienia. Przewody sg do-
kiadnie prostoliniowe i réwmolegte do osi podituz-
nej trzpienia zaworu i sg ustawione wobok siebie
z zachowaniem miedzy mimi odstepéw. Przewody
53 umieszezone helikoddalnie wok6l osi podiuzmej
trzpienia zaworu i przechodza przez trzpien na wy-
lot w kierunku podiuznym i sg zamknigte na prze-
ciwnych koncach w giéwice zaworu przez wspblng
koncowke, tworzacg wolny kmmec t'r.zpuenia na kto6-
ry deiata dZwignia zawomn. :

Przewody przechodzace na wylot wadluz trzpie-

. nie i zamkniete na przeciwnym koficu do giowlki za-

woru przez koncéwke zespolong na przyktad przez
zespawanie z wolnym koficem trzpienia po wycis-
nieciu w roztoczenie albo splanowanie czeSci odsa-

- dzonefj, w ktérej sa wyloty przewodow.

Przewody przechodzace ma wylot wzdluz trzpie-
nia sa zamkniete kazdy z osobna szczelnym Kkor-
kiem na przykiad wkreconym w koniec przewodu.
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Przewody sg polaczone z zewnetrzng strong trzpie-
nia poprzecznymi przewodami promieniowymi.
Przewody — reasilajgcy i odprowadzajacy plynu
chiodzgcego wystepuja w liczbie wigkszej od dwéch,
korzystnle parzystej i zawieraja na przykiad dwa
przewody zasilajace i dwa przewody odprowadza-

jace, korzystnie symietryczme w sfosunlou do asi . .

podiuinej trzpienia. Pcwierzchnia’ wewmetrzna dol-

nej Scianki gitoéwki zaworu jest wzmocmiona lub -

' pogrubdona. miejscowo w strefie Srodkowej, styka-
jacej sie @ wyrwietaja:cy'm wemqnmym kotficem
tlrmﬁema mvwom 8

Przedmiotem wynalazku jest réwniez ‘sposéb
wytwarzania .zaworu wydechowego chlodzonego
‘obiegiem plynu, zawierajgcego gléwke wyposazong
w komore z trzpieniem wkrecanym w gltéwke, za-
W1era1acym przewody zasﬂaJacy i odprowadza;acy

Sposéb - wediug wymatlam:u pdlega na tym, Ze na
wierceniu okraglym precie twvbma:cym trzpien za-
woru co najmniej - dwoch przewodéw odpcwiednio
dla zasflania i odprowadzania omawiamego piynu
_chlodzgcego, dokladme réwnoleglych do wzdiuinej
osi preta.

Po operacji wuercema okte«ca sie pret albo madaje
‘mu -ksztalt §widra przez okrecanie wok6t jego ‘osi
podiuznej w taki spos6b aby 'pr“zewody byly roz-
miesuzme ok 6 tego preta helilkkoidalnie. Pret
tworzacy trepief otrzymuje sie przez wy'ttaczanie
i formotwanie . na wytlaczance. Pret wyttaczany
Z przewodami skreca sie lub zedwidrewuje w taki
spos6b, ze ,pmzewudy te Ukiadajg sie helikcidalnie
woko6l osi podiuinej preta. Produlkcja zaworéw

wydechowych chlodzonych obiegiem cieczy jest.

wiec znacznie uproszezona dzieki wynalazkowt, po-

ndewatz. wystarczy tylko wywiercié réwnolegle prze--

wody wzdluzne w okraglym precie tworzacym
trapiefi zaworu, co dokonuje si¢ na przyklad przez
obrobke okraglego preta ciggnionego lub walcowa-
nego, bgdZ mozna wykonaé trzpien lacznie z prze-
wodami metoda wytlaczania, co potanfa proces
wiercenia. W ten sposéb wiekszosé niedogodnodei
dotychczasowych zaworéw, jak trudnodci spawania,

wysza cena, ryeyko. produkeji brakéw s wyeli-

minowane, 'przy czym zawor wedlug - wynalazku
jest ponadto prostszy, co pozwala . fwylkoany'waé la-
two_liczne modliwe wananty

-. Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na. rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zawér wydechowy o {rzpieniu wytta-
czanym lacznie z przewodami, w przekmoju czescio-
wym.
 —.fig. 2 — zawbr w przekroju poprzecznym, we-
-dtug linij II-IT fig. 1, i

— fig. 3 — wariant wykonania trzpienia zaworu,
w czeSciowym przekroju wadbuznym,

— fiig 3a — fragment podobny do fig. 3, w in-
nej odmianie wykomamia wolnej konhcowlki !htz'phe-
ma zaworu, - R

— fig. 4 — inng odmiane wykonania frzpienia
zaworu z przewodami wheroomywm mieprzelotowy-
rrF w czeSciowym przekroju,

‘— fig. 5 — trzpieh z fig. 4 w przekroju po--

przecznym wedlug_ linii V-V,
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—fig. 6 — trzpief przedstawiony na fig. 5 w in-
nym wariancie wykonania w przekroju poprzecz-

- nhym, o \

— fig. 7 — trzpieh w umeJ odmianie, w ktérej-
przewody glowicy ukladajg sie helikoidalnie wo-
k()l wedluznej osi, w czeécmwym widoku. :

Przedstawiony na fig. 1 zawér skladajacy sie
z trzpienia 1, ktérego jeden kcmiec ma gwint ze-

. wnetrzny 2 wspblpracujacy z gwintem wewnetrz-

nym 3 glowicy 4. Ponadito przewidziano blokadowe
uszczelnienie lutowe 5 trzpienia zaworu 1 glcwi-
cy 4. Glowica 4 ma réwmiez komore lub wydraze-
nie 6, w ktére wichodzi zakohczenie Itrzpienia 1 ma-
jace nagwintowanie 2. Komora 6 glowicy 4 laczy:

sig 2 przewodem wadluznym 7 i 8 trzpenia za-

Wworu za pomocg rrzewodow pqplzacznynch 9 i 10,
Wedlug wynalagku tmp'ien ZawoyTl ‘1 otrzymywany
jest laeznie z przewodami wzidbuznymi 7 i 8 przez
wytlaczanie w ten sposéb ze przewody sa réwno-

legle i rozmieszczone symetrycaznlie w stesunku do

osi wedluinej trzpienia, jak to przedstawiono na .
fig. 1 Trepief 1 otrzymywany jest réwniez korzyst-

nie przez wyttaczanie okraglego preta duzej diu-

goscli, po czym' tnie sie go na cdeinki, ktére pod-

dajje si¢ obrbbce gozwalajacej octrzymaé forme

przedstawiona na rysunku. Trzpieh 1 zaworu moze

byé réwniez otrzymywany puzez obrébke poczaw-
szy od okraglego zwyklego preta, w ktérym sg wy-
wlercone co najmniej 2 wzdluzne réwmnolegte prze-
wody. '

W pierwszym pmzylkla\dzue wyikonanua « przedsta-
wionym na fig. 1 przewody wzdluzne 7 i 8 sg
utworzene - przez wytlaczanie mna calej diugosci
trzpieniia 1 & s3 otwarte na koficach 11 i 12 trepie-
nia 1. To kanaly wzdluzne 7 i 8 zamykajg si¢ na
koficu 12 ‘frzpienia 1 poprzez zetkniecie sig ze spo-
dem komory 6 glowicy 4 i sa zatkane ma koticu 11
trzpiendia 1 za pomocy pasadzanego cylindrycznego
elementu 13, ktéry jest polaczony z dzwignia ste-
rujgeg omeziwiany zawér. W przedstawionym. przy-
padku nasadzony element posiada wypust kolowy
14 wspélpracujacy odpomardauacym mu obreeZem
15 przewldzianym na zakoficzeniu 11 trzpienia 1.

Fig. 3 przedstawia wariant 13’ nasadzanego ele-
mentu 13, kitbrego’ zakonczenie 14’ wspdldzialajace
z zalkofczeniem 11’ trupienia- zaworu jest plaskie
i zatyka, jako pokrywa, przewody wzdluine 7’ i 8’
trzpienia 1. Element 13 lub 13’ jest przymocowany
do trzpienia 1 za pomocg ma przykiad - spawania.

Inny wariant przedstawiono na fig. 3a, w kt6--
rym przewody wzdhizme 7”7 i 8" trzpienia 1” s
poszerzone na goérnym zakofczeniu omawianego
trzglienia i zatkane szczelnie zadlepkami (nje przed-
stawionymi na rysunku), kitére w§rubowane sa na
przyklad w wyltoczone poszerzenia zakonczajace
omawiane octwory. W {ym mypaldku dZwignia
zlagczona z zaworem ( nie przedstawiona na Ty-
sunku) dziala korzysinie, bezpodrednio ma koficow-
ke 15” trgpienia zaworu. Preewody wzdiuzne 7 i 8

_Qub odpowiednio 7” i 8”) lacza si¢ z komarg 6

gtowicy 4 przez przewody poprzeczne 9 i 10 i majg
réwihiez polaczenie na zewnatrz za |pomocs przewo-
déw poprzecznych 16 i 17, kitbre sa wiercone pro-
mienj§cie w trzpieniu zaworu,
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Chlodzenie wyzej opisanego zaworu odbywa’ sie

. w sposOb nastepujgcy: Plyn chlodzony dochodzi na

przyklad przewodem poprzecznym 16, przechodzi
wzdluznym przewodem -7 i. wchottzi do komory 6
przewodem poprzecznym 9. Po-itym péyn powraca
z komory 6 do przewodu wzdluznego 8 poprzez
przew6d poprzeczny 10 i@ wychodzi przewodem po-
przecznym 17. Na fig. 4 przedstawiony zostat wa-
riant wykonania trezpienia 101, ktéry ma wywierco-
ne co najmniej dwa réwmnolegte przewody 107 i 108
dochodzgce do kotica 112 trzpienia 101 w komorze
106 w glowicy 104 zaworu. W tym przypadku prze-
wody wzdiuzne 107 i 108 s3 zakoriczone $lepo i nie
dochodza do zakoficzenia 111 trzpienia, 101, Prze-
wody te maja potgczenie. na zewngfirz trzpienia
101 przez przewody poprzeczne 116 4 117 i do we-
wnatrz z komora 106 przez przewody poprzeczne
109 i 110. Element nasadowy 113 jest dospawany
do wolnego kotica trgpienia 101 w spos6b jak to
poprzednio omoéwiono. Przewody poprzeczne 109
i 110 lgczgce przewody 107 i 108 z komorg 106 gto-
wicy 104 mogg mieé¢ rézne ulozenie, na przyklad
takie jak przedstawione na fig. 5, gdzie kazdy prze-
wod wedluzny 107 lub 108 jest potgczony z komo-
ra 106 glowicy 104 przez dwa przewody ,poprzeczne
109 i 110 ktére znajduja sie w ptaszczyznach prze-
sunietych tak, aby mogty przechodzié nad sobg nie

_ stykajac sie.

Inny wariant wykonania tmpuema 201 zaworu
pizedstawiony na fiig. 6 ma 4 wazdluzne réwno-
legle proste kanaty 202, ktére rozmieszczone sg
regularnie w trzpieniu 201 i majg potaczenie z ko-
morg glowicy zaworu (nie przedstawiong na Ty-
sunku) za pomocg odpowiadajacych kanatéw po-
przecznych 208. W tym przypadku mczna wyko-
rzysta¢ dwa wezdluzne naprzeciwlegle kanaty 202
jako kanaly doprowadzajace ptyn chtodzacy, a dwa
pozostate — dla jego powrotu.

Obecnosé wiecej niz dwoch kanaldéw na przyklad
czterech, rozmieszczonych symetrycznie wok6t osi

' wzdluznej trzpienia pozwala rozltozyé réwmnomier-

nie i zré6wnowazy¢ naprezenia termtczne (wynika-
jace z réznicy temperatur doptywu i powmotu
ptynu chlodzacego uodporniajac trzpien zaworu
na odksztatcenia termiczne — zwlaszcza na jego

- wyglecie poprzeczne.

Fig. 7 przedstawia fragment trzpienia wediug in-
nego wariantu rozwigzania z dwoma wzdiuznymi
réwnoleglymi przewodami 307 i 308 uformowany-
mi badz przez- wiercenie badZz przez wytlaczanie,
a nastepnie skrecenie lub $rubowanie trzpienia
z przewodami, przez co ukladaja sie one helikoi-
dalnie wolkoél osi wzdluznej preta tworzacego
trzpiefi. Naprezenia ‘termiczne powstajace w trzpie-
niu zaworu sg w tym przypadku dokladnie rémwmno-
miernie roziozone wzdiuz osi wzdluznej trzpienia.
W ramach niniejszego wynalazku mogg byé wno-

szone do opisanych zaworéw rézne modyfikacje, -

w szezegblnodei mozna modyfikowaé uklad i roz-
mieszczenie przewodoéw wzdiuinych lub popizecz-
nych a takze wykonaé¢ zawér, kitérego trzpien be-
dzie z metalu odpornego na korozje a grtowica z in-
nego metalu. Trzpien 1 zaworu styka si¢ ze strong
wewnetrzng podstawy glowicy 4, §cisle} z jej ob-

szarem wzmocnionym z uwagi na naprezenia ter- .
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miczne, ktérym jest ona poddawana. Podstawa glo-
wicy moze byé utwerzona przez §cianke jednako-
wej grubosci a wige o stronadh przeciwnych, plas-
kich i -réwnolegtych. Wszelako, azeby uniknaé ry:
zyka pekania ma skutek koncentracji nadmiernych
naprezefi wynifié4jicych z naporu podpory trzpie-
na 1 §dianka wyzej wymieniona podstawy gtowicy
4 ma korzystnie pogrubiong lub wzmoeniong strefe
Srodkows 18 (fig. 1) lub 118 (fig. 4) odbierajaca
nap6r trzpienia zaworu. : '

Zastrzezenia patentowe

1. Zawér wydechowy snﬂmhka spalinowego, - chto-
dzony obleglem cleczy, za'merajacy gh‘)wke majaca
komore oraz trzpien w mig wkreca:qy, zawierajacy
przewody zasilajacy i .odprowadzajacy dla ptynu
chlodzgcego, dokladnie réwnolegle i polgczone z ko-
morg, znamienny tym, Ze ma co najmbhiej dwa
przewody rurowe (7), (8), (7), (8’), (107), (108), (202),
(307), (308) oddzielone zewnetrznie jeden od drugle-
go 1 korzystnie dokladnie symetryczne w stosunku
do osi wzdluzneu trzpienia (1).

2. Zawor wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przewody (7), (8), (7'), (8"), (107), (108), (202) s3 do-
ktadnie prostoliniowe i réwnolegle do osi podiuz-
nej trzpienia (1) i sa ustawione obok siehie.

3. Zawér wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przewody (307) i (308) s3 rozmieszczone helikolidal-
nie wok6t osi wzdiuznej trzpienia (1).

4. Zaw6r wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przewody (7), (8), (7’), (8’) przechodzg przez trzpien
1), (1) na wylot w kierunku wzdluéznym i sa zam-
kniete po stronie przeciwnej gtéwki (4) zaworu, na-
sada (13) tworzac wolny koniec trzpienia (1) po-'
taczony z dizwignia.

5. Zawér -wedlug zastre. 1, znamienny tym, ze
przewody (7), (8) przechodzace na wylot wzdtuz
trzpienia (1) I zamkniete na przeciwnym koficu do.
gtowki (4) zaworu nasady (13), s zespolone na
przyklad prezez przyspawanie z wolnym koncem
(11) trzpienia (1) po weisniediu w roztoczenie albo
splanowanie czeSci odsadzonej (14), w kitérej sg3.
wyloty przewod6w (7), (8).-

6. Zawbr wedbug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przewody (7’), (8’) przechodzgce na wylot ‘wzdluz
trzpienia (1’) i zamkniete na kohcach przeciwle-
gltych do gtowki zaworu przez. koncéwke (13") sg
zespolona na przyklad spawem 1gczacym splanowa-
ng plaszczyzne odsadzenia (14') z plaszczyzna wol-
nego konca (11’) trzpienia (1°). X

7. Zawbér wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przewody ' (77), (8”) przechodzgce na wylot . wrzdiuz
trzpienia (1”), sg zamkniete kazdy z osobna szczel-
nym korkiem na przykiad wkreconym w koniec
przewodu. . \

8. Zawor wedilug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przewody (107), (108) sg zaslepione w trzpieniu (101).

9. Zawér wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przewody (7), (8) i (107), (108) sa poltaczone z ze-
wnetrzng strong trzpienia poprzecznymi przewoda-
mi promieniowymi (16), (17) i (116), (117).

10, Zawér wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, ze
przewody (202) — zasilajacy i odprowadzajacy ply-
nu chlodzacego, wystepuje w liczbie wiekszej od
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‘dwoch, korzystnie parzystej i zawieraja na przyktad

dwa przewody zasilajace i dwa przewody odprowa- .

dzajace, korzysinie symeiryczne w stosunku do osi
podiuznej trzpjenia (201).

11, Zawér wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
powierzchnia wewnetrzna dolnej Scianki glowki (4)
zaworu jest wzmocniona lub pogrubiona miejscowo
w sirefie srodkowej (18), (118) stykajacej sie z wy-
wierajacym nacisk wewnetrznym koncem (12), (112)
trzpienia zaworu (1), (101),

12. Sposéb wykonywania zaworu wydechowego
silnika spalinowego, chiodzonego obiegiem piynu
i zawierajacego'“glﬁwke,quposaioma w komore i z
trzpieniem wikrecanym w giéwhke zawlierajacym
przewody — zasilajacy i odprowadzajacy — piynu
chiodeacego, rnamienny tym, Ze polega na wierce-
niu w okraglym precie tworzgcym trzpiei — co
najmniej dwéch przewodéw dokladnie réwmnoleglych

10

15

8
do osi podiuznej preta, dla doprowadzania i od-
prowadzania piynu chlodzacego. \

13. Sposéb wedbug zastrz. 12, znamienny tym, ze
po operacji wiercenia skreca sie pret albo nadaje
sie mu ksztalt §widra przez okrecenie wokél jego
osi podiuinej w taki spos6b, aby przewody byly
rozmieszozone wok6l tego preta helikoidalnie.

14. Spos6b wytwarzania zaworu wydechowegn
silnika spalinowego, chlodzonego obiegiem piynu
i zawierajacego gléwke wyposazong w komore oraz
wikrecany trzpiefi, w ktérej to gléwce sa przewody
— doprowadzajacy i powrotny — chlodzacego ply-
nu, znamienny tym, ze okragly pret tworzacy
trzpiefi z przewodami, otrzymuje si¢ przez wytta-
czanie i formowanie na wytlaczance.

15. SposGb wedlug zastrz. 14, znamienny tym, ze
okreca sie lub ze$widrowuje pret wythaczany
z preewodami w taki sposob, ze przewody te ukla-
dajg sie helikoidalnie wok6t osi ppodiuznej preta.
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