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Zariadenie pre presné polohovanie paliet
je uréené pre smerové i osové zrovnanie pa-
liet, pred ich naloZenim tvarovkami, pricom
umoZiiuje odsun naloZenej palety v troch na
seba kolmych smeroch. Polohovanie paliet
sa uskutctiiuje plynule a rychle, priCom je
zabezpetend dostatofnd presnost ustavenia
paliet. Zariadenie sa skladd z hnaného val-
gekového dopravnika, mechanizmu pre pc-
lohovanie a mechanizmu pre zrovnévanic,
ovlddanych hydraulickymi valcami. Toto za-
riadenie je moZné pouZit v réznych druhoch
expediénych liniek pre manipuldciu s pa-
letami.
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Vynélez sa tyka zariadenia pre presné po-
lohovanie paliet.

Doteraz sa pre polohovanie paliet, v za-
riadeniach ukladania na palety bez ucho-
povatov, pouZivaji hnané valéekové doprav-
niky s boénymi klznymi liStami a pevnymi
derazovymi’ doskami. V uvedenych zaria-
deniach je vila medzi rozmerom palety a
botnymi pevne uchytenymi klznymi lidta-
mi cca 80 mm. Dorazovéd doska je uchytend
pevne nad troviiou valtekov valéekovej dra-
hy. Vysivanie naloZenych paliet z miesta
polohovania sa uskutofiiuje opatnym pohy-
bom valcov, neZ pri nastvani paliet. Pnlo-
ha palety v uvedenych zariadeniach pri na-
kladani je ndhodnéd, v priestore medzi klzny-
mi liStami, a to v zdvislosti od natoCenia a
vyosenia pristvajicej sa palety do zariade-
nia. Z toho ddvoedu je ukladanie malorozme-
rovych tvaroviek so Sirkou do 120 mm bud
nemozné, nakolko tieto pri ukladani pada-
ju po bekoch palety, alebo je nutné do lin-
ky zaradit dalSiu pracovnid silu pre doda-
toéné zrovnanie palety, ktord v8ak musi u-
skutnéiiovat zrovndvanie pri vypnutom stro-
ji, 6o zniZuje vykon ukladania. V krajnom
pripade jc moZné vyuZif mendiu lnZnd plo
chu palety, ¢o v3ak pri cykle linky uklada-
nia zniZuje vykon ukladania a cekovil efek-
tivnost paletizacie.

Nakolko pevnd dorazovd doska vyénieva
nad trovenl valfekov valtekovej drédhy, je
moZny odsun naloZenej palety iba v smeroch
kolmych na prisun palety, a to vidy aZ po
otofeni hnaného val¢ekového dopravnika do
prisluSného smeru a spédtnom pohybe val-
cov. To si vyZiada stratové Casy, ktoré zni-
Zia vykon ukladania, priCom v pripadoch,
kedvy nebude moZny odsun v smeroch kol-
mych na prisun palety z dévodu stavajicich
priestorov, budu nutné daldie investiéné pro-
striedky na rekonstrukciu budov.

Tieto nedostatky odstrafiuje zariadenie pre
presné polohovanie paliet, pozostavajiice z
hnaného valtekového dopravnika, mecha-
nizmu pre polohovanie a mechanizmn pre
Zzrovnavanie, vyznadujice sa tym, Ze mecha-
nizinus pre polohovanie pozostdva z ramien,
vedenych posuvne v rdme, opatrenych pev-
ne pripojenymi zrovndvaémi, priom rams-
né st navzajom spojené hydraulickymi val-
cami, prostrednictvom tchytov a objimok, a
ram je opatreny nardZkami a dorazmi, pri-
¢om mechanizmus pre zrovndvanie pozosté-
va z dorazovej dosky, posuvnej vo zvislych
voditkach, prostrednictvom vodorovne ulc-
Zeného hydraulického valca, pripojeného jed-
nym koncom o rdm a druhym koncom, pro-
strednictvom pékového prevodu, o dorazo-
vid dosku.

Hlavné vyhody zariadenia pre presné po-
lohovanie paliet podla tohoto vynédlezu spo-
¢ivaji v tom, Ze vo vychodiskovej polohe je
vhla medzi rozmerom palety a zrovnavadmi
cca 200 mm, ¢o umoZiiuje bezporuchovy pri-
sun znadne natofenej a vyosenej palety, bez
zdsahu obsluhy. Poloha palety po zrovnani
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bude presne urfend s odchylkou -5 mm,
¢o plne postatuje pre bezpcruchové ukla-
danie v3etkych druhov tvaroviek, bez nutnos-
ti zaradenia dal3ej pracovnej sily. To bude
mat vplyv na zvySenie vykonu ukladania,
priom je moZné vyuZit celd loZna plochu
palety, o zasa vplyva na efektivnost paleti-
zécie. Nakolko dorazovid dosku je moZné po
uloZeni palety zasunit pod troveil valCe-
kov hnaného valéekového dopravnika, je
moZny odsun nalcZenej palety bud do sme-
rov kolmych na prisun palety, alebo v osi
prisunu palety nad dorazovou doskou. To
bude mat vplyv na zvySenie vykonu uklada-
nia, nakolko sa vyladia stratové ¢asy, ale-
bo v stiesnenych pomeroch sa zniZia inves-
titné ndklady na rekonStrukciu budovy. Cel-
kove sa zvy$i variabilnost pouZitia zariade-
nia a umoZni sa jeho malosériovd vyroba pri
pinej unifik4cii dielov.

Na vykrese je na obr. 1 schematicky na-
znatené v pddoryse prevedenie zariadenia
podla tohto vynélezu vo vychediskovej po-
lohe, pri nastivani palety, pri€om na obr. 2
je v pidoryse toto zariadenie zobrazené v
lzoncovej polohe, po zrcvnani palety.

Zariadenie pre presiné polohovanie paliet
pozostdva z hnaného valéekového dopravai-
ka 12, pod tdroviicu ktorého sa nachéadza
mechanizmus pre zrovndvanie a mechaniz-
mus pre polohovanie, ktory sa sklada z ra-
mien 1, vedenych posuvne v rdme 3, opatre-
nych zrovndva&mi 2, precnievajicimi nad -
roveii valéekového dopravnika 12. Ramend
1 s1i navzdjom prepojené hydraulickymi val-
cami 4, prostrednictvom tchytov 5 a obji-
mok 6, pricom rdm 3 je opatreny naréZka-
mi 7 a dorazmi 8, vymedzujicimi krajné po-
lohy ramien 1.

Mecchanizmus pre zrovndvanie pozostava
7 dorazovej dosky 9, posuvnej vo zvislych
voditkach 10 nad tdrovenl val€ekového do-
pravnika 12, prostrednictvom vodorovne u-
loZeného hydraulického valca 11, pripoje-
ného jednym koncom o rdm 3 a druhym kon-
ccm, prostrednictvom pdkového prevodu, o
dorazovu dosku 9.

Prazdné paleta 13 je prisivanéd do zaria-
denia podla tohto vyndlezu po hnanom val-
tekovom dopravniku 12 v priestore medzi
zrovndvaémi 2, pritom méZe byt zna¢ne na-
todend a vycsend. V tomto Case je dorazova
doska 9 vysunutd nad droveili hnaného val-
¢ekového dopravnika, ¢innostou hydraulic-
kého valca 11, prostrednictvom péakového
prevodu. Pristivand paleta 13 narazi niekto-
rou svojou hranou do dorazovej dosky 9, po
tom zostdva hnany valtekovy dopravnik 12
kratku dobu edte v &innosti, v désledku Co-
ho sa zrusi natodenie palety 13, av3ak pa-
leta 13 zostdva eSte vyosend mimo osi.prisu-
nu. Po tejto &innosti hydraulické valce 4,
prostrednictvom tchytov 5 a objimok 8§ pri-
tiahnu ramend 1 aZ po dorazy 8 v dbsled-
ku Coho zrovndvacta 2 zrovnajii paletu 13 do
osi prisunu s toleranciou -+ 5 mm a moZe sa
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uskutogiiovat ukladanie tvaroviek na pale-
tu, podas ktorého je zariadenie podla toh-
to vynédlezu, spolofne s paletou 13, otdcané
o 90° zariadenim, ktoré nie je predmetom
tohto vynélezu. Po naloZeni palety 13 poZa-
dovanyim munoZstvom tvaroviek, sa dorazova
doska 9 zasunie pod troveili hnaného valce-
kového dopravnika 12 a ramend 1 so zrov-
navadmi 2 sa odtiahnu aZ po narédZky 7, €in-
nostou hydraulickych valcov 4.

Hnauy valtekovy dopravnik 12 potom od-
sunie naloZenu paletu 13, ponad dorazovi
dosku 9, na nédvdzné zariadenie. V pripade,
Ze navazné zariadenie nemdZe byt z priesto-
rovjch d6évodov umiestnené v osi prisunu
palety 13, moZe sa umiestnit v smeroch kol-

mych na prisun palety 13, do ktorych sa po-
tom naloZend paleta 13, prostrednictvom
hnaného valfekového dopravnika 12, odsu-
nie, po natofeni zariadenia pod'a tohto vy-
ndlezu o 90°. Po vysunuti palety 13 sa zaria-
denie podla tohto vyndlezu natofi do osi
prisunu palety 13 a cely cyklus sa opakuje.

Konstrukcia zariadenia pre presné poloho_
vanie paliet podla tohto vyndlezu umoZiiu-
je pri spolahlivom chode vysokym vykonom
plynulo presne polohovat palety, o nédvéz-
ne umoZni ukladat na palety v8etky tvarov-
ky s poZadovanym vyuZitim loZnej plochy
paliet. Zariadenie podla tohto vynédlezu u-
moZiuje taktieZ odsun naloZenych paliet do
troch, na seba kolmych smerov.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre presné polchovanie pa-
liet, pozostdvajice z hnaného valtekového
dopravnika, mechanizmu, pre polohovanie
a mechanizmu pre zrovndvanie, vyznaduja-
ce sa tym, Ze mechanizmus pre polohovanie
pozostdva z ramien (1), vedenych posuvne
v rdme (3), opatrenych pevne pripojenymi
zrovndvaémi (2), pritom ramend (1) si na-
vzdjom spojené hydraulickymi valcami (4),

prostrednictvom tchytov (5) a objimok (6),
a rdm (3) je opatreny nardZkami (7) a do-
razmi (8}, pri€om mechanizmus pre zrovné-
vanie pozostdva z dorazovej dosky (9], po-
suvnej vo zvislych voditkach (10}, prostred-
nictvom vodorovne uloZeného hydraulického
valca (11), pripojeného jednym koncom o
rdm (3) a druhym koncom, prostrednictvom
pdkového prevodu, o dorazovit dosku (9].
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