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(54) BEHALTNIS FUR FLUIDE BETRIEBSMITTEL EINES KRAFTFAHRZEUGES

(57) Behaltnis fiir fluide Betriebsmittel eines
Kraftfahrzeuges, mit mindestens einem
Behaélter und einer Warmetauschvorrich-
tung auflerhalb des Behélters, wobei die
Warmetauschvorrichtung von zwei auften
an der Behalterwand anliegenden Halb-
schalen (7, 8; 30, 31; 37, 38) gebildet ist,
die eine innere Wand (9; 39) und eine &u-
Rere Wand (10; 40) aufweisen, zwischen
denen zumindest ein Stromungskanal (11;
46, 47, 48, 49) fir ein Warmetragermedium
ausgebildet ist.
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Zusammenfassung:

Behdltnis fir fluide Betriebsmittel eines Kraftfahrzeuges,
mit mindestens einem Beh&lter und einer Wiarmetauschvorrichtung
aulerhalb des Behalters, wobei die Wirmetauschvorrichtung von
zwel auBlen an der Beh&dlterwand anliegenden Halbschalen (7, 8;
30, 31; 37, 38) gebildet ist, die eine innere Wand (9; 39) und
eine &uBere Wand (10; 40) aufweisen, zwischen denen zumindest
ein Stroémungskanal (11; 46, 47, 48, 49) fir ein Wirmetridgerme-
dium ausgebildet ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft Behdltnisse fiir fluide Betriebsmit-
tel eines Kraftfahrzeuges, mit mindestens einem Behdlter und
einer Warmetauschvorrichtung auBerhalb des Beh&dlters, welche
mit einer externen Warmequelle oder Wiarmesenke in Verbindung
steht. Das fluide Betriebsmittel kann eine Fliissigkeit, eine
pastdse Masse oder ein rieselfédhiges Granulat sein.

Moderne Kraftfahrzeuge mit Entstickung der Auspuffgase ei-
ner Verbrennungskraftmaschine oder alternativen, insbesondere
hybriden Antrieben bendtigen Speicherbehdlter fiir ein Be-
triebsmittel. Solche Betriebsmittel sind beispielsweise Tier-
fette, Rapsdle oder Hydride. Um optimal zu wirken, werden sie
temperiert. Zu diesem Zweck ist eine Heizung oder Kihlung vor-
zusehen.

Es ist Stand der Technik, solche Behdlter mit gesonderten
Warmetauschern auszustatten, die entweder im Beh&dlter unterge-
bracht sind oder auBerhalb des Behdlters liegen und durch
Rohrleitungen mit dem Beh&dlterinneren verbunden sind. Erstere
sind aufwendig zu fertigen, zweitere aufwendig 2zu montieren
und sperrig. Dieser Aufwand ist umso nachteiliger, als in der
Regel nur relativ geringe Warmemengen zu- oder abzufiithren

sind.

TEL. (+43 1) 879 17 06 - FAX: (+43 1) 879 17 07 - EMAIL: MAIL@PATENTE.NET - WEB: WWW.PATENTE.NET
ERSTE BANK: 038-56704 - BLZ: 20111 - IBAN: AT102011100003856704 - BIC: GIBAATWW - VAT: AT U 53832900




ve *e¢ eeve 0ver os

:: .2..—- ...

XXX ]
*seoe
ooess
oe o

e ees ssee PEYRA 1 .’

Es ist somit die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe,
ein derartiges Behdltnis so auszubilden, daB es bei voller Er-
fillung der Funktion einfach und kostenglinstig auch in groBer
Stickzahl zu fertigen und zu montieren ist. ErfindungsgemifR
wird das dadurch erreicht, daB die Warmetauschvorrichtung von
zwel auflen an der Behdlterwand anliegenden Halbschalen gebil-
det ist, die eine innere und eine &uBere Wand aufweisen, zwi-
schen denen zumindest ein Stromungskanal fir ein Warmetrdger-
medium ausgebildet ist. Der Behdlter kann ohne Einbauten ganz
konventionell gestaltet sein. Es wird einfach beiderseits je
eine Halbschale angelegt. Da es sich um Halbschalen handelt,
gibt es keine Toleranzprobleme, wodurch die Warmetauschvor-
richtung auch einfach nachriistbar ist. Durch die Anlage der
Halbschalen wird ein groBfldchiger wund somit gleichmd&Riger
Warmelbergang erreicht. Die beiden Halbschalen sind einfach zu
fertigen und zu montieren.

In einer Ausbildung sind die Rander der Halbschalen mit-
einander verbunden. Dazu sind sie in einer besonders einfachen
Variante nach auRen gebdrdelt und die einander zugewandten
Rédnder der beiden Halbschalen greifen in eine Schiene ein, die
sie zusammenh&dlt. In Weiterbildung dieser Variante ist zumin-
dest eine Schiene in ihrer Langsrichtung in zwel Schienenteile
geteilt, die miteinander 1l6sbar verbunden sind. So ist die
Montage und Demontage besonders einfach.

Die Halbschalen kénnen entweder aus Blech oder aus einem

StrangpreBprofil ausgefilhrt sein. Je nach Umstdanden und zu
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fertigender Stiickzahl ist die eine oder andere Ausfiihrungsform
bevorzugt. In der ersten Ausfiihrungsform sind die Halbschalen
aus einem Innenblech und einem AuBenblech gebildet, wobei das
Innenblech widrmeleitend an der Wand des Behdlters anliegt und
das Aullenblech den bzw. die Strémungskanéle‘bildende Ausbuch-
tungen besitzt und zwischen den Ausbuchtungen mit dem Innen-
blech dicht verbunden ist. Diese Ausfiihrungsform ist kosten-
ginstig in der Herstellung, weil nur das AuBenblech tiefgezo-
gen zu werden braucht und weil die beiden Schalen identisch
sind.

Die Verbindung der beiden Bleche kann durch SchweiBen oder
Kleben hergestellt werden. In Weiterbildung dieser Ausfiih-
rungsform ist das AuBenblech mit Rohrstutzen zur Zu- bzw. Ab-
fuhr des Warmetrdgermediums versehen.

Die Halbschalen konnen mit nur geringem Mehraufwand so ge-
staltet sein, daB sie zwei oder auch mehrere parallel neben-
einander angeordnete Beh&dlter in derselben Weise weitgehend
umhtillen.

In der zweiten Ausfiihrungsform sind die Halbschalen dop-
pelwandige Strangpreflprofile, deren beide Wande durch eine An-
zahl in Langsrichtung (=StrangpreBrichtung) verlaufender Steg-
wdnde miteinander verbunden sind, welche den bzw. die Stro-
mungskandle bilden. Dank der Stegwdnde kann das StrangpreBpro-
fil quer zur Strangrichtung abgeschnitten ohne weitere Bear-
beitung verbaut werden. An den Schnittfldchen wird ein Deckel

angebracht. Dieser kann so ausgefiihrt sein, daB er die einzel-
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nen Strémungskandle miteinander in der gewilinschten Weise ver-
bindet.

In einer vorteilhaften Weiterbildung kénnen einzelne Steg-
wdnde zur Strémungsverbindung benachbarter Strémungskandle
verkilirzt sein, etwa durch Anfrdsen. Dann kann der Deckel eine
einfache ebene Platte sein, an der nur mehr Rohrstutzen zur
Verbindung mit der Zufuhr beziehungsweise Abfuhr von einem
Waérmetrdgermedium anzubringen sind.

Weiters kann der Deckel in die Schnittfldche beider Halb-
schalen formschlissig eingreifen und so die Verbindung zwi-
schen den zugeordneten Halbschalen herstellen. SchlieBlich
kann der Deckel auf einen geschlossenen Ring reduziert sein,
dessen Kontur der Kontur beider Halbschalen folgt.

Diese Ausfiihrungsform eignet sich besonders zur Gruppie-
rung mehrerer Behdlter in einem Beh&dltnis. Dazu kann die Au-
ffenwand des StrangpreBprofils eine ebene Teilfldche bilden,
wobel die ebenen Teilflichen der Halbschalen mehrerer Behidlter
entweder an der Teilfldche eines benachbarten Behidlters oder
an einem Geh&use des Behdltnisses anliegen. Die Hohlrdume zwi-
schen den einzelnen Beh&dltern kénnen dann ein Isoliermaterial
enthalten.

Die Erfindung wird nachstehend unter Bezugnahme auf die
begleitenden Zeichnungen erl&dutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemidBes Behidltnis in einer ersten

Ausfiihrungsform in axonometrischer Ansicht;

Fig. 2 einen Querschnitt des Behdltnisses von Fig. 1;
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Fig. 3a einen Querschnitt einer Variante analog Fig. 2;

Fig. 3b eine Variante der Verbindung der Halbschalen von
Fig. 2;

Fig. 4 einen Querschnitt einer zweiten Ausfiihrungsform der
Erfindung analog Fig. 2;

Fig. 5 einen lLangsschnitt nach V-V in Fig. 4;

Fig. 6 einen Langsschnitt nach VI-VI in Fig. 4;

Fig. 7 eine Innenansicht des Deckels in Blickrichtung VII
in Fig. 5; und

Fig. 8 eine Variante zu Fig. 4.

In den Fig. 1 und 2 ist ein Behdlter mit 1 bezeichnet. Er
besteht aus einer zylindrischen Wand 2 und Kalotten 3, von de-
nen nur eine mit einem Anschlufistutzen 4 flir die Entnahme des
Behdlterinhaltes sichtbar ist. Der Behdlter 1 ist von zwei
Halbschalen 7, 8 von im wesentlichen halbzylindrischer Gestalt
umgeben. Die Halbschalen 7, 8 sind identisch, weshalb nur eine
beschrieben ist. Die Halbschale 7 besteht aus einem im wesent-
lichen zylindrischen und an der Beh&dlterwand 2 anliegenden In-
nenblech 9 und einem AuRenblech 10. Das AuBenblech 10 ist ein
Ziehteil wvon =zylindrischer Grundform, der zur Bildung eines
(hier) U-formig verlaufenden Strdmungskanals erhabene Flachen-
teile 11 aufweist. Die nicht erhabenen Flachenteile 12 sind
mit dem Innenblech 9 dicht verbunden, beispielsweise ver-
schweilt, vorzugsweise verklebt. Nahe den Enden des Strémungs-
kanals sind Stutzen 13 zur Zu- beziehungsweise Abfuhr eines

Warmetrdgermediums angebracht.
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Zur Befestigung an dem Behdlter 1 sind die Langsré&nder 15,
16 der Halbschalen 7, 8 U-f6rmig nach auBen gebérdelt bzw. ab-
gekantet. Die einander zugekehrten Langsrdnder 15, 16 greifen
durch einen Langsschlitz 19 in Langsnuten 18 einer Schiene 17.
Die Schiene 17 ist hier ein StrangpreBprofil. Die Lé&ngsrdnder
20, 21 auf der anderen Seite des Behdlters 1 kénnen von einer
der Schiene 17 identischen Schiene 22 zusammengehalten werden.
Hier aber ist die Schiene 22 in L&ngsrichtung in zwel Teil-
schienen 24 geteilt, welche von Gewindebolzen 23 zueinander
gespannt sind. Das erleichtert die Montage der Halbschalen 7,
8 und gewdhrleistet deren festen Sitz am Beh&dlter.

In der Variante der Fig. 3a sind zwei Behdlter 1 nebenein-
ander angeordnet und gemeinsam von zwei Halbschalen 30, 31 um-
hiillt. TIhre zylindrischen Teile 32, 33 liegen an den Behdltern
1 an, der Zwischenbereich 34 weist zur VergrdBerung der Beriih-
rungsfldche eine hier ebenfalls zylindrische Einschniirung 35
auf.

Fig. 3b zeigt eine alternative Ausfihrungsform fiir die
Verbindung der Langsrdnder 20, 21 der Halbschalen 7, 8. Die
Langsrédnder 20, 21 liegen hier aneinander an und werden ge-
meinsam von Rasthaken 25 einer ersten Rastschiene 26 durch-
setzt, die in Schlitzen 27 einer zweiten Rastschiene 28 verra-
sten kdnnen, welche in Richtung des Pfeiles P verschieblich
ist.

In der weiteren Ausflihrungsform gemdB den Fig. 4 und 5

sind die beiden Halbschalen 37, 38 StrangpreBprofile. Jede
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Halbschale ist einfach das auf die entsprechende Lange zuge-
schnittene Strangprefprofil. Es besteht aus einer Innenwand
39, einer AuBenwand 40, den Randwdnden 41, 42 und einer Anzahl
von Stegwdnden 43, 44 und 45. So werden Stromungskandle 46,
47, 48 und 49 gebildet. Die AuBenwand des StrangprelRprofils
ist im wesentlichen zylindrisch, kann aber eine ebene Teilfl&a-
che 50 aufweisen.

Im La&ngsschnitt der Fig. 5 ist ein an der achsnormalen
Schnittfldche 54 der Halbschale 38 angebrachter Deckel 53
strichliert angedeutet. Der Deckel kann nur eine der Halbscha-
len abdecken oder beide Halbschalen 37, 38. Er kann auch auf
einen Ringteil 55 reduziert sein, der in die Strdmungskandle
46, 47, 48 und 49 eingreift und diese so dicht abschliefit. In
dem Schnitt der Fig. 6 ist gezeigt, daBR die Stegwand 43 von
der Schnittfldche 54 einwdrts bis zu einer Kante 57 ausgefrast
ist, um einen Ubergang des Widrmetridgermediums von einem Strd-
mungskanal 46 in den benachbarten Stromungskanal 47 zu schaf-
fen.

Fig. 7 zeigt den Deckel 53 (bzw. den Ringteil 55) von in-
nen. Seine AuRenkontur folgt durchwegs der Kontur der Halb-
schalen 37, 38. Dessen erhabene Inseln 61, 62, 63, 64, oder
nur deren einzelne, passen in die Endzonen der Strémungskandle
46, 47, 48 und/oder 49. Bohrungen 66 dienen der Zu- bzw. Ab-
fuhr des Warmetrdgermediums. In dem gestrichelten Kreis 70 ist

als Variante zu erkennen, dass der Ringteil 55 die R&nder der
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Halbschalen 37, 38 bei 56 ubergreift und sie so miteinander
verbindet.

In Fig. 8 sind sechs Behdlter 1 mit Wdrmetauschvorrichtun-
gen gemdR Fig. 4 in der Art einer Batterie zu einem Behdltnis
zusammengefaBt. Ein in einem Fahrzeug befestigbares Geh&duse 80
des Behdltnisses, es kann sich auch nur um einen Rahmen han-
deln, umfaBlt die einzelnen Behdlter 1 mit ihren Wirmetausch-
vorrichtungen, die dank ihrer eben abgeflachten Teilfl&chen 50
in dem Gehduse 80 positioniert und gestapelt sind. So liegt
ein Behdlter 1 z.B. mit der abgeflachten Teilfl&che 50 seiner
Warmetauschvorrichtung einerseits am Gehduse 80 und anderer-
seits an der abgeflachten Teilfldche 50 eines benachbarten Be-
hdlters 1 und seiner W&rmetauschvorrichtung an. Die Zwischen-
rdume 81, 82, 83 zwischen den Behdltern 1 sind mit einem Iso-
lationsmaterial gefillt.

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfiihrungs-
beispiele beschrédnkt, sondern umfaBt alle Varianten und Modi-
fikationen, die in den Rahmen der angeschlossenen Anspriiche

fallen.



*0 00 o000 'Y
.

Patentanspriiche:

1. Behdltnis flir fluide Betriebsmittel eines Kraftfahr-
zeuges, mit mindestens einem Behdlter und einer Warmetausch-
vorrichtung aulerhalb des Behdlters, dadurch gekennzeichnet,
daB die Warmetauschvorrichtung von zwei aufen an der Behdlter-
wand anliegenden Halbschalen (7, 8; 30, 31; 37, 38) gebildet
ist, die eine innere Wand (9; 39) und eine &uBere Wand (10;
40) aufweisen, zwischen denen zumindest ein Strémungskanal
(11; 46, 47, 48, 49) fir ein Wiarmetradgermedium ausgebildet
ist.

2. Behdltnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die einander zugewandten Langsrander (15, 16; 20, 21) der
Halbschalen (7, 8) miteinander verbunden sind.

3. Behdltnis nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dafl die einander zugewandten L&ngsrdnder (15, 16; 20, 21) der
Halbschalen (7, 8) nach auBen gebdrdelt sind und jeweils in
eine Schiene (17; 20; 26, 28) eingreifen, die sie zusammen-
halt.

4, Behdaltnis nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dal zumindest eine Schiene (20; 26, 28) in ihrer Langsrichtung
in zwel Schienenteile (24; 26, 28) geteilt ist, welche Schie-
nenteile miteinander l6sbar verbunden sind (23; 25).

5. Behdltnis nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Halbschalen aus einem Innenblech (9)

und einem AuBenblech (10) gebildet sind, wobei das Innenblech
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(9) warmeleitend an der Wand (2) des Behdlters (1) anliegt und
das AuBenblech (10) den bzw. die Strdmungskandle bildende Aus-
buchtungen (11) besitzt und zwischen den Ausbuchtungen (11)
mit dem Innenblech (9) dicht verbunden ist.

6. Behdltnis nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dal das AuBenblech (10) Rohrstutzen (13) zur Zu- und Abfuhr
des Wdrmetrdgermediums hat.

7. Behdltnis nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Halbschalen (30, 31) zwel nebeneinander an-
geordnete Behdlter (1) aufnehmen.

8. Behdltnis nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daf die Halbschalen (37, 38) doppelwandige
StrangpreBprofile sind, deren beide Wiande (39, 40) durch eine
Anzahl in Langsrichtung verlaufender Stegwdnde (43, 44, 45)
miteinander verbunden sind, welche den bzw. die Stromungskané-
le (46 - 49) bilden.

9. Behdltnis nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dal die Strangprefprofile an beiden Stirnseiten von je einem
Deckel (53, 55) wverschlossen sind, wobei einzelne Stegwande
zur Strémungsverbindung benachbarter Strdémungskandle verkiirzt
sind (57).

10. Behdltnis nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB in eine quer zur Strangprefirichtung liegenden Stirnflache
(54) der beiden einem Behdlter zugeordneten Halbschalen (37,
38) der Deckel (53; 55) formschlissig eingreift und so die

Verbindung zwischen den zugeordneten Halbschalen herstellt.
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11. Behé&ltnis nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
daB der Deckel (55) ein geschlossener Ring ist, dessen Kontur
der Kontur beider Halbschalen (37, 38) folgt.

12. Behdltnis nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB der Deckel (53; 55) Offnungen (66) zur Zu-
und Abfuhr des Wdrmetrdgermediums hat.

13. Behédltnis nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daf die AuBenwand (40) des StrangpreBprofils
eine ebene Teilfldche (50) bildet.

14. Behdltnis nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
daB es mehrere Behdlter (1) umfaBt, wobei die ebenen Teilfl&a-
chen (50) entweder an der Teilfl&dche eines benachbarten Behil-
ters (1) oder an einem Gehduse (80) des Behdltnisses anliegen.

15. Behéaltnis nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daR Hohlrdume (81, 82, 83) zwischen den einzelnen Behdltern

(1) ein Isoliermaterial enthalten.
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