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Zgrzeblarka do wytwarzania wloknistego runa

1

Przedmiotem wymnalazku jest zgrzeblarka do wy-
twarzania widknistego runa majgca co najmmiej
trzy walki zgrzeblgce ustawione kolejno i zgrzeb-
niki do przesuwania wiékien z walka na walek,
napedzane z zachowaniem szybkosci obrotowej
wzrastajgcej z walka na walek w kierunku nuchu
wiékien odbieranych na zbieraczu we wsp6idzia-
laniu z ostatnim walkiem zgrzeblacym oraz urza-
dzenie do napedu zbieracza z szybkosciag obwodowag
mniejsza niz szybkos¢ obwodowa ostatniego watka
zgrzeblacego.

Znane zgrzeblarki o ukladzie szeregowo-watko-
wym najczesciej posiadajg szereg watkéw zgrzebla-
cych tej samej Srednicy, ktére usytuowane sa
w kolejnosci roboczej z zachowaniem odpowiednich
odlegtosci miedzy nimi oraz stopniowo wzrastaja-
cych szybkosciach obrotowych w kierunku od
strony doprowadzenia wilokien ku stronie wyjscio-
wej. Widkna tekstylne wprowadzane jako zwdj
widkien po stronie wejscia zespotu walkéw sg
zgrzeblone i podawane z jednego watka zgrzeblg-
cego na nastepny przy wspo6tudziale zgrzebnikéw
umieszczonych miedzy kazda para walkéw zgrze-
blacych i pozostajgcych w zaleznoSci roboczej
"z kazdym z tych walkéw. Po stromie wyjsciowej
zespolu watkow wiokna z ostatniego watka zgrze-
blacego podawane sg na zbieracz, a ze zbieracza
spoiste runo odbierane jest za posrednictwem zna-
nego drgajacego grzebienia badZ za pomoca zbie-
racza walkowego. Spoiste runo sklada sie gléwmie
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z uszeregowanych réwmolegle. widkien przebiegajg-
cych w podiuznym kierunku..Runa sg zazwyczaj.
impregnowane Srodkami laczgcymi takimi jak
lateks kopolimeru akrylowego, tworzac materiaty
nietkane. )

Widkna w runie sg wlasciwie uszeregowane
réwnolegle w kierunku podiuznym. Wszelkie ma-
terialy nietkane wykonane z talgiego runa majag
znacznie mniejsza wytrzymato$é w kierunku po-
przecznym niz w kierunku podiuznym. Dla przy-
kiadu taki nietkany material ma wytrzymalosé po-
przeczng okolo 10-krotnie mniejszg, niz wytrzy-
mato§¢ w kierunku podiuznym.

Dla uzyskania run wildknistych o zwiegkszonej
wytrzymato$ci w kierunku poprzecznym stosowano
powszechnie sko$me lub krzyzowe nakladanie jed-
nego lub wiecej run, wytwarzanych na zgrzeblar-
kach, celem uzyskania zlozonego runa o bardziej
réwnomiernych wskaznikach wytrzymalosciowych
w kierunku podiuznym i poprzecznym. Taki proces
naktadania wymaga zastosowania specjalnych me-
chanizméw, przy czym wystepujg trudnosci z uzy-
skiwanmiem run o odpowiednio niskim -ciezarze
wilasciwym, pozbawionych' nieregulamnoéei i widocz-
nych bledéw. Znane rozwigzania polegajace na
zréznicowanym uszeregowaniu wiokien w runie
odbieranym ze zgrzeblarki nie przynioslty spodzie-
wanego rezultatu. :

Celem wymalazku jest wyeliminowanie niedogod-
no§ci wystepujagcych w znanych zgrzeblarkach




v s
przez opracowanie zgrzeblarki, na ktérej wytwa-
rzane jest wibkniste runo, o wyzszej niz dotych-
czas wytrzymaloSci w kierunku poprzecznym.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku zgrzeblarka
ma zbieracz i przedostatni walek zgrzeblacy usy-
tuowany w odlegtosci od 0,43 do 12,7 mm. Wibkna
przekazywane sg przez ostatni walek zgrzeblacy
do zbieracza, poprzez zamknieta' przestrzen, za-
wartg miedzy zbieraczem, przedostatnim walkiem

zgrzeblgcym i ostatnim walkiem zgrzeblacym.
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W korzystnym rozwigzaniu odleglos¢ miedzy zbie-

raczem, a przedostatnim walkiem zgrzeblacym
zawarta jest w granicach od 0,5 do 5 mm.

W korzystnym wariancie realizacji rozwiazania
wedlug wynalazku zgrzeblarka ma oproécz opisa-
nego wyzej ribieq‘acza, dalszy zbieracz lub zesp6t
dwu  lub wiecéﬂ,‘ dalszych zbieraczy usytuowany
we WSpéldmialahiu roboczym ze zbieraczem i urza-
_dzenig . do . napegu kazdego dalszego zbieracza
z szybtkoscm oblwedowa mniejsza niz szybkosé po-
przedzajacego ‘zbieracza lub dalszego zbieracza,
przy czym dwa dalsze zbleracze mogg by¢ usy-
tuowane w zespole w sprzezeniu roboczym ze zbie-
raczegn. -

Inny korzystny wariant realizacji rozwigzania
zgrzeblarki wedblug wynalazku posiada drugi zbie-
racz usytuowany w sprzezeniu roboczym z ostatnim
watkiem zgrzeblgcym, ze szczeling miedzy nim
a przedostatnim walkiem zgrzeblacym, przy czym
zgrzeblarka ma urzadzemie do napedu drugiego
zbieracza z szybkoscia obwodowa mniejsza niz
szybko§é obwodowa ostatniego walka zgrzeblacego,
w celu zbierania nadmiaru widékien z ostatniego
walka zgrzeblacego pod postacia runa. Co najmniej
jeden zbieracz usytuowany jest w. sprzezeniu robo-
czym z drugim zbieraczem oraz z urzadzeniem do
napedu kazdego dalszego zbieracza z  szybkoscig
obwodowg mniejszg niz szybko$é obwodowa po-
przedzajgcego zbieracza lub dalszego zbieracza.

Elementami przesuwajacymi runo sa zgrzebniki
ustawione miedzy watkami zgrzeblacymi dla wspo-
magania przesuwania wiloékien pomiedzy walkkami
zgrzeblgcymi.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku zbieracz
wspblnie z ostatnim i przedostatnim waltkiem
zgrzeblacym tworzy przestrzen o profilu zblizo-
nym do tréjkgtnego,  poprzez kioérg przekazywane
sg wilbkna z ostatniego walka zgrzeblacego na
zbieracz. W przestrzeni tej, przy zachowaniu szcze-
liny miedzy zbieraczem a przedostatnim watkiem
zgrzeblacym, tworza sie zawirowania powietrza,
nie Wwystepujgce w zgrzeblarkach konwencjonal-
nych. Zawirowania te powodujg kiorzystne ukiada-
nie sie widkien na zbieraczu, inne niz w przy-
padku urzgdzen konwencjonalnych, w ktérych
wilbkna -ukladajg. sie réwnolegle, zgodnie z kie-
runkiem przemieszczania sie runa. W przypadku
natomiast ukladu walkéw mwedlug wymalazku,
w wyniku wilasnie opisanych zawirowan, wiékna
w réznym stopniu zostajg odchylone od tego jedno-
litego kierunku, co zapewnia ich usytuowanie we
wiokninie stanowigcej produkt finalny, o znacznie
wzmocnionej konstrukcji w kierunku poprzecznym.

Zgrzeblarka wedlug wynalazku wytwarza z wi6-
kien spoiste runo majgce podwyzszong wytrzyma-
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los¢ w kierunku poprzecznym w paréwnaniu do
runa wytwarzanego na konwencjonalnej zgrze-
blarce, w ktérej zbieracz jest znacznie.odsuniety
od . przedostatniego walka zgrzeblgcego.

Pozadane jest, aby szczelina pomiedzy zbiera-
czem i przedostatnim watkiem zgrzeblacym byla
wieksza od 0,43 mm, lub jeszcze korzystniej okolo
0,5 mm. W przeciwnym -przypadku -wystapowac
bedzie tendencja do zabierania wibkien z przedo—
statniego. walka zgrzeblacego przez gbieracz.
Z drugiej strony pozadane jest, aby szczelina mie-
dzy zbieraczem i przedostatnim walkiem zgrzebla-
cym byla mmniejsza od 12,7 mm lub korzystniej
5 mm, gdyz zwyzka wytrzymald$ci poprzecznej
runa zmniejsza si¢ w tym zakresie, w ktérym
zmniejsza sie op6r dla przeplywu. powietrza ‘miedzy
walkiem i zbieraczem, w jakim zanikajga opisane
wyzej zawirowamia. Optymalna warto$é¢ szczeliny
wynosi ok. 0,75 mm.

W korzysinym wariancie rozwigzania wedlug/

~wynalazku jeden dalszy zbieracz lub zestaw dwoch

wrzglednie wiecej niz dwoch dalszych zbieraczy
usytuowany jest w roboczej zalezno$ci wegledem
zbieracza, wyposazony w zesp6t! napedowy dla
kazdezo dalszego zbieracza z szybkoscia obwodowa
mniejszg niz szybko$é poprzedzajacego zbieracza
lub dalszego zbieracza. Poniewaz zbieracz obraca
sie z mniejszg szybkoscia obwodowa niz ostatni
watek zgrzeblacy, przy czym szybko§¢ zbieracza
moze wymnosi¢ do 0,01 szybkosci ostatniego walka,
zgrzeblacego, widokna podawane do zbieracza
tworza runo. W konwencjonalnych zgrzeblarkach
wibdkna te sg gléwnie ustawione w kierunku ruchu
i tylko niewielka ich cze§¢é ustawiona jest pod
matym katem wezgledem kierunku ruchu. Wiasnie
tylko te ostatnie wiékna nadaja runu wytrzymatosé
w kierunku poprzecznym.

W uktadzie wedlug wynalazku strumien po-
wietrza wraz z wibknami przeplywa miedzy prze-
dostatnim i ostatnim watkiem zgrzeblgcym, na-
potyka on na opér w wymiku ograniczonego wy-
lotu powietrza miedzy przedostatnim mwalkiem
zgrzeblacym i zbieraczem, woOwczas wiekszo$é
wibdkien ustawionych zostanie sko$nie po osiggnie-
ciu zbieracza i utworzy sie¢ na nim runo, w ktérym
widkna ulozone beda pod niewielkim ostrym
katem wzgledem gléwnego kierunku podluznej
orientacji wlokien we Wl(’)lk[nd‘nie.' Te skosne ulo-
zone wiokna zapewniajg wytrzymatosé widkminy
w kierunku poprzecznym. Kiedy za zbieraczem
ustawiony jest jeden lub wiecej dalszych zbiera-
czy,' to podczas op6zniania ruchu widknistego runa
miedzy zbieraczami nastepuje dalsze S$ciskanie
wlokien i widkna, ktére przebiegajg juz pod
ostrym katem wzgledem kierunku ruchu puna
ulegajg dalszemu odchylaniu przy kazdym przejsciu

i w kazdym takim przypadku uzyskuje sie wzrost -

wytrzymato$ci runa w kierunku poprzecznym.
Widkniste runo zdejmowane jest ze zbieracza lub
dalszego zbieracza za pos’redmicntwe\m drgajacego
grzebienia lub walka zaleznie /od kierunku ruchu
zbieracza lub dalszego zbieracza. Wytrzymato§é
runa wiéknistego w kierunku podiuznym i po-
przecznym, nie daje sie zmierzyé w odniesieniu

65 do samego runa, lecz staje sie widoczna i tatwa
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5. .
do zmierzenia wowczas, gdy runo zostaje prze-
twormzone we widkninge drogg impregnacji odpo-
wiednim Srodkiem tgczacym.

Wymagany charakter runa okresla wybér szyb-
kosci ostatniego waltka zgrzeblacego, Zbieracza
oraz tam gdzie sg stosowane, dalszych zbieraczy.

Jesli wymagany jest bardzo wysoki jednostkowy
przeplyw wiokien dla zapewnienia wysokiej masy
jednostkowej, wowczas ostatni walek zgrzeblacy
powinien obracaé¢ sie z wyspka szybkoscia obwo-
dowg, jednakze ponizej szybkosci, przy ktoérej wy-
stepuje tendencja zbyt szybkiego pigechodzenia
wibkien na zbieracz. Pozgdane jest, aby nie prze-
kraczala okolo 1200 m/min na powierzchni walk6w.
Odpowiednio zbieracz powinien obracaé sie z szyb-
koscig wystau'czaqaca, aby zapobiec przecigzeniu
ostatniego walka zgu‘ze!ilacego i podobnie dalsze
zbieracze powinny obracaé¢ sie z taka szybkoscia,
zeby unikngé przecigzenia poprzednich zbieraczy.

Obicie zgrzeblgce na obracajacym sie szybko
ostatnim watku zgrzeblagcym-  musi byé takie, aby
z latwwoscig zabieralo wiékna z przedostatniego
walka zgrzeblacego, lecz i latwo je przekazywato
do zbieracza pod wplywem. sily stycznej. Podobnie
obicie zbieraczas musi byé w stanie utrzymacé
zwickszong mase wilbkien, a w przypadku gdy po
zbieraczu stosowany jest jeszcze jeden lub kilka
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dalszych zbieraczy, gestosé uiglenia obicia zbieracza

winna maleé¢ w kierunku strony wyj$ciowej ma-
szyny, dla sprostania z:wdekszonej' masie widkien
podlegajacych zgrzebleniu.

Jesli jest to wymagane, mozna zapobiec mozli-
wemu przecigzeniu ostatniego walka zgrzeblacego
wiéknami, ktére w innym przypadku zatkatyby
watek i bylyby odrzucone stosujac drugi zbieracz

- pozostajagcy w roboczej zaleznodci wzgledem ostat-

niego walka zgrzeblacego lecz odsuniety od prze-
dostatniego walka zgrzeblacego i wyposazony
w elementy napedowe zapewniajace obrét tego
drugiego zbieracza z szybkos$ciag obwodowa mniejszg
niz szybkddé¢ obwodowa osfatniego wallkka zgrzebla-
cego. Ponadto umiesci¢ mozna w zaleanoSci robo-
czej z dpugim gbieraczem, co- najmniej jeden
dalszy zbieracz, wraz z elementami napedowymi

. kazdego dalszego zbieracza z szyblk:os’cig obwodowa

mniejszg niz szybko§é¢ obowodowa poprzedzajgcego
drugiego lub dalszego zbieracza. Nadmiar wilékien
bedzie tym’ samym zdejmowany jako runo z dru-

giego zbieracza lub ostatniego dalszego zbieracza:

w zespole.

Widkna zgrzeblone przez maszyne zgrzeblacy
wedlug wynalazku moga byé wilbéknami natural-
nymi lub syntetycznymi badZz tez mieszankg tych-
ze, przy czym pozadane jest aby ich grubo$§é wy-
nosida od 11/, do 50 den, za$§ diugos¢ wildkien od
25 do 200 mm.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku w przykladzie wykonania, na ktérym na
fig. 1 uwidoczniono schematycznie uklad waltkow
zgrzeblacych, zgrzebnikéw i zbieraeza z grzebie-
niem w ‘rzucie bocznym, fig. 2 w powiekszeniu
szczegdt z fig. 1, fig. 3 korzystny wariant szcze-
gotu z fig. 2, fig. 4 inny wariant realizacji z fig. 2
i fig. 5 kolejny wariant realizacji z fig. 2.
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Zgrzeblarka o ukiadzie szeregowo-walkowym ma
watki 1 do 9 o tej samej $rednicy, z obiciami
zgrzebnymi ustawione kolejno w sprze¢zemiu robo-
czym. Waltki 1 do 9 obracaja sie z szybkoscig pro-
gresywnie rosnaca.

Wiokna jako zwéj 10 wprowadzane sa od strony
wejécia na walek zgrzeblacy 1 za pomoca elemen-
téw podajacych 11 oraz sg progresywnie zgrze-
blone i przesuwane od walka zgrzeblacego 1 .do

walka zgrzeblacego 9, w- znany - sposéb przy ,»

wspéllpmacy zgrzebnik6éw 12 miedzy palram1 walkow
zgrzeblqcych 1 do 8.

Zbieracz 13, obracajacy sie w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazé6wek zegara umieszczony
jest w polozeniu znajdujacym sie w zaleimosci
robcezej wzgledem watka zgrzeblgcego 9. Odlegtodé
miedzy obiciem kazdego z waltkéw 9, 13 wynosi
od okolo 0,127 mm do 0,3048 mm. Usytuowane s3
one dostatecznie blisko wzgledem walka zgrzeblg-
cego 8 w zaleznosci roboczej. Zgrzeblone- widkna
majg ograniczony przeplyw pomiedzy watkiem
zgrzeblagcym 8 i zbieraczem 13. Konce walkéw 8,
9 i zhieracz' I3 ostonigte sa po Kazdej stromie
ciasno przylegajaca ostony. Pozadane jest, aby
odleglos¢ pomiedzy obiciem walka zgrzeblacego 8
i zbieracza 13 miala warto§é rzedu 0,762 mm. Zbie-
racz 13 obraca sie ze zmacznie mmiejsza szyblkoscig .
obwodowa, np. 100 razy wniejsza niz szybkos¢
obwodowa walka zgrzeblacego 9.

W ukladzie, uwidocznionym na fig. 2, wiékna 14
wyrzucane przez walek 9 chwytane s3 przez .
obicie zbieracza 13, a w wyniku znacznie mmiej-
szej jego szybkoéci obwodowej nastepuje ich Sci-
skanie. Widkna 14 s3 nastepnie zdejmowane ze
zbieracza 13 Za posrednictwem drgajacego grze-
bienia .15 pod posﬂ;ama spbjnego runa 16

Poniewaz przestrzen miedzy walkami 8, 9 i zble-
raczem 13 jest bardzo waska, strumien powietrza
towarzyszacy widknom przénos-zonym z walka 9 na-
potyka na opér, w wyniku ograniczenia stawia-
nego przeplywowi powietrza prszez szczeline po-
miedzy watkiem 8 i zbieraczein 13. Opér ten po-
woduje, iz przynajmniej cze$é wibkien 14 uklada
sie na zbieraczu pod katem réznym od tego, pod
ktérym wlokna te ukladalyby sie przy stosowaniu
konwenc,]ornalne% zespolu watka i zbieracza.

Gdy runo 16 przetwarzane Jest w me‘ckany ma-
terial, np. przez impregnowanie lateksem akrylo-
wym i nastepnie suszenie, pomiary wykazuja, iz
ma on znacznie wyzsza wytrzymalo$¢é w kierunku
popizecznym niz wytrzymalo$¢ w Kkierunku po-
przecznym - podobnego nietkanego materialu wy-
twerzonego z runa przy uzyciu maszyny zgrzebla-
cej w znanym ukladzie ~watkéw zgrzeblacych
i zbieracza, ktéry w konwencmna].nym potozeniu
pokazano na fig. 1 przerywanym zarysem 17.

Ilos¢' walkéw zgrzeblacych oraz zgrzebnik6w
w zespole nie jest krytyczna i moze byé wybiera-
na wedlug potrzeb dla utworzenia jednolitego runa
z wildkien, ktdre sg catkowicie rozluZnione i w za-
sadzie oddzielone jedno od drugiego. .

Elementy zgrzeblarki na. fig. 3 s3 takie, jak
uwidoczniono. na fig. 2 za wyjatkiem zbieracza 13,
ktory jest odwrdécony i obraca sie w kierunku
obrotow wskazéwek zegara. Grzebien 15 natomiast
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zastgpiony jest zestawem zbieracza walkowego 18.
W tym ukladzie wit6kna 14 zbierane przez zbieracz
13: przechodza przez szczeline miedzy cylindrem 8
i zbieraczem 13 i tym samym nie podlegaja dalSze-

mu zgrzebleniu pomiedzy walkiem 9 i zbieraczem'

13, co dawaloby pewien efekt czesania i tym sa-
mym efekt ustaywuam:} rownolegtego widkien
W runie. .

W rozwigzaniu wed}ug wynalazku fig. 1 i 2 walki
zgrzeblgce 8, 9 ‘maja Srednice 254 mm i obracajg
si¢ odpowiednio z'szybko$cia 608 i 1000 obr/min.
Zbieracz 13 ma $rednice 254 mm i obraca sie
w sposéb opisany z szybkoscig 10 obr/min.

Zbieracz 19 (fig. 4) umocowany jest w zaleznosci
roboczej wzgledem walka 9, np. w odleglosci od
okolo 0,127 mm do okoto 0,305 mm mierzonej mie-
dzy obiciami, za$ dalszy zbieracz 20 zamocowany
jest-w zaleznoSci roboczej wzgledem zbieracza 19,
Ponadto, zbieracz 19 znajduje sie wystarczajgco
blisko wzgledem walka zgrzeblgcego 8, ale nie po-
zostaje w zalezno$ci roboczej wzgledem watka 8,
powodujacej zgrzeblenie wiokien. Rozwigzanie to
daje ograniczenie przeplywu powietrza pomiedzy
wallsiem 8 i zbieraczem 19. Pozadana odleglosé
pomiedzy obiciem walka 8 i zbieracza 19 wynosi
rzedu 0,762 mm. Zbieracz 19 obraca sie z mmniejszg
-szybkosciag obwodowa, niz watek 9, np. z szybkoscig
od 4 do 10 razy rhniejsza niz szybko§é walka 9,
Wiékna ‘14 z walka zgrzeblacego 9 na skutek jego
szybkosci obwodowej zbierane s przez obicle
., zbieracza 19, a tworzace sie w ten sposéb runo
przesuwane jest nastepnie do drugiego zbieracza
20, ktéry obraca sié ze znacznie niisza‘/ szybkoscig
obwiodowg niz zbieracz 19, np. z szybkos$cig od 4
do 10 razy mniejsza niz szybkos$é zbieracza 19.

Réznica szybkos$ci pomiedzy tylindrem 9 i zbiera-
tzem 19 powoduje pewne $ciskanie wildkien 14
przy ich przechodzeniu za zbieracz 19. Pewna cze$é
wlékien 14 zostaje ustawiona sko$nie, pod malym
katem ostrym wzgledem kierunku ustawiania
witkien 14. Runo tworzone na zbieraczu 19 prze-
chodzi na obracajacy sie wolniej dalszy zbieracz
20, w ktorym wystepuje znowu S$ciskanie widkien
14 pize.biega'jady’c‘b‘pod niewielkim ostrym katem
wzgledem kierunku ruchu runa i sg jeszcze bar-
dziej odchylane od kierunku ruchu runa. Wiékna
14 sg na koniec ’Zdejmowane ze zbieracza 20 pod
postacig spoistego runa 21 przez rovwkowany watek
zgammajacy 22, .

‘Wymagana charakterystyka runa okre§la wybor
szybkosci walka ostatniego zgrzeblacego 9 i zb1era-
czy 19, 20.

JeS§li wymagany jest bardzo duzy przeplyw.
wibkien 14 dla uzyskania duzej wydajnosci, wow-
czas ostatni watek zgrzeblacy 9 powinien byé na-
pedzany z wysoksg szybkoscig, lecz ponizej szyb-
kobci. obwodowej, przy ktbérej wystepuje tendencja
do zbyt szybkiego przechodzenia wilokien z walka
9 na zbieracz 19. Pozadane jest, aby szybkosé¢ ta
nie przekraczala ok. 1200 m/min. na powierzchni
- watka 9. Odpowiédnib zbieracz 19 powinien byé
napedzany z szybkosciag wystarczajacg do zapobie-
gania przecigzeniu ostatniego waltka zgrzeblacego 9
wloknami. Szybko§é obwodowa zbieracza 19 ‘po-
winna byé okoto 4-krotnie mniejsza od szybkiodéi
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obwodowej ostatniego walka zgrzeblacego 9. Po-
dobnie dalszy zbieracz 20 powinien byé obracany
z szybkoscig okolo 4-krnotnie nizszg niz szyofkoéé
obwodowa zbieracza 19..

Jesli wymagane jest uzyskanie runa o szczegol-
nie duzej jednorodnoéci, dobrym rozluZnieniu i ma-
ksymalnej wytrzymatosci w kierunku poprzecz-
nym, wowczas ostatni watek zgrzeblacy 9 powinien
byé napedzany z wysoka szybkoécig lecz - ponizej
szybkodci obwodowej, przy ktérej wystepuje ten-
dencja do zbyt szybkiego przechodzenia witkien
z walka 9 na zbieracz 19. Pozadane jest, aby szyb-
kios$é ta nie’przekrraczala okoto 1200 m/min na po-.
wierzchni waltka 9. Odpowiednio zbieracz -19 po-
winien by¢ napedzany z ‘szybkoscig wyswtarciajaca
do zapobiegania przecigzeniu ostatniego watka
zgrzeblacego widkmami. Szybko§¢ obwodowa zbie-
racza 19 powinna by¢ okolo 4-krotnie nizsza od
szybkosci obwodowej ostatniego watka zgrzebla-
cego 9. Podobnie dalszy zbieracz 20 powinien by¢
cbracany z szybkoscig okolo 4-krotnie nizszg niz
szybkosé ocbwodowa zbieracza 19.

Jesli wymagane jest uzy:skax_lie runa o szczegll-
nie duzej jednorodmos$ci, dobrym rozluznieniu
i maksymalnej wytrzymatoéci w kierunku poprzecz-
nym, woéwczas ostatni watek zvrzeblacy 9 powinien
byé napedzany z szybkos$cig znacznie nizszg, niz
szybkos¢ w przypadku wytwarzania runa o wy-
sokiej masie jednostkowej, np. z szybkoscig od
okoto 300 do 600" m/min na powierzchni, a zbieracz
19 powinien obraca¢ sie z szbko§cig obwodowa
okolo 10-krotnie nizszg od szybkosci ostatniego
walka zgrzeblacego 9. Podobnie dalszy zbieracz 20
powinien byé napedzany z szybkoscig obwodowa
okoto 10-krotnie nizsza od szybkosci zbieracza 19.

Dla zapdbiezenia przecigzenia wtéknami 14 ostat-
niegb watka zgrzeblacego 9 przewidziano drugi
zbieracz 23 i drugi dalszy zbieracz 24, wsp&ipra-
cujacy ze zbiéraczem 23. Widkna 14 z wallkka 9
zbierane sg przez zbieracz 23, ktéory obraca sie
z szybkioscig znacznie nizszg niz szybke$é walka 9
i odpowiednig do szybkosci watka 19. Ze zbieracza
23 widkna 14 przechodzg na zbieracz 24, ktory
z kolei obraca sie 'z szybko$cig nizszg, niz szybkosé
walka 23 i odpowiednig do szybkosci walka 20.
Na skutek réznicy szybkosci wiokna 14, w zasadzie -
ustawione w kierunku ruchu, ulegaja $ciskaniu.
Wibékna 14 pod postacia runa sg na koniec zdejmo-
wane z walka 24 jako spoiste runo 25 przez drugi

‘rowkowany walek zgarniajacy 28.

W korzystnym wariancie realizacji roz-wiazaiia
wedlug wynalazku fig. 4, walki zgrzeblace 8, 9
maja Srednice 254 mm i obracajg sie z szybkoscig
odpowiednio 600 i 1000 obr/min. Zbieracze 19, 20,
23 i 24 maja rowniez Srednice 254 mm, lecz zbie-
racze 19 i 23 obracaja sie z szybkoscig 70 obr/min.,
za$§ zbieracze 20 i 24 obracajg sie z szybkoscig
10 obr/min. :

Zgrzeblarka zasilana jest wiazka wtokien nylo-
nowych 3 den, o dilugoéci 38 mm, majacych § kar-
biké6w na centymetr. Runa 21 i 25 wytwarzane
w opisany sposéb byly oddzielnie impregnowane
konwencjonalng polikrylanowa emulsja wiazZaca
i suszone dla uzyskania nietkanych materialéw.
Nietkany material wytworzony z runa 21 mial wy-
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trzyn;alvos'é w kierunku poprzecznym réwnag okolo
" 40%o wartosci wytrzymato$ci w kierunku podiuz-
nym, za$ nietkany material wytworzony z runa
25 mial wytrzymato§¢ w kierunku poprzecznym

réwmna okolo 25% wartosci wytrzymaloéci w kie- .

runku podluzmym.

Na fig. 5 zbieracz 27 wraz z dwoma wspéipra-
cujgeymi dalszymi zbieraczami 28 i 29 usfawiony
jest w zaleznosci roboczej wzgledem walka 9 z za-
chowaniem~ odlegtosci od 0,127 mm do 0,305 mm
od obicia. Ponadto zbieracz 27 zmnajduje sig dosta-
tecznie blisko wzgledem przedostatniego waltka
zgrzeblagcego 8, np. w odleglosci okoto 0,762 mm
od obicia i nie pozostaje w zalezmo$ci roboczej
wzgledem walka 8, stad nie wystepuje ogranicze-
nie przeplywu powietrza miedzy watkiem 8 1 zbie-
raczem 27. Zbieracz 27 napedzany' jest z mniejsza
szybkoscia obwodowg, niz szyf)kos’é obwodowa
watka 9, np. z szybkoscig od 12 do 4 razy mniejszg
niz szybko3é walka 9. '
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20

Wibkna 14 wy.lat-pjace z walka zgrzeblacego 9 na . .

skutek szybkosci obwodowej walka, wspomagane
przez zaburzenia ruchu powietrza w przestrzeni
miedzy watkami 8, 9 i zbieraczem 27, chwytane
s przez obicie zbieracza 27, a powstajace w ten
spos6b runo przesuwane jest na dalszy zbieracz 28,
ktéry obracany jest z szybkoscia obwodowg znacz-
nie mniejsza niz szybko$¢ obwodowa zbieracza 27,
np. z szybkoscig od 7 do 3 razy nizszg niz szybkosé
zbieracza 27. Wi6kna 14 zbierane przez zbieracz
28 przesuwane s3 nastepnie na dalszy zbieracz 29,
ktory mnapedzany jest z szybko$cig -obwodowa
znacznje nizsza niz szybkosé¢ obwodowa zbieracza
28, np. z szybRoscig od 3 do 1,4 raza mniejszg niz
szybko$é zbieracza 28. Witkna 14 s3 zdejmowane
ze zhieracza 29 pod postadla spoistego runa 31 za
posrednictwem drgajacego grzebienia 30.

W przypadku, gdy okazuje si¢ korzystne zapio-
hieganie przecigzeniu walka 9 wiléknami 14 mozna
przewidzie¢ drugi zbieracz 32 (fig. 5) lecz bez
dalszych zbieraczy, ktory zbieralby nadmiar wilé-
kien 14, a nastepnie’ zdejmowanych przez drugi
zbieracz lub ostatni drugi dalszy zbieracz 32 jako
ryno 33, np. za pomoca drgajacego grzebienia 34.

W korzystnym wariancie realizac¢ji rozwigzania
wedlug wymnalazku walki zgrzeblace 8, 9 maja

Srednice 254 mm i sg napedzane z szybkoscig od--

powiednio 600 i 1000 obr/min. Podobnie zbieracze
27, 28 i 29 maja S$rednice 254 mm i sg napedzane
z szybkoscia odpowiednio 90, 18)i 12 obr/min. Ma-
szyna zasilana byla. wigzkg widkien nylonowych
3 den, o diugo$ci 38 mm, majgcych 8 karbiké6w na
centymetr, za$§ runo 31 tak uzyskane bylo réwmo-
miernie impregnowane poliakrylanowg emulsjg
wigzgca i suszone dla uzyskania nietkanego ma-
teriatu. Material ten ma wytrzymalo$é w kierunkuw
poprzecznym réwng okolo 70% wartosci wytrzy-
matosci w kierunku podiuznym. Wibkna 14, pro-
gresywnie uzyskiwaly coraz -wyisza szybko$é
w miare zblizania sie do ostatniego watka zgrze-
blacego 9, mna ktarym ulegajg rzahamowaniu
stopniowo, skokami, od zbieracza do zbieracza.

W pierwszym stopniu, pomiedzy ostatnim wal-
kiem zgrzeblacym i pierwszym zbieraczem, wy-
stepuje pewmne odchylenie czesci wibkien od gene-
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‘uzyska:nda

n
ralnego ustawienia w kierunku ruchu. W na-
stepnych stopiiiach op6znienia, pomiedzy zbiera-
czem 27 i zbieraczem 28 oraz zbieraczem 28 i zbie-

‘raczem 29, to odchylenie niektérych wilbokien jest
stopniowo powiekszane w miare, jak wiokna sa

coraz bardziej Sciskame, prowadzac w efekcie' do
runa o - zwiekszonej wytrzymalesci
w kierunku poprzecznym. Wytrzymalo§é ta staje
sie¢ widoczna w nietkanym uformowanym z takie-
go runa materiale, :

Runa wytwarzane przez dwie lub wiecej maszyn
zgrzeblacych wedlug wynalazku mogg by¢é laczone
w ukladzie réwnoleglym lub krzyzowym dla uzy-
skania pojedynczego runa zlozomego.

Zastrzezenia patentowe

1. Zgrzeblarka do wytwarzania wi6kmistego nuna
majgca co najmniej trzy walki zgrzeblace kolejno
ustawione ‘i zgrzebniki do przesuwania wilbkien
progresywnie z waika na walek, napedzane z za-
chowaniem szybkosci obrotowej warastajacej
z watka na walek w kierunku ruchu wibkien
odbieranych na zbieraczu we wspoéldziataniu
z ostatnim "walkiem zgrzeblacym, urzadzenie do
napedu zbieracza z szybkoScia obwodowa mniejsza
od. szbko$ci obwodowej ostatniego walka zgrzebla-
cego, znamienna fym, ze zbieracz (13) ma usyfuo-
wany w odleglos§ci 0,43—12,7 mm od przedostatnie-
go zgrzeblacego watka (8), a pomiedzy zbieraczem
(13), ostatnim zgrzeblacym waltkiem (9) i przedo-
statnim zgrzeblagcym walkiem (8) znajduje sie
przestrzen, w ktérej powstaje opor dla przepiywa-
jacego powietrza z wibkmami.

2. Zgrzeblarka wediug zastrz. 1, znamienna tym,

-ze ma szczeling miedzy zbiexaczem (13) i przedo-

statnim zgrzeblacym watkiem (8) zawartg w gra-
nicach od 0,5 do 5 mm. ’

3. Zgrzeblarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze ma dalszy zbieracz (20) lub zesp6! co najmniej
dwéch dalszych zbieraczy usytuowany w sprzeze-
niu roboczym ze zbieraczem (19) i urzgdzeniem do
napedu kazdego dalszego zbieracza (20) z szyb-
ko$cig obwodowa mniejszg niz szybkosé poprzedza-
jacego zhieracza lub dalszego zbieracza.

4. Zgmeblarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze dwa dalsze zbieracze (29) ma usytowane w ze-
spole w sprzezeniu roboczym ze zbieraczem (27).

5. Zgrzeblarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze ma drugi zbieracz (32), usytuowany w sprzezeniu
roboczym z ostatnim watkiem zgrzeblagcym (9)
i odsuniety od przedostatniego zgrzeblgcego watka .
(8), napedzany z szybkoscia obwodowa mniejsza
niz* szybkosé obwodowa ostatniego zgrzeblacego

. watka (9), dla zbierania nadmiaru wiékien z ostat-

niego zgrzeblacego waltka (9) pod postacia runa
(33). , .-

6. Zgrzeblarka wedlug zasfrz. 1, znamienna tym,
ze ma co najmniej jeden zbieracz (24) usytuowany
w sprzezeniu roboczym z drugim zbieraczem (23)
oraz z urzadzeniem do napedu kazdego dalszego
zbieracza (24) z szybkoscia obwodowa mniejsza
niz szybko$é obwodowa poprzedzajacego zbieratza
(23) lub dalszego zbieracza. )

1. Zgrzeblarka wedlug zastrz. 1, znamienna fym,
ze ma zgrzebniki (12) usytuowane miedzy watkami
zgrzeblagcymi, dla wspomagania przesuwania wio-

.kien pomiedzy watkami zgrzeblgcymi.
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