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Przedmiotem wynalazku jest ruchoma pod-
trzymka tokarska przeznaczona do obroébki widro-
wej dlugich przedmiotéw, a zwlaszcza do ucinania
i podtaczania rur.

W procesie obrébki skrawaniem dlugich przed-
mioté6w o ksztalcie cylindrycznym, wskutek dzia-
lania sil skrawania i ciezaru wlasnego przedmiotu
obrabianego, ulega on ugieciu. Cheac zmniejszyé
to ugiecie przedmiot obrabiany podpiera si¢ w pew-
nej odleglosci od uchwytéw mocujacych. Do tego
celu sluzg przyrzady zwane podtrzymkami lub
okularami. Kazda taka podtrzymka sklada sie
7 lozyska pelnego, obejmujgcego przedmiot na ca-
lym obwodzie wzglednie z lozyska niepelnego oraz
z trzech trzpieni zamocowanych nieruchomo w lo-
zysku. Na trzpieniach tych opiera sie obracajacy
sie przedmiot bedacy przedmiotem obrébki skra-
waniem.

Znane i stosowane dotychczas podtrzymki dobrze
spelniajg swoje zadanie w przypadku, gdy przed-
miot obrabiany ma dokladnie kolowy przekréj po-
przeczny. Czesto jednak w praktyce zdarza sig, ze
produkt surowy lub regenerowany, przeznaczony
do obrébki skrawaniem ma jeszcze na powierzchni
zewnetrznej pewne nieréwnosSci w postaci wgnie-
cen lub wypuklen. W takim przypadku $lizgajace
sie po tych nieréwnosciach nieruchome trzpienie
podtrzymki zwiekszajg tylko dodatkowo opory ru-
chu, a przy wiekszych nieréwnosciach, zakleszcza-
ja obrabiany przedmiot, wskutek czego nastepuje
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zatrzymanie tokarki wzglednie zniszczenie
trzymki.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad i niedogodnosci przez skonstruowanie takiej
podtrzymki tokarskiej, ktéra pozwoli na obrabia-
nie przedmiotéw dlugich o niedokladnie kolowym
przekroju poprzecznym, zapobiegajgc jednocze$nie
ich uginaniu sie w czasie obrébki skrawajgcej.

Cel ten zostal osiggniety za pomocg ruchomej
podtrzymki tokarskiej bedacej przedmiotem niniej-
szego wynalazku. Istota tej podtrzymki polega na
zastosowaniu cylindrycznego korpusu oraz osadzo-
nej w nim obrotowo glowicy. Glowica ta ma we-
whnetrzne wydrgzenie przelotowe i ruchome szcze-
ki rozsuwane za pomocg Sruby, ktére sluzag do mo-
cowania w glowicy przedmiotu obrabianego. Za-
letg podtrzymki o takiej kostrukcji jest miedzy in-
nymi to, Zze zamocowany w niej przedmiot obra-
ca sie w korpusie razem z glowicg, co umozliwia
obrabianie przedmiotéw o niedokladnie kolowym
przekroju poprzecznym. Taka wlasnie konstruk-
cja podtrzymki nadaje sie szczegélnie do ucinania
i podtaczania regenerowanych rur, ktérych ze
wzgledu na nieréwnos$ci powierzchniowe nie moz-
na bylo dotychczas obrabiaé na tokarce za pomoca
znanych podtrzymek. Poza tym podirzymke we-
dlug wynalazku cechuje stosunkowo prosta kon-
strukcja latwa w wykonaniu i w obstudze oraz
pewna w dzialaniu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
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kladowym wykonaniu na rysunku, przedstawiajg-
cym podtrzymke w czeSciowym przekroju w wido-
ku z boku.

Jak uwidoczniono na rysunku ruchoma pod-
trzymka tokarska sklada sie z cylindrycznego
korpusu 1 zaopatrzonego u dolu w podstawe 2 mo-
cowania na tokarce oraz z glowicy 3 osadzonej
obrotowo w nim. Glowica 3 ma wewnetrzne, prze-
lotowe wydrazenie 4 i jest wyposazona w ruchome
szczeKi 5 rozsuwane za pomocg Sruby 6. Poza tym
w korpusie 1 podtrzymki sg umieszczone dwa !lo-
zyska 7 przedzielone dystansowym pierScieniem 8,
ktére sg utrzymywane wewnetrz tego korpusu po-
krywkami 9 zaopatrzonymi w uszczelniajgce piers-
cienie 10.

Podtrzymka wedlug wynalazku dziala w naste-
pujacy sposéb. W odpowiednim miejscu na tokar-
ce, zaleznym od dlugo$ci obrabianego przedmiotu,
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zamocowuje sie nieruchomo korpus 1 podtrzymki
za pomocg jego podstawy 2 tak, aby glowica 3
znajdowala sie od strony konika. Nastepnie przez
wydrazenie 4 glowicy 3 wklada sie obrabiany
przedmiot zamocowujac go z jednej strony w
uchwycie tokarki, a z drugiej strony w szczekach
5 obrotowej glowicy 3 podtrzymki. Po uruchomie-
niu tokarki przedmiot obraca sie wraz z glowicg
3 w korpusie 1 przez co umozliwia obrébke.

Zastrzezenie patentowe

Ruchoma podtrzymka tokarska znamienna tym,
ze w cylindrycznym Kkorpusie (1) ma osadzong
obrotowo glowice (3) zacpatrzong w wewnetrzne,
przelotowe wydrgzenie (4) oraz w znane ruchome
szczeki  (5) rozsuwane za pomocag Sruby (6) sluza-
ce do mocowania obrabianego przedmiotu w glo-
wicy (3). )
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