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Zpasob tepelného zpracovéni pésii z austenitickych ocell

(57) ReSenf se tyk4 zpisobu tepelného zpraco-
védn{ pdslt z austenitickych chromniklovych a :
chromniklmolybdenovych ocel{., Jeho podstata
spo¢ivd v tom, Ze pds se Zihd v oxida&n{
atmosfé¥e pfi teplotd 950 aZ 1 150 °C s v§-
dr#{ 6 a% 10 minut, s ndslednym mofenim
v 0,16 aZ 0,25% roztoku hydridu sodného
s vydr#{ 8 aZ 15 minut p¥i teplot& 300 ai
500 ©°C, nadeZ se do&isti v 8 aZ 10% kyseli-

n& dusidné.
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Vyndlez se tyk4 zpidsobu tepelného zpracovdni pdsd z austenitickych chromniklovych
a chromniklmolybdenovgch ocelfl slouZicich napf. jako polotovar pro vyrobky vyZadujfc{

hladky leskly povrch.

Doposud se pésy 2z austenitickych chromniklovych a chromniklmolybdenovych oceli dvou-
stupfiové Zfthajfl; v prvnim stupni v rozmez{ teplot 800 aZ 1 000 S¢c po dobu pé&ti a%¥ tF¥iceti
hodin v neutrdln{ atmosféfe, ve druhém stupni v rozmez{ teplot 1 050 a%Z 1 300 °c s vydrit
tficet a¥ sto tticet sekund na jeden mm tlou3tky pdsu s ndslednym chlazenim rychlosti
min. 18 °c/s. P¥i redukci 3 a% 30 % je materiil op&t podroben z&kladnimu dvoustupiovému
¥fh&nf, moFen{ a d&le hladicfmu vélcovani. Dosavadni zpisob tepelného zpracovdni pasi
z austenitick§ych chromniklovych a chromniklmolybdenov§ch oceli vjkazuje vysokou &asovou
néro&nost, znané energetické ndroky a velkou p¥edvdhu zpracovdvaného materidlu, nebot
vn&j3L i vnit¥ni z4vit svitku pdsu stykem s okolnim prost¥edim p¥i vstupnim Zihdni ztrati
poZadovanou jakost povrchu a jsou ndchylné k bodové korozi, je tedy nutno je odst¥ihnout.

Tyto nevfhody odstranuje zplsob tepelného zpracovédni pdst z austenitickfch chromniklo-
vgch a chromniklmolybdenovych ocelf dle vyndlezu, jehoZ podstata spo&fvd v tom, Ze p4s
se #{h& v oxida&nf atmosféfe p¥i teplotd 950 a% 1 150 °C s vgdr%i 6 a¥ 10 minut s ndslednym
mofenim v 0,16 a% 0,25% roztoku hydridu sodného s v¢drZf 8 aZ 15 minut pii teplot& 300 aZ
500 °C, nae% se dotisti v 8 a% 10% kyselin& dusifné.

Zplisob tepelného zpracovén{ pisid z chromniklovych a chromniklmolybdenovych ocelfl
dle vyndlezu zajist{ vypudténim vstupnfho #{hd&nf{ podstatné snfZenf nédrokd na spotfebovanou
energii, zna&né zkrdcenl vyrobnfho cyklu p¥i zachovédni mechanickych vlastnosti, u ktergch
je navic zarudeno rozmezi meze kluzu v tahu zpracovdvangch materidld, a v¢znamnou dsporu

p¥edvéhy.
prf{klad 1

P4s z austenitické chromniklové oceli o tlou¥fce 3,99 + 0,1 mm a 5{¥ce 650 + 5 mm
s hmotnostnim chemickym sloZfenim 0,07 % uhliku, 1,5 % manganu, 0,2 % k¥emiku, 18,5 % chromu,
9,5 % niklu, 0,45 $ titanu, 0,032 % fosforu, 0,015 % siry, zbytek Zelezo, se %¥1h4d v oxidad-
ni atmosfé¥e p¥i teploté 1 050 + 50 9C po dobu 8 + 2 minuty a poté se mo¥i v 0,2% roztoku
hydridu sodného pfi teplot& 400 % 50 °¢ po dobu 11 + 2 minuty, naleZ se doCist{ v 9 + 1%

kyselin& dusidné.

PEfklaad 2

P4s z austenitické chromniklmolybdenové oceli o tloudtce 3,99 + 0,1 mm a Sifce
650 + 5 mm s hmotnostnim chemickym sloZenim 0,06 % uhliku, 1,25 % ‘manganu, 0,18 % kfemfku,
17,6 % chromu, 12,5 % niklu, 0,14 % molybdenu, 0,025 % fosforu, 0,018 % siry, zbytek %elezo,
se %1h4 v oxidadni atmosféfe p¥i teplot& 1 050 + 50 °c po dobu 8 + 2 minuty a poté se mo¥{
v 0,2% roztoku hydridu sodného p¥i teploté 400 + 50 °¢c po dobu 11 + 2 minuty, nateZ se do-
&istf v 9 + 1% kyselin& dusi&né.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob tepelného zpracovdni p&sh z austenitickych ocelf{ s ndslednym obstfikem a hladi~
cim vélcovdnim vyznadeny tim, Ze pds se Zfhd v oxidaln{ atmosféie p¥i teploté& 950 aZ 1 150 °¢c
s vgdr#{ 6 a% 10 minut, s n&slednym mofenim v 0,16 a% 0,25% roztoku hydridu sodného s vydrii
8 a% 15 minut p¥i teplot 300 aZ 500 °c, nade% se do&isti v B.a% 10% kyselind dusiZné.
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