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Uniwersalna glowica gwinciarska umozliwiajaca wycofywanie
narzedzi bez zmiany kierunku obrotéw tokarki
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Przedmiotem wynalazku jest uniwersalna glowi-
ca gwinciarska stuzgca do nacinania gwintéw zew-
netrznych i wewnetrznych, umozliwiajgca wyco-
fywanie narzedzi do gwintowania bez zmiany kie-
runku obrotéw wrzeciona tokarki.

Znane gwintowanie przedmiotu na tokarce lub
tokarce rewolwerowej odbywa sie przez nadanie
przedmiotowi ruchu obrotowego przy unierucho-
mionym narzedziu. Wycofywania narzedzia doko-
nuje sie przez zmiane kierunku obrotéw przedmio-
tu gwintowanego, a wiec przez zmiane kierunku
obrotéw wrzeciona. Ten spos6b wycofywania mna-
rzedzia obcigza elementy mnapedu obrabiarki,
a w przypadku zmiany kierunku obrotéw wrzecio-
na silnikiem, powoduje jego nagrzewanie sie oraz
szkodliwe uderzenia prgdu w sieci elektrycznej.
Ponadto zmiana kierunku obrotéw wrzeciona po-
woduje strate czasu.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci przez skonstruowanie glowicy gwinciarskiej,
ktéora umozliwia wycofywanie narzedzia do gwin-
towania bez zmiany kierunku lub ilo$ci obrotow
wrzeciona tokarki. Konstrukcja glowicy ma umo-
zliwi¢ nacinanie gwintow przy uzyciu gwintowni-
k6w, narzynek oraz glowic nozowych.

Istota wynalazku polega na skonstruowaniu gto-
wicy wyposazonej w element obrotowy, ktéry za
pomoca wysunietego do 'przodu zabieraka wofrzy-
muje naped od wrzeciona wobrabiarki. Element
obrotowy za posrednictwem przektadni zebatej pla-
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netarnej wprawia w ruch umieszczong wewnagtrz
tuleje, przy czym tuleja ta obraca sie¢ w tym samym
kierunku co wrzeciono, ale z wiekszg ilascig obro-
tow. Glowica jest wyposazona we wrzeciono, na
ktérym mocuje sie narzedzie do gwintowania, oraz
w automatyczne sprzeglo, przelgczane za pomoca
posuwu glowicy.

Takie skojarzenie srodkéw technicznych powodu-
je, ze przy posuwie do przodu, a wiec przy nacina-
niu gwintu, wrzeciono gtowicy i umocowane na nim
narzedzie nie obraca sie, natomiast przy posuwie
do tylu wrzeciono glowicy i mnarzedzie obracaja
sie w kierunku zgodnym, lecz szybciej miz przed-
miot gwintowany, co umozliwia wycofywanie na-
rzedzia bez zmiany kierunku obrotéw wrzeciona
obrabiarki. Glowica wediug wynalazku jest dodat-
kowo wyposazona w sprzeglo przecigzeniowe za-
bezpieczajgce przed zniszczeniem narzedzia woraz
w urzgdzenia zabezpieczajgce przed zerwaniem
zw0jOw nacinanego gwintu.

Glowica wedlug wynalazku zwigksza wydajnosc
nacinania gwintéw na tokarkach, ulatwia obsluge
obrabiarki i zabezpiecza silnik oraz elementy mna-
pedu przed szkodliwym wplywem czestych zmian
kierunku obrotéw wrzeciona. Osigga sie przy tym
te dodatkowa korzy$é, ze przy gwintowaniu gie-
bokich otworéow wlgczanie co pewien czas obrotow
wycofywujgcych narzedzie powoduje tamanie wio-
roéw, co znacznie utatwia obrobke.

Cechy znamienne i zalety wynalazku sa doktad-
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niej opisane na przykladzie wykonania w zwigzku
z rysunkiem, na ktérym fig. 1 przedstawia przekroj
podiuzny glowicy, fig. 2 — przekr6j B-B i czeScio-
wo widok od przodu glowicy, a fig. 3 — przekroéj
C-C glowicy.

Jak uwidoczniono na rysunku, glowica posiada
korpus 1 oraz tarcze zabierakowg 2 z odsadzeniem
z otworem, w ktérym jest umieszczony zabierak
sprezysty 3. Tarcza zabierakowa 2 jest polgczona
z jarzmem 4 wyposazonym w dwa kola zebate 5,
osadzone obrotowo na sworzniach 6. Kota zebate
5 zazebiajg sie z uzebieniem wewnetrznym korpu-
su 1 oraz z uzebieniem zewnetrznym tulei 7. W tyl-
nej czeSci tulei 7 jest wykonany otwoér wielorowko-
wy. Wrzeciono 8 w przedniej czeSci jest zaopatrzo-
ne w znany uchwyt 9 przystosowany do mocowa-
nia 'w nim narzedzia do gwintowania np. narzynki
10, a w tylnej czeSci posiada kolnierz wielowypu-
stowy 11.

W tylnej cze$ci korpusu 1 jest umieszezona obro-
towo tuleja 12 z otworem wielorowkowym, prze-
suwna, lecz zabezpieczona od <obracania sie pod-
kladka 13 i sprezyna talerzowa 14 doci$nieta za po-
mocg nakretki 15. Na wrzecionie 8 znajduje sie
sprezyna 16, opierajgca sie © odsadzenie w $Srodko-
wej czeSci wrzeciona. Zabierak sprezysty 3 jest
umieszczony w tarczy zabierakowej 2 przesuwnie
i jest ustalony w okre§lonym poltozeniu za pomocg
Sruby 17 i szczek 18.

Korpus 1 mocuje sie w glowicy rewolwerowej
“tokarki, a zabierak sprezysty 3 ustawia sie w otwo-
rze tarczy zabierakowej 2 w taki sposéb, aby za-
bierak zahaczy! o obracajacy sie uchwyt przedmio-
tu weczeSniej, niz dotknie przedmiotu narzedzie
gwintujgce. Dosuw glowicy rewolwerowej do obra-
cajgcego sie przedmiotu powoduje wiec wprawie-
nie w ruch obrotowy zabieraka 3, tarczy zabiera-
kowej 2 i jarzma 4 wraz z kotami zebatymi 5. Kola
te toczgc sie po nieruchomym wiencu zebatym kor-
pusu 1 powodujg obracanie sie tulei 7 w tym sa-
mym kierunku, w ktoérym obraca sie obrabiany
przedmiot, ale z wigkszg iloScig obrotow.

Opisang pzrekladnie planetarng najkorzystniej
jest dobraé w taki sposéb, aby obroty tulei 7 byly
trzykrotnie wieksze od obrotéw przedmiotu i za-
bieraka 3. Przy dalszym dosuwaniu glowicy rewol-
werowej narzynka 10 wchodzi w kontakt z przed-
miotem. Pod mnaciskiem sily poosiowej cale wrze-
ciono 8 wraz z uchwytem 9 cofa sie do tylu, a jego
kotnierz wielowypustowy 11 wchodzi w otwor wie-
lorowkowy nieruchomej tulei 12.

Dzigki temu wrzeciono 8 wraz z narzedziem
jest unieruchomione i przy zastosowaniu posuwu
recznego lub mechanicznego odbywa sie nacinanie
gwintu na przedmiocie. Po nacieciu gwintu glowi-
ce rewolwerowg cofa sie do tylu, co powoduje
przesunigcie wrzeciona 8. Jego kolnierz 11 wysuwa
sie z otworu nieruchomej tulei 12 i wchodzi w
otwoér wielorowkowy obracajgcej sie przez caly
czas tulei 7.

Na skutek tego, wrzeciono 8 wraz z uchwytem
9 i narzedziem 10 zaczyna obracaé w tym kierunku
~co przedmiot, lecz z szybkosSciag wigksza. W opisy-
wanym przykladzie szybko$§é narzedzia 10 wzgle-
dem przedmiotu jest dwukrotnie wieksza. Umozli-
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4
wia to wycofywanie glowicy wraz z mnarzedziem
przy uzyciu posuwu recznego lub mechanicznego.

Jezeli w czasie nacinania gwintu opory skrawa-
nia wzrosng ponad dopuszczalng granice, od znisz-
czenia narzedzia uchroni automatyczne zadzialanie
sprzegla przecigzeniowego, zlozonego z tulei 12,
podkladki 13 i sprezyny talerzowej 14. Jak juz
wspomniano, wrzeciono 8 w czasie skrawania jest
unieruchomione ma skutek zazebienia z tulejg 12.
Jednakze tuleja ta moze sie obracaé po pokonaniu
sily tarcia, wytworzonej dzialaniem sprezyny 14.
Wielko§¢é momentu, powyzej ktorego zadziala
sprzeglo przecigzeniowe, reguluje sie dzieki napre-
zaniu sprezyny 14 za pos$rednictwem makretki 15.

W czasie wycofywania narzedzia, szczegblnie przy
uzyciu posuwu mechanicznego, niezgodnosé posu-
Wwu z wysuwem narzedzia moze spowodowaé zer-
wanie nacietego gwintu. Wynalazek jest wyposazo-
ny w urzadzenie zabezpieczajgce przed ta ewen-
tualnoécig. Mianowicie otwor wielorowkowy w tu-
lei 7 ma dlugo$é wiekszg od szerokosci koinierza
wielowypustowego 11 wrzeciona 8, dzieki czemu
w czasie wycofywania wrzeciono 8 ma moznosé

* przesuwaé sie wzgledem tulei 7 i calej gtowicy.

Po catkowitym wycofaniu narzedzia z kontaktu
z obrabianym przedmiotem sprezyna 16 przesuwa
wrzeciono 8 w polozenie §rodkowe jak na rysunku.
W tym polozeniu kolnierz 11 nie zazebia sie z zadng
z tulei 7 lub 12,

Zastrzezenia patentowe

1. Uniwersalna gtowica gwinciarska umozliwiajaca
‘wycofywanie narzedzi bez zmiany kierunku
obroté6w wrzeciona tokarki, wyposazona w
uchwyt do mocowania gwintéw, narzynek lub
glowic nozowych, znamienna tym, ze jest wy-
posazona w nieruchomy korpus (1) oraz tuleje
obrotowa (7), ktéra za poSrednictwem przekiadni
planetarnej napedzanej przez obrabiany przed-
miot otrzymuje ruch obrotowy zgodny co do
kierunku, lecz o obrotach wigkszych niz obra-
bianego przedmiotu, za§ wrzeciono (8) z umoco-
wanym na nim uchwytem i narzedziem jest
wyposazone w sprzeglo klowe, ktére przy naci-
naniu gwintu lgczy go z nieruchomg tulejg (12)
i unieruchamia, a przy wycofywaniu narzedzia
lgczy go z tulejg (7), dzigki czemu narzedzie wy-
cofuje sie przy obracajgcym sie wrzecionie obra-
biarki.

2. Uniwersalna glowica gwinciarska wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze przekladnia planetarna
sklada sie z uzebienia wewnetrznego w korpusie
(1), k6t zebatych (5) i uzebienia wykonanego na
tulei (7), przy czym kola zebate (5) wraz z jarz-
mem (4) i tarcza zabierakowa (2) sg wprawione
w ruch obrotowy przez obrabiany przedmiot za
poSrednictwem zabieraka sprezystego (3) umo-
cowanego w otworze ‘odsadzenia tarczy (2).

3. Uniwersalna glowica gwinciarska wedlug zastrz.
1, znamienna {ym, ze posiada sprzeglo prze-
cigzeniowe zlozone z tulei 12, podkladki 13
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i sprezyny talerzowej 14, a do regulacji momen-
tu sprzegla stuzy nakretka 15.

. Uniwersalna glowica gwinciarska wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze otwér wielorowkowy w tu-
lei (7), stanowigcy cze$§¢ sprzegla klowego, ma

6

dlugos¢ wiekszg od szeroko$ci kolnierza wielo-
wypustowego na wrzecionie (8).

. Uniwersalna glowica gwinciarska wedtug zastrz.
1 i 2, znamienna tym, Ze zabierak sprezyny (3)
jest umocowany w otworze odsadzenia tarczy
(2) przesuwnie.
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