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(57) 0dsvni vyrobek, obzvld¥t¥ rukavice,
sestdvd z textilnf podlofky opatfend na
vnéJ%¥L stran® vrstvou polymern{ hmoty,
Textilnf podloZka je vytvofend z pleteniny
zhotovené ze syntetického hedvdb{ obsahu~
jfctho nejmén¥ jé&den druh nekoneZnych fy-
ziX41n& a/nebo chemicky tvarovanych vld-
ken, zejména vldken polypropylenovych
a/nebo polyesterovfch. Vrstva ohebné po-
lymernf hmoty ynikd Zdstf své tlou¥iky

do &4sti tloudtky textiln{ podloZky a

tim vytvdr{ tak zvanou spojovacf{ vrstvu.
0d8vn{ vyrobek je pruZn¥ roztaZny a tva-

rov& 3taly.

0d¥vnf vyrobek
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Vyndlez se vztahuje na od¥vni vyrobek, zejména rukavici, vykszujfcf pot¥ebnou
prufnou rozta’nost a tvarovou stdlost a sestdvajfcf z textiln{ podloZky povlelené
alespon na %4sti jedné jej{ strany vrstvou polymerni ohebné hmoty.

Tyto virobky, a z nich obzvl43t¥ ochranné rukavice, jsou znédmé a vyrdb&J{ se
v rdzném materidlovém sloZeni, prifem? textiln{ podloZka Je pletenina, tkanina nebo
netkand textilie. Pletend nebo tkand podlofka se vyrdbf z bavlndnych p¥fzf{ nebo ze
sm&sovych p¥iz{, obsahujfcich bavlinu a viskdzovou stif%. NZkterd druhy znémych pod--
lo%ek obsahujf vln¥né prize, popPfpad® i phfze ze sm¥si vliny, baviny a viskozové
stdf{%e. V posledni dob¥ se textiln{ podlo¥ky vyrdbdj{ ze syntetickych st¥{Zovych
vldken, nap¥fklad ve formd pPedené prize obsahujfcf{ 30 a%¥ 50 % hmot. polyesterové
st¥{Ze a 70 aZ 30 % hmot. bavlny.

Dokladem toho je Fadas vyndlezd., Z britského patentového spisu &. 1,235 282 jsou
zndmé ochranné rukavice, sestdvajfci z bavlinZné hust¥ tkané podloZky, povrsivené mé-
Senim v polyvinylchloridové past¥. Rukavice majf neklouzavy a od¥ru odolny povrch.

Textiln{ podloZku povrstvenou nebo impregnovanou syntetickou pryskyiicf{ chrént
také britsky patentovy spis &. 681l 558. Tkaninov4d podloZka se navlele na formu a
napfed se namodf do pasty nebo roztoku prysky¥ice, potom se nechd odkapat prebytek
pryskyfice, potom se mdlend rukavice navledend na form¥ zah¥{véd, aby se pryskyPice
vytvrdila nebo zpolymerovala a nakonec se vy¥robek ochlazuje,

Dal3f britsky patentovy spls &. 858 729 popisuje ochranné rukavice, u kterych
je man%feta zhotovena z nebarvené bavlnéné pleteniny a ostatn{ &dst rukavice Je
2 barvend bavlniné tkaniny. Vn¥j3{ strana rukavice Je opat¥ena ndtdrem prisvitného
kauluku nebo prisvitné plastické hmoty.

Ochrannd rukavice, zndmd 2z rakouského patentového spisu &. 341 972, md podloZ~
ku vytvofenou z ohebndho vodot¥sného kauZukovitého materidlu a Jejf wm¥jsf strsna
Je krytd povlakem sestdvajicim ze substance odolné proti organickym rozpoultddlim
nebo ze substance neboytnajic{ v odmasfovacich prost¥edcich.

Francouzsky patentovy spis &. 1,357 281 se vztahuje na nepromokavou.rukavici
a predevd{m na zpisob jejf v¥roby, p¥l kterdm se textilnf rukavice povlele polyme-
rem vinylchloridu ve form& plastisolu. Zjistilo se, Ze p¥l pouzitf plastisolu
s pFimdFen? slabou viskositou prochdzf uréitd &ist plastisolu celou tlousikou tex-
tiln{ rukavice na JeJ{ vnit¥nf stranu. Tento nedostatek se odstranf napudtdnfm tex-
t1ln{ rukavice latexem p¥frodnfho nebo syntetického kauduku. Textilie se napustf
latexem bud a¥% po JeJim zpracovdn{ do tvaru rukavice, anebo v kterékoliv predcho-
zim stddiu JeJ{ vyroby nebo upravy. U takto upravenéd rukavice se projevila jind
nevyhoda: pom&rn¥ velkd tvrdost. Ob¥ popsané nevfhody se v¥ak odstranf, pfidé-1i
se k plastisolu alespon jJeden tekuty keaudukovity kopolymer, ktery se popPipadsd
smichd se zmdkdovadlem a nejménd s jednim vulkanizadnfm &inidlem zmin&ného kaudu-
kového kopolymeru.

Francouzsky patentovy spis &. 1,459 325 chrénf rukavici s povlakem a Jeho
podstata spodivd v xombinaci pouZiti textiln{ podloZky se zndmymi obnitkovangmi
8vy a se znémfm mdfenim rukavic v plastisolu ze syntetlické hmoty jako je polyvinyl-
chlorid nebo v latexu z pi¥{rodnfho nebo syntetického kauduku. Touto kombinacf se
pFl vyrob¥ sniZ{ mnofstvi odpadu a textilnf podloZka s obnitkovanymi ¥vy se snad-
no navlékd na formu a umo¥fnuje dosdhnout leps{ nepropustnost b&hem nandZent povla-
ku.

Kone&n¥ ze ¥vfcarského patentového spisu &. 562 576 Je zndma pracovnf rukavi-
ce z vldkenndho rouna a jej{ vyroba se provdd{ na vakuovém za¥fzenf{ nebo v elektro-
statickém poli. Rukavice vykazujf dobrou savost a propustnost vzduchu.
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Z uvedenych a z mnoha dal¥fch patentovych spist je zFejmé, Ze do oddvmnich vyrob-
k& povledenfch na jJedné stran¥ polymerni ohebnou hmotouw, Jjako jsou zejména rukavice,
se pouzivajf textiln{ podloZfky, vytvodené plredevdim z tkaniny, sestévajicf z pFede-
nych pPiz{ a v ojedin&lych p¥fpadech z netkané textilie. PouZit{ textiln{ podloZky
vyrobené z predenych p¥f{z{ je nevyhodné z n¥kolika ddvodd. Pfedevdim vyroba predenych
p¥{z{ je pom¥rn¥ sloZitd, ndro¥nd co do spotieby energie a co do potfeby prscovnich
sil.Tkanina nebo pletenina z p¥edenych pff{z{ méd vysekou hmotnost, 200 a% 300 g/mz.
Kone&ky st¥f{zovych vldken, vydnivajfc{ z povrchu pPedenéd pifze, drd%d{ Jemnou pokoZ-
Xu a m& sklon ke ¥molkovdnf{. Na vyrobu zndmych textilnfch podloZek se pouZivajf{ phe-
dené prfze, kterd prevdind obsahujf bavinu anebo vlnu, coZ jsou nedostatkevé surovi-
ny. Textilnf podloZka vytvo¥end z netkané textilie md silny sklon ke Zmolkovdn{ a
jeji pevnost je nfzkd4 v porowndni s tkeninou nebo pleteninou, pifilemZ postrddd prui-
nost.

Uvedené nevyhody si klade za kol odstranit alespon pfevd¥nou mirou oddvnf vy-
robek, zejména rukavice, vykazujfc{ pot¥ebnou pruZnou roztaZnost a tvarovou stédlost
a sestdvajfcf z textilnf podloZky, povlelené alespon na ¥4sti jedné jejf strany vrst-
vou polymern{ ohebné hmoty a podstata tohoto od¥vnfho vyrobku spoéfvd podle vyndlezu
v tom, %e textilni podlofka Jje vytvoFend z pleteniny, obsahujfc{ nekonefnd fyzikdlnd
anebo chemicky tvarovand syntetickd vldkna, pFilem¥% poddl styku vrstvy polymerni
ohebné hmoty s textilnf podloZkou z pleteniny je vytvorend spojovaci vrstva, pfidem%
mezivldkenné dutiny v &dsti tloudtky textilnf podloZky z pleteniny Jsou vypln¥ny &ds-
ti tlou3txy polymern{ ohebné hmoty. X zaji¥t¥n{ p¥{jemného m3kkého dotyku ruky
s vnitPni stranou textilnf podloZky a spolehlivého spojen{ této podlofky s polymernt
hmotou se doporuduje pou%f{t hedvdb{ z nekonednych syntetickych vldken o jemnosti
vlékna do 3,3 dtex. Obzvl43tE vhodnou pleteninou je osnovni nebo zdtaZnd pletenins,
zajisfujfct prufnou roztaZnost. Polyesterové nebo polypropylenové nebo jiné synte-
tické hedvdbf tvarovand nepravym zdkrutem a nebo tvarované v proudu tlakového média
umo¥nuje vyrobit pleteninu s mno¥stvim mezivldkenngch dutin, které umo¥nujf zlep3it
spojeni polymern{ hmoty s pleteninou a vytvoiit mezi pokoZkou a vnit¥kem rukavice
tenkou izolasd&n{ vzduchovou vrstvu. Pletenina miZe obsahovat vice druhd nekonelnych
syntetickfch vldken tvarovanfch fyzikdln¥ nebo chemicky, nap¥{klad hedvdb{ polyeste-
rové a polypropylenové., Vrstva polymernf ohebné hmoty miZ%e byt na bazi polyuretanu,
polyvinylchloridu, syntetického nebo p¥frodnfho kauduku nebo polyakrylétu, a to zej-
néna ve form¥ lehZené struktury.

Vyhody od&vniho vyrobku podle vyndlezu lépe vyniknou z popisu pfikladd jeho pro-
vedenf, doprovdzeného schematickym vykresem, kde na obr. 1 je pohled na odévni vyro-
bek ve tvaru rukavice a na obr. 2 Jje Fez tlousikou od&wnfho virobku.

P#{klad 1

Zékladem od&vnfiho eroﬁku, kterym je zde rukavice 1, je textilnf podloZka 2,
zhotovensd z osnovni pleteniny z polyesterového hedvébi o Jemnosti vldken do 3,3
dtex a tvarovandho nepravym zdkrutem.

Pletenina se vyrobf na osnovnfm pletacim stroji ra¥lového nebo stévkového typu
z primého, st¥fdavého, postupného kladenf, anebo jejich vzdjemnych kombinac{ s po¥a-
dovanymi technologickymi parametry v d&lenf, stroje, hustot® a plo3né hmotnostl ple-
teniny. Pokud jde o a¥lenf stroje, miZe se s v¥hodou poufft osnovni stévek v d&leni
22E a¥% 28F a radlovy strod v d¥lenf 20E a% 28E pro vyrobu pleteniny s predem ovéfe~
nou hustotou a plo3nou-hmotnost{ do 160 g/mz.

Takto vytvorend textiln{ podloZka 2,z pleteniny se na Jedné stran® opat¥{ ten-
kou vrstvou polymern{ ohebné hmoty 3 na bdzi polyvinylchleridu, ktery je zde ve formd
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lehZené struktury. Lze pouZit i Jinou vy3e uvedenou polymerni hmotu. X vytvoreni leh-
gené struktury polymerni hmoty se pouZij{ zndmé chemické nebo fyzikdlni metody tvorbdy
polymernich p3nov§ch nédnosi.

Nénosovédni textilnf podloZky 2 se v tomto pPiklad’d provadd{ nepf{mym zpisobem za
pousit{ separa¥nfho papfru. Textiln{ podloZka 2 se laminuje p¥ftlakem do nevysufené
nebo hezfelatinové vrstvy polymern{ nmoty 3, pop¥ipadd do &stednd vysuleni, piledie=
latinové nebo predpolymerované vrstvy takovym zpdsobem, aby do¥lo ke vniknut{ Zdsti .
tlousiky vrstvy polymerni hmoty 3 do Zésti tloudtky pletené struktury textiln{ pod-
loZky 2.

Vniknut{m polymerni hmoty 3 do Z&sti tloustky textilnf podloZky 2 se podél sty-
ku obou t¥chto vrstev vytvod{ tak zvand spojovact vrstva 4, ve které ¥dst tlousiky
polymern{ ohebné hmoty 3 vypliuje mezivldkenné dutiny v ¥4sti tloudtky textiln{ pod-
loZky 2. Potom se pisobenim tepla fixuje nédnos polymerni hmoty.

Struktura povrchu pleteniny i tvarovaného hedvdb{ umoZnuje pevné spojenf tex-
tilnf podlofky 2 s vrstvou polymern{ hmoty 3. Toto pevné spojeni obou vrstev s omeze-
nou hloubkou prdniku polymern{ hmoty do textilnf podloZky doddvé a umo¥nuje povlele-
né textilnf podloice dokonalou pruZnost, kterd se prizniv¥ projevuje pfi konfekénim
zpracovin{ 3itfm nebo vysokofrekven¥nim nebo ultrazvukovém svafovéni.

PPfklad 2

Zplsob vyroby od¥vnfho vyrobku, zejména rukavice 1, se 113f od pF¥fkladu 1 pou-
ze tim, %e se textllnf podloZka 2 z osnovn{ pleteniny vyrobf z polypropylenového
hedvdb{ tvarovaného nepravym zdkrutem a Ze polymern{ ohebnd hmota 3 je na bdzi po-
lyuretanu. .

P¥fklad 3

Postup zhotovenf od¥vnfho vyrobku, zde rukavice 1, se 1i3{ od p¥f{kladu 2 pouze
tim, %e se textilnf podloZka 2 z osnovn{ pleteniny vyrodbf z polypropylenového hedvd-
bf tvarovaného v proudu tlakového média a vrstva polymernf ohebné hmoty 3 Jje na bdzi
polyuretanu., -

P¥{klad 4

Postup zhotovenf rukavice 1 se 113{ od p¥ffkladu 1l a 2 tim, Ze se textilnf pod-
loZka 2 vyrob{ ze z4ta¥né pleteniny za pou¥it{ hedvébi sestdvajfctho ze sm&sl poly-
esterovych a polypropylenovych nekonednych vldken a tvarovaného proudem tlakového
média.

P¥fklad 5

Postup vfroby rukavice 1 se 1i3{ od kteréhokoliv z p¥fkladd 1 a% 4 tin, Ze se
z textiln{ podloZky 2 nejprve zhotov{ rukavice, kterd se navlefe na formu a potom se
rukavice opat¥{ ndnosem polymern{ hmoty 3 méfenim v past® polymernf hmoty, v tomto
p¥{kladd v polyvinylchloridové pasté. Potom se nechd odkapat prebytek polymernt
hmoty 3 a md¥end rukavice, navleend na form® se zah¥ivd, aby do¥lo k Zelatinaci
polymernf hmoty a nakonec se vyrobek ochlazuje.

P¥{klad 6

Z polypropylenového nebo polyesterového hedvédbf, ve kterém nekoneiné filamenty
jsou jemnosti nejvySe 3,3 dtex, se uplete rukavice, kterd se navlefe na formu a dal-
31 postup je Jako v prfkladu 5, s p¥ihlédnutim k teplotnf zdvislostl polypropyleno-
vého vldkna p¥i volb& polymernfho ndnosu,
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0d¥vni vfrobek miZe byt nejen ve tvaru rukavice, ale mi¥e j{m byt i halena, z4sté-
ra, sukn& atd. Jemnost vldken do 3,3 dtex se ukdzala Jako velmi vyhodnd. V1dkna o ni%-
§{ délkové hmotnosti ne% 3,3 dtex zarudujJ{ vEt3{ m3kkost pFi styku vnit¥ku rukavice
s pokoZikou ruky.

PREDMET VYNALALEZU

1. 0d¥vn{ vyrobek, zejména rukavice, vykazujfc{ potfebnou pru?nou roztainost
a tvarovou stdlost a sestdvajicf z textilnf podloZky povledené alespon na Zdsti jed-
né jej{ strany vrstvou polymern{ chebné hmoty, vyznadujfc{f se tfim, %e textilnf pod-
lo¥ks (2) Je vytvofend z pleteniny, obsahujfcf nekonefnd fyzikdln¥ anebo chemicky
tvarovand syntetickd vldkna, ddle pedél styku vrstvy polymernf ohebné hmoty (3)
s textiln{ podlofkou (2) z pleteniny je vytvoFend spojovac! vrstva (4), prilem? me-
zivldkenne dutiny v ¥4sti tlouSiky textilnf podlolky (2) z pleteniny jsou vyplniny
g4st{ tloudtky polymernf ohebné hmoty (3).

2. 0ddvni vyrobek podle bodu 1, vyznadujfc{ se t{m, Z%e nekonednd synteticksd
vldkna jsou Jjemnosti maximdln¥ 3,3 dtex. ’

3. 0d&vni vyrobek podle bodu 1, vyznadujfcf se tf{m, %e textilnf pedlofka (2)
je vytvoibend 'z osnovn{ pleteniny nebo z4tainé pleteniny.

4. 0d8vni vyrobek podle bedu 1, vyznadujfc{ se tim, %e pletenina obsahuje tva-
rované polyesterové hedvébi,

5. 0d8vn{ vyrobek podle bodu 1, vyznalujicf se tim, Ze pletenina obsahuje tvaro-
vané polypropylenové hedvébi.

6. 0ddvwni vyrobek podle bodu 1, vyznalujfci{ se tfm, %e pletenina obsahuje sm&s
alespon dvou druhd nekonednych syntetickych vldken tvarovanych fyzik41ln& nebo che-
micky.

7. 0da%vni vyrobek podle bodu 1, vyznadujfci se tfim, Ze vrstva polymern{ ohebné
hrnoty (3) Je na bdzi polyuretanu, polyvinylchloridu, syntetického i prirodnfho kau-
guku nebo polyakrylétu. )

8. 0ddvni vyrobek podle bodu 1, vyznalujfc{ se tim, Ze polymern{ ohebnd hmota
(3) je ve form® lehdené struktury. '

1 vykres
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