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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest modularna obudowa urzgdzenia elektronicznego, umozliwiajgca
tatwg wymiane wspomnianego urzgdzenia oraz tatwe dostosowanie konfiguracji urzadzen elektronicz-
nych.

Ze stanu techniki znana rama do montazu elementéw serwera w szafie serwerowej. Opis chin-
skiego wzoru uzytkowego CN201839572U ujawnia wspornik montazowy do szafy komunikacyjnej, ktéry
skfada sie z ramy, ptyty gornej, ptyty dolnej i ptyty czotowej, przy czym goérny koniec i dolny koniec ramy
sg odpowiednio i trwale potgczone z ptytg gérng i plytg dolng, przednia powierzchnia i tylna powierzchnia
ramy sg odpowiednio i trwale potagczone z ptytg czotowq. Stanu techniki znane jest réwniez rozwigzanie do
szybkiego montazu przetgcznikéw elektrycznych. W chinskim zgtoszeniu patentowym CN2023116260054A
opisano szafe instalacyjng, w ktorej przetacznik jest montowany do wymiennej ramy montazowe;.

Problemem technicznym bytoby zapewnienie swobody wymiany pojedynczych urzgdzen elektro-
nicznych samodzielnie funkcjonujgcych lub w ukfadzie modularnym. Ponadto powinno by¢ mozliwe pro-
ste ustawienie urzgdzen obok siebie lub jedno na drugim oraz grupowanie gotowych urzadzen. Dodat-
kowo rozwigzanie powinno pozwoli¢ na szybkie dostosowanie uktadéw wejscia/wyjscia z urzgdzenia
w obudowie np. do komputera lub innego modutu. Innym problemem bytoby zapewnienie wystarczaja-
cej sztywnosci konstrukcji obudowy przy jednoczesnej minimalizacji liczby elementéw montazowych,
ich masy oraz zapewnienie stabilnosci urzadzenia elektronicznego w obudowie.

Przedmiotem wynalazku jest modularna obudowa urzgdzenia elektronicznego zawierajgca obu-
dowe zewnetrzng, charakteryzujgca sie tym, ze zawiera panel przedni (i panel tylny (400) do zamykania
obudowy zewnetrznej, uchwyt wewnetrzny do przyjmowania urzadzenia elektronicznego, i uchwyt we-
wnetrzny zawiera Sciane przednig i $ciane tylng, pomiedzy ktérymi rozcigga sie podstawa uchwytu i pro-
stopadle do podstawy dolnej oraz prostopadle do Sciany przedniej i Sciany tylnej rozciggajg sie Sciany
boczne uchwytu, przy czym kazda ze $cian bocznych zawiera zgiecia Scian bocznych, poprzeczki
boczne, pomiedzy ktdérymi rozcigga sie poprzeczka wzdiuzna, do usztywniania konstrukcji, i pomiedzy
zgieciami $cian bocznych i poprzeczkami bocznymi uchwyt zawiera otwory boczne, a pomiedzy po-
przeczkami bocznymi i poprzeczkg wzdtuzng uchwyt zawiera otwér wzdtuzny.

W korzystnej realizacji wynalazku poprzeczka wzdtuzna zawiera otwory do dodatkowego moco-
wania urzadzenia.

W nastepnej korzystnej realizacji wynalazku panel przedni i panel tylny zawierajg otwory do wy-
prowadzania przytgczy urzgdzenia elektronicznego, przy uktad otwordéw odpowiada uktadowi przytgczy.

W kolejnej korzystnej realizacji wynalazku $ciana przednia i $ciana tylna zawierajg otwory do
przyjmowania $rodkéw mocujacych panel przedni i panel tylny odpowiednio.

W innej korzystnej realizacji wynalazku poprzeczki boczne rozciggajg sie od krawedzi gornej
Sciany bocznej do krawedzi dolnej $ciany boczne;j.

W jeszcze nastepnej korzystnej realizacji wynalazku zagiecia $cian bocznych sg potgczone nie-
roztgcznie z ptaskimi profilami definiujgcymi $ciane przednig i $ciane tylng uchwytu.

W nastepnej korzystnej realizacji wynalazku otwér wzdtuzny rozcigga sie rownolegle do krawedzi
dolnej $ciany bocznej i poprzeczki wzdtuzne;j.

W jeszcze innej korzystnej realizacji wynalazku ze poprzeczki boczne rozciggajg sie od krawedzi
gornej $ciany bocznej do krawedzi dolnej $ciany bocznej pod katem 45° wzgledem podstawy.

W jeszcze kolejnej korzystnej realizacji wynalazku poprzeczka wzdtuzna tgczy sie z po-
przeczkami bocznymi w potowie wysokosci Sciany boczne;j.

Rozwigzanie pozwala stosowaé tg samg obudowe dla réznych typéw urzadzen. W zaleznosci od
wariantu urzadzenia, zmianie ulega jeden element — przedni panel, ktéry powinien mie¢ dostosowane
otwory technologiczne. Pozostate elementy sg spéjne w catej gamie urzadzen. Ujednolicony ksztatt
obudowy pozwala na proste ustawienia urzgdzen obok siebie lub jedno na drugim. Podtuzny ksztatt
utatwia produkcje i montaz, a takze grupowanie gotowych urzadzen.

Rozwigzanie pozwala stosowaé tg samg obudowe dla réznych typéw urzadzen. W zaleznosci od
wariantu urzadzenia, zmianie ulega jeden element — przedni panel, ktéry powinien mie¢ dostosowane
otwory technologiczne.

Pozostate elementy sg spbjne w catej gamie urzgdzen. Ujednolicony ksztait obudowy pozwala
na proste ustawienia urzadzen obok siebie lub jedno na drugim. Podtuzny ksztatt utatwia produkcje
i montaz, a takze grupowanie gotowych urzadzen.
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Proponowane rozwigzanie, umozliwia stosowanie tej samej obudowy dla réznych typéw urza-
dzen. Dzieki temu, warianty urzagdzen mogg by¢ produkowane w sposob bardziej efektywny i osz-
czedny, korzystajgc z tych samych komponentow.

Kluczowym elementem, ktéry ulega zmianie w zaleznoéci od wariantu urzadzenia, jest przedni
panel obudowy. To na nim znajdujg sie otwory technologiczne, ktére muszg by¢ dostosowane do spe-
cyfiki danego typu urzadzenia.

Grupowanie gotowych urzadzen réwniez staje sie prostsze dzieki ujednoliconemu ksztattowi obu-
dowy. Urzadzenia mozna tatwo ukfadaé jedno na drugim, tworzac stabilne i schludne ukfady.

Pracownicy mogag tatwo rozmieszczaé urzadzenia wedtug swoich potrzeb, tworzac zoptymalizo-
wany uktad pracy.

To réwniez utatwia utrzymanie porzadku w laboratorium oraz dostep do poszczegdinych urza-
dzen podczas prac konserwacyjnych lub konserwaciji.

Rozwigzanie wedtug wynalazku umozliwia stosowanie tej samej obudowy dla réznych typéw
urzgdzen biotechnologicznych. Dostosowywane sg jedynie przednie panele, natomiast pozostate ele-
menty obudowy pozostajg spdjne w catej gamie urzadzen. Ujednolicony ksztatt obudowy utatwia pro-
dukcje, montaz oraz rozmieszczanie urzadzen w przestrzeni laboratorium. Grupowanie gotowych urza-
dzen jest prostsze, a ich estetyczny wyglad jest spdjny i schludny. To rozwigzanie przyczynia sie do
efektywnosci produkcyjnej, organizacji przestrzeni oraz prostoty uzytkowania urzadzen biotechnologicz-
nych. Konstrukcja uchwytu do zamocowania urzgdzenia elektronicznego wewnatrz obudowy zapewnia:

— zmniejszenie ilosci materiatu potrzebnego na budowe uchwytu i dzieki temu zmniejszenie

wagi przy zachowaniu sztywnosci konstrukciji,

— poprzeczka daje miejsce na przymocowanie réznych urzadzen elektronicznych w $rodku oraz

dodatkowo usztywnia konstrukcje,

— zmniejszenie masy i zachowanie sztywnosci konstrukcji poprzez odpowiednig wielkoSci

i ksztatt wycie¢ w $cianach bocznych.

— dostep do urzadzenia elektronicznego zamontowanego w $rodku w réznych stron obudowy

zewnetrznej.

Ponadto modutowa obudowa zapewnia elastyczno$¢ i skalowalno$¢, umozliwiajgc dostosowanie
urzadzen do réznych zastosowan i wymagan. Wykorzystanie tych samych standardowych komponen-
téw, takich jak boczne panele, mocowania czy moduty kontrolne, przyspiesza proces produkcji poprzez
masowg produkcije i standaryzacje. Pozwala to rowniez na tatwiejsze zarzadzanie zapasami i obstuge
posprzedazowq.

Przez zastosowanie dedykowanego elementu (panel tylny i przedni), ktéry zmienia sie w zalez-
nosSci od wariantu urzadzenia, mozna osiggna¢ petng funkcjonalnosé i specyfikacje techniczng dla kaz-
dego rodzaju urzgdzenia. Ten element moze obejmowaé specjalne otwory technologiczne, interfejsy
lub moduty specyficzne dla danego procesu. Pozwala to na dostosowanie urzadzen do réznych aplikacji
bez koniecznoséci catkowitej zmiany konstrukcji lub obudowy.

Korzy$ci wynikajgce z modutowej obudowy sg wielorakie. Przede wszystkim, proces produkc;ji
jest bardziej wydajny, co prowadzi do skrécenia czasu wytwarzania urzadzen oraz redukcji kosztow.
Dzieki standaryzacji komponentow, obstuga urzgdzen staje sie prostsza i bardziej spdjna. W przypadku
naprawy lub modernizacji, zastosowanie modutowej obudowy utatwia wymiane lub aktualizacje konkret-
nych urzadzen, bez koniecznosci ingerencji w reszte systemu.

Wynalazek zostanie zobrazowany na rysunku oraz przedstawiony w przykfadzie wykonania.

Na figurach przedstawiono:

Fig. 1 rzut rozstrzelonych elementéw obudowy,

Fig. 2 przekrdj wzdtuzny ztozonej obudowy,

Fig. 3 przyktadowy panel przedni,

Fig. 4 przyktadowy panel tylny,

Fig. 5 rzut obudowy zewnetrznej,

Fig. 6 rzut wewnetrznego uchwytu mocujgcego.

Przyktad 1

Modularna obudowa (fig. 1, fig. 2) wedtug wynalazku zawiera panel przedni 100 (fig. 3), panel
tylny 400 (fig. 4), obudowe zewnetrzng 300 (fig. 5) oraz wewnetrzny uchwyt mocujgcy 200 (fig. 6).

Panel przedni 100 stanowi ptaski element 101 (fig. 3) z przymocowanymi $rodkami mocujgcymi
103, ktdére przyktadowo mogg stanowié gwintowane kofki, zatrzaski lub inne $rodki umozliwiajgce tatwe
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roztgczne mocowanie panelu 101 do uchwytu 200. Panel 100, w zalezno$ci od urzgdzenia umieszczo-
nego w uchwycie 200 moze mie¢ rézne otwory technologiczne 102, np. otwor okragly na Srodku ele-
mentu otwor kwadratowy, brak otworu, albo zawiera¢ takze inne otwory odpowiadajgce przytgcza funk-
cjonalnym urzgdzenia w uchwycie 200.

Wewnetrzny uchwyt mocujgcy 200 jest utworzony z formowanego detalu z tworzywa sztucznego
lub metalowego, ktéry to detal definiuje podstawe dwie Sciany boczne uchwytu, ktére to Sciany boczne
rozciggajq sie prostopadle od podstawy. Detal na pierwszym i drugim koncu jest zamkniety za pomocg
ptaskich profili okres$lajgcych przednig 202 i tylng Sciane 208 uchwytu 200. Tak okre$lony uchwyt we-
wnetrzny 200 ma postaé kosza (fig. 6). Uchwyt 200 moze by¢ wykonany z metalu lub tworzywa sztucz-
nego. Jednakze preferowany jest metal, gdyz zapewnia to dodatkowg sztywnos$¢ konstrukcji. Ptaskie
profile (202, 208) sg nieroztgcznie zamocowane do zagieé 211 lub 206 $cian bocznych, odpowiednio,
np. technikg zgrzewania. Ponadto $ciana przednia oraz $ciana tylna zawierajg otwory (201, 205) do
przyjmowania $rodkéw mocujacych dla panelu przedniego 100 i panelu tylnego 400, odpowiednio. Po-
nadto kazda ze $cian zawiera otwory (202, 208) do osadzania paneli 100 i 400 i wyprowadzenia przy-
faczy urzadzenia elektronicznego umieszczonego w uchwycie 200. Ksztatt profili $ciany przedniej i tylnej
202 i 208 jest tak dobrany, ze umozliwia potgczenie z zagieciami $cian bocznych 211 i 206 oraz by
zapewnié dodatkowo usztywnienie konstrukcji uchwytu 200. W przekroju poprzecznym uchwyt 200
moze mieé ksztatt prostokatny, szczegdblnie kwadratowy.

Dolna podstawa zawiera tez wyciecia 212 utatwiajgce mocowanie panelu przedniego 101. Kazda
Sciana boczna zawiera poprzeczki boczne 213, ktére rozciggajg sie pod katem 45° od gérnej krawedzi
zagie¢ 211 w kierunku podstawy do miejsca tgczenia sie $ciany z podstawg. Pomiedzy poprzeczkami
bocznym 213 rozcigga sie poprzeczka wzdtuzna, zawierajgca szereg otworéw 210 do dodatkowego
mocowania urzgdzen w uchwycie 200. Rozmieszczenie poprzeczek bocznych 213 i poprzeczki wzdtuz-
nej 203 definiuje rozmieszczenie i ksztait otworéw bocznych 204, ktdére znajdujg sie pomiedzy po-
przeczkami bocznymi 213 a zagieciami 211 oraz otworu wzdtuznego 209. Otwér wzdtuzny 209 znajduje
sie pomiedzy poprzeczkg wzdtuzng 203, poprzeczkami bocznymi 213 i dolng krawedzig $ciany boczne;,
ktéra to krawedz odpowiada miejscu tgczenia Sciany bocznej z podstawg.

Sciany boczne posiadaja podciecia od gérnej krawedzi $ciany bocznej do poprzeczki oznaczonej
203. Dlugos$¢ podciecia jest zdeterminowana wysokos$cig umieszczenia poprzeczki 203. Szeroko$é po-
przeczki 203 jest zdeterminowana przez konieczno$¢ utrzymania odpowiedniej sztywnos$ci konstrukcji.
Poprzeczka wzdtuzna 203 rozcigga sie réwnolegle do dolnej krawedzi $ciany bocznej i tgczy sie z po-
przeczkami bocznymi 213 na wysokosSci odpowiadajgcej potowie szerokosci $ciany bocznej.

Otwory boczne 204 i otwor wzdtuzny 209, powstate przez usuniecie materiatu w tym miejscu
obnizajg mase uchwytu bez utraty sztywno$ci oraz utatwiajg dostep do elementéw elektronicznych mo-
cowanych w $rodku. W celu zachowania przejrzystosci figury 6, pominieto na niej oznaczenia powta-
rzajacych sie otworéw na $cianach bocznych. Jednakze osoba biegta bez problemu okre$li je na pod-
stawie wspomnianej figury 6. Ponadto pomiedzy otworami bocznymi 204 i wzdtuz otworu 209. Otwory
204 i 209, ich ksztatt i wielko$¢ sg wypadkowg konieczno$ci zachowana odpowiedniej sztywno$¢ catej
konstrukcji — biorgc pod uwage rézng wielkosé i ciezar urzgdzen elektronicznych mocowanych w uchwy-
cie 200, i sit, jakie bedg na nig dziataty podczas realizowania funkcji urzadzenia. W celu zapewnienia
odpowiedniej sztywnosci i zminimalizowania iloSci materiatu w $cianie bocznej ksztatt otworéw 204
i 209 mogtby przyjaé kilka alternatywnych rozwigzan, przy czym w kazdym z tych rozwigzan wielko$¢
i ksztatt otworéw musiatyby zapewni¢ odpowiednig sztywnos$¢ konstrukcii, biorgc pod uwage sity, jakie
bedg dziata¢ na konstrukcje. Uchwyt 200 jest z jednej strony, przeciwlegtej do podstawy dolnej, otwarty
w celu umozliwienia umieszczenia w nim urzgdzenia elektronicznego.

W tylnej Scianie 208 znajdujg sie nitonakretki 205 fgczace zagiecia $cian bocznych 206 ze $ciang
tylng. Sciana tylna 208 posiada réwniez otwér tylny zostawiajacy miejsce na wyprowadzenie ztgcz urza-
dzenia przez panelu tylny 400. Wymiary tego otworu 208 zostaty dobrane tak, zeby zapewniaty maksy-
malng mozliwg ilos¢ dostepnego miejsca na ztgcza panelu tylnego 402 bez utraty sztywnosci pozosta-
wiajac jednoczesnie miejsce na potgczenie z zagieciami Scian bocznych 206. W dolnej podstawie znaj-
dujg sie wyciecia 207 utatwiajgce zginanie materiatu detalu, np. metalowego, w czasie produkcji.

Obudowa zewnetrzna 300 ma posta¢ metalowego profil zamknietego, ktéry nie jest niezasle-
piony, o przekroju poprzecznym kwadratu i dlugosci dostosowanej do dtugosci uchwytu wewnetrznego
200. Wewnatrz obudowy 300 jest umieszczany uchwyt wewnetrzny 200, do ktérego mocuje sie panel
przedni 100 oraz panel tylny 200, kt6re zapierajg sie o obudowe zewnetrzng (Fig. 2).
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Panel tylny 400, podobnie jak panel przedni 100, stanowi ptaski element 401 (fig. 4) z otworami
403 stuzgcymi do mocowania do uchwytu wewnetrznego 200 mocujgcym wewnetrznym za pomoca
Srodkéw mocujgcych, np. Srub albo zatrzaskéw. Panel tylny 400, w zaleznosSci od urzadzenia umiesz-
czonego w uchwycie 200 moze mie¢ rézne otwory technologiczne 401, np. otwor okragty na Srodku
elementu otw6r kwadratowy, brak otworu, albo zawiera¢ takze inne otwory odpowiadajgce przytacza
funkcjonalnym urzadzenia w uchwycie 200. Muszg one by¢ wykonane w takiej odlegtosci od brzegow
panelu 400, zeby w trakcie zamykania urzgdzenia miescity sie w otworze w Scianie tylnej 208 uchwytu
wewnetrznego 200.

Zastrzezenia patentowe

1. Modularna obudowa urzgdzenia elektronicznego zawierajgca obudowe zewnetrzng, zna-
mienna tym, ze zawiera panel przedni (100) i panel tylny (400) do zamykania obudowy ze-
wnetrznej (300), uchwyt wewnetrzny (200) do przyjmowania urzadzenia elektronicznego,
i uchwyt wewnetrzny (200) zawiera $ciane przednig (202) i $ciane tylng (208), pomiedzy kté-
rymi rozcigga sie podstawa uchwytu (200) i prostopadle do podstawy dolnej oraz prostopadle
do Sciany przedniej (202) i $ciany tylnej (208) rozciagajg sie Sciany boczne uchwytu (200),
przy czym kazda ze $cian bocznych zawiera zgiecia $cian bocznych (211), poprzeczki boczne
(213), pomiedzy ktérymi rozcigga sie poprzeczka wzdtuzna (203), do usztywniania konstrukciji,
i pomiedzy zgieciami $cian bocznych (211) i poprzeczkami bocznymi (213) uchwyt (200) za-
wiera otwory boczne (204), a pomiedzy poprzeczkami bocznymi (213) i poprzeczkg wzdtuzng
(203) uchwyt (200) zawiera otwér wzdtuzny (209).

2. Obudowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze poprzeczka wzdtuzna (203) zawiera otwory
(210) do dodatkowego mocowania urzgdzenia.

3. Obudowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze panel przedni (100) i panel tylny (400) zawie-
rajg otwory do wyprowadzania przytgczy urzgdzenia elektronicznego, przy uktad otworéw od-
powiada uktadowi przytgczy.

4. Obudowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze $ciana przednia (202) i Sciana tylna (208)
zawierajg otwory do przyjmowania srodkéw mocujgcych panel przedni (100) i panel tylny (400)
odpowiednio.

5. Obudowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze poprzeczki boczne (213) rozciggajg sie od
krawedzi gérnej Sciany bocznej do krawedzi dolnej Sciany boczne;j.

6. Obudowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zagiecia $cian bocznych (211) sg potgczone
nieroztagcznie z ptaskimi profilami definiujgcymi Sciane przednig (202) i Sciane tylng (208)
uchwytu (200).

7. Obudowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze otwor wzdtuzny (209) rozcigga sie rownolegle
do krawedzi dolnej $ciany bocznej i poprzeczki wzdtuznej (203).

8. Obudowa wedtug zastrz. 1 albo 5, znamienna tym, ze poprzeczki boczne (213) rozciggaja
sie od krawedzi gornej Sciany bocznej do krawedzi dolnej Sciany bocznej pod katem 45°
wzgledem podstawy.

9. Obudowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze poprzeczka wzdtuzna (203) taczy sie z po-
przeczkami bocznymi (213) w potowie wysoko$ci Sciany bocznej.
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