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Dotychczasowy sposób wyrobu materja¬
łu izolacyjnego z korka bez domieszki sub-
stancyj spajającychTjoiega na tern, że ko¬
rek mielony stłaczaCsię pod ciśnieniem o-
koło 200 atmosfer i ogrzewa (wypala) w
próżni. Niniejszy wynalazek dotyczy spo¬
sobu wyrobu materjału izolacyjnego z kor¬
ka, który nie wymaga ani ciśnienia aż 200
atmosfer, ani skomplikowanego sposobu
wytwarzania próżni podczas wypalania,
lecz polega na tern, że zmielony korek u-
przednio suszy się, potem zaś srtłacza w for¬
mach żelaznych pod ciśnieniem 4 atmosfer.
W tym stanie formy wprowadza się do pie¬
ca, w którym przesuwa się je wolno na¬
przód przy najpierw wzrastającej, a potem
spadającej temperaturze. Wytwarzające
się gazy spalinowe uchodzą przez paleni¬
sko koksowe i spalają się wraz z koksem,

Uzyskany w ten sposób materjał izolacyjny
przewyższa dotychczas używany pod
względem efektu izolacyjnego, jak również
pod względem ciężaru gatunkowego (do
100 kg na m3).

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób wyrobu materjału izolacyjnego
z korka bez domieszki materjałów spajają¬
cych, znamienny tern, że kor^^ieTcSry^po
uprzedniem wysuszeniu stłacza się w for¬
mach pod ciśnieniem 4 atmosfer, a następ¬
nie formy przesuwa się przez piec z począt¬
ku przy rosnącej, a potem spadającej tem¬
peraturze.

Polski Przemysł Korkowy
Spółka Akcyjna.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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