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Zapojenl pro Fizeni LCyklu zdvojené
automaticke mvcl a odmadtovaci stanice
Jje uréeno zejméne pro aytomatické obrabé-
ci linky. Zapojenl umoznu;e, aby b&hem
cyklu automatioke obribéoi linkv, pri
kterém probihg krome pracovnlch operaci
i mytl, odmedtovini a vvsousen1 obrobkd
v myclm boxu naplnéném myci kapalinou z
prvn1 nadrze, byla v drubé nddrii pripra-
vovdna myci kapalina pot¥ebného slozen1
a teploty. V oka.mziku, kdy je myci kapali-
ne z prvn1 nddrze znehodnocena, je automa-~
ticky prepnut mycl Ccyklus a znehodnocena
mvcl kapalina Je precerpdna zget do prvnl
nadrze. Do mvcloh boxu je precerpana pPi-
pravend myci kapalina 2z druhé nédrze, za~
timco v prvni nddrZi probihd 8i3téni a
pFiprava nové kapalin¥ Zapojeni tedy umoz-
nuje, aby mvtl, odmadtovdni a vysousSeni
obrobkd probihalo v cyklu automatické ob-
réb&eci linky plynule,
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Vynalez se tyka zapojeni pro tizeni cyklu zdvojené automa-
tické myci a odmadfovaci stanice, zejména pro automatické obrabéci

Linky.

Na automatickych obrabécich Linkadch se zpravidla provadi
velky potet rlznorodych technologickych operaci. To klade zvySe-
né pozadavky na tzv. pomocné uzly automatickych Llinek, jako jsou
mazaci agregaty, chladici agregaty, dopravniky trfrisek a pod. Jed-
nim z problémd, které se Casto u automatickych Llinek vyskytuji
je, 2e néktere technologické operace vyzaduji, aby nastroje byly
mazany olejem, zatimco u operaci nasledujicich po nich je zapo-
tfebi, aby obrobek byl zbaven tfisek, omyt, odmastén a vysulen.
K tomuto Ufelu jsou do automatickych Linek zarfazovany myci sta-
nice. Nevyhodou dosud pouzivanych mycich a zvlasté odmastovacich
stanic je, 2e myci kapalina se vlivem poméfné vysokych teplot
potfebnych k odmasténi a vlivem absorbovanych neistot brzy zne-
hodnoti, coZ m& za nasledek zastaveni celé Llinky, aby se mohla
nadrz vyCistit a naptnit novou kapatﬁnou. Tim vznikaji velke
prostoje, které snizuji produktivitu automatické obréabéci Llinky.

Vy8e uvedené nevyhody jsou odstranény u zapojeni pro Ffizeni
cyklu zdvojené awtomatické myci a odmaéfoyaci stanice podle vyna-
lezu, jehoZ podstata spoliva v tom, Ze blok ovladani stanice je
opatien dVéma vystupy, z nichZ prvni vystup je pifipojen k prvnimu
vstupu bloku pfedvolby myciho cyklu z prvni nadrze a druhy vystup
je pfipojen k prvnimu vstupu bloku pfedvolby myciho cyklu z druhé
nadrie, pridemz kazdy blok predvolby myciho cyklu je spojen pro-
stfednictvim bloku ¢idel, Fidicich a vyhodnocovacich obvodd nadrie
jednak se spoleinym blokem ifizeni cykld myci stanice, jednak s
blokem ovladani nadrze, jeho2 prvni vystup je pfipojen k prvnimu
vstupu spoleéného bloku ovladani elektromagnetické rozvadéci klap-
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ky, k jehoz druhému vstupu je pifipojen svym prvnim vystupem blok
predvolby myciho cyklu a ktery je svym vystupem pripojen k prv-
nimu vstupu bloku ovladani myciho boxu, zpétnovazebné& spojenému
svym druhym vstupem a prvnim vystupem s .prvnim vstupem a prvnim
vystupem bloku Fizeni cyklu myci stanice, ktery je dale zpétno-
vazebné& spojen svym druhym vstupem a druhym vystupem se vstupem
a vystupem bloku ifizeni mezioperaini dopravy automatické obrabéci
linky a je opatfen tfetim vystupem, prfipojenym ke druhému vstupu
bloku predvolby, ¢itacl a vyhodnocovani poétu mycich cykld v ka-
paliné z prfisludné néadrie, zpétnovazebné spojenému svym prvnim
vstupem a prvnim vystupem s druhym vstupem a druhym vystupem blo-
ku predvolby myciho cyklu z pfislusné nadrie a souéasné opatie-
nému druhym vystupem pripojenym ke tfetimu vstupu bloku ptedvolby
myciho cyklu z opaéné nadrie. )

Zapojeni pro fizeni cyklu zdvojeni automatické myci a odmas-
tovaci stanice podle vynalezu umoznuje, aby bé&hem cyklu automa-
tické obpabé&ci linky, pii kterém probih& kromé& pracovnich operaci
i myti a odmaéfdvéni obrobkd v mycim bo_xu naplnéném myci kapali-
nou z prvni nadrie, byla v druhé nadr2i ptipravovana myci kapali-
na potrebného sloZeni a feprty, V okamziku, kdy je myci kapalina
z prvni nadrze znehodnocena, je automaticky prepnut.myci cyklus
a znehodnocenad myci kapalina je preerpana zpét do prvni nadrie.
Do myciho boxu je pfeterpéana pripravend myci kapalina z druhé
nadrie, zatimco v prvni nadrzi probiha &¢isténi a pfiprava nové
kapaliny. Zapojeni podle vynalezu tedy umoiﬁuje, aby myti a odma$-
fovani obrobkd probihalo plynule, co2 pFispivé‘k vy§8i produkti-
vité automatické obrabéci Llinky. l

Prikladné zapojeni pro fizeni cykLu zdvojené automaticke
myci a odmadtovaci stanice podle vynalezu je schematicky znazor-
néno na pfipojenych vykresech, kde na obr. 1 je blokova schéma
zapojeni s bloky ¢idel, fidicich a vyhodnocovacich obvod& obou
nadrzi myci kapaliny a na obr. 2 je zapojeni s konkrétnim prove-
denim téchto bloka,

Zapojeni pro fizeni cyklu zdvojené -automatické myci a odmas-
tovaci stanice, zejména pro automatickeé obrabéci linky, sestava
z bloku 1 ovladani stanice opatfeného dvéma vystupy 11, 12.
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Prvni vystup 11 je pripojen k prvnimu vstupu 101 bloku 10 pfed=~
volby myciho cyklu z prvni nadrZe a druhy vystup 12 je pPipojen
k prvnimu vstupu 101 bloku 10 pfedvolby myciho cyklu z druhé
nadrze. Kazdy blok 10 predvolby myciho cyklu je spojen prostied-
nictvim bloku 2 &idel, Fidicich a vyhodnocovacich obvodli nadrie
jednak se spoleinym blokem 20 Ffizeni cykld myci stanice, jednak
s pfisludnym blokem 3 ovladani nadrie. Kazdy blok 2 tidel, Fidi-
cich a vyhodnocovacich obvodli nadrie je tvofen spinaéi 8 topnych
téles pro ptrihfivani myci kapaliny, k jejichZz prvnimu vstupu 81
je pFipojeh svym tifetim vystupem 107 blok 10 predvolby myciho
cyklu z nadrze a k jejichz druhému vstupu 82 je ptipojen svym
prVnim vystupem 92 obvod 9 pro predvolbu, méreni a vyhodnocovani
maxihétni teploty myci kapalinyv nadrii, piripojeny svym vstupem
91 ke druhému vystupu 33 bloku 3 ovladani nadrie. Blok 2 ¢idel,
fidicich a vyhodnocovacich obvodd nadrie je dale tvofen spinadi
18 fépn?ch téles pro ohtftivani myci kapaliny, k jejichZ prvnimu
vstupu 181 je pFipojen svym &tvrtym vystupenm 108 blok 10 pfedvolby
myciho cyklu z nadrZze a k jejichz druhému vstupu 182 je pfipojen
svym tifetim vystupem 94 obvod 9 pro pfedvolbu méfeni a vyhodno-
covani maximalni teploty myci kapaliny v nadrii, pripojeny svym
druhym vystupem 93 ke &tvrtému vstupu 104 bloku 10 pfedvolby
hycihO‘cykLu z.nédrie. Ke tifetimu vstupu 183 spinati 18 topnych
téles pro ohfivani myci kapaliny v nadrzi je dale pfipojen svym
vystupem %32 obvod 13 pfo prfedvolbu, méfeni a vyhodnocovani mini-
malni teploty myci kapaliny v nadrzi, k jehoZ vstupu 131 je pfi-
pojen svym tietim vystupem 34 blok 3 ovladani nadrze a ke &étvr-
tému vstupu 184 téchto spinaél je dale pripojen svym prvnim vy-
stupem obvod 14 pro méifeni a vyhodnocovani minimalni a maximalni
hladiny myci kapaliny v nadrii. Tento obvod je svym vstupem 141
pfipojen ke &tvrtému vystupu 35 bloku 3 ovladani néJ;e a svym’
druhym vystupem 143 je pFipojen ke druhému vstupu 152 obvodu 15
pfo Ffizeni éérpadeL myci kapaliny z nadrie do myciho boxu, k je-
hoi prvnimu vstupu 151 je pripojen svym patym vystupem 109 obvod
lg predvolby myciho cyklu z nadrie. Obwod 15 pro Fizeni Cerpadel
myci kapaliny z nadrie do myciho boxu je dale zpétnovazebné& spo-
jen jednak svym tifetim vstupem 153 a tfetim vystupenm 157 se
Etvrtym vstupem 204 a &tvrtym vystupem 208 bloku 20 rizeni cyklLld
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myci stanice, jednak svym &étvrtym vstupem 154 a ttvrtym vystupem
158 s druhym vstupem 162 a prvnim vystupem 163 obvodu 16 pro
pfedvolbu, mékeni a vyhoednocovani délky myciho cyklu z néadrie,

k jehoZ prvnimu vstupu 161 je svym Sestym vystupem llg pifipojen
blok 10 pfedvolby myciho cyklu z nadrie. Obvod lz je dale svym
prvnim vystupem 155 pFipojen ke wstupu 31 bloku 3 ovlédéni nadrie
a svym druhym vystupem 156 k druhému vstupu 172 obvodu 17 pro
predvolbu, méfeni a vyhodnocovani délky su$iciho cyklu, k.jéhoi
prvnimu vstupu 171 je pfipojen svym sedmym vystupem 111 blok 10
predvolby myciho cyklu z nadrie a ktery je svym vystupem 173
pripojen ke tretimu vstupu EQE'bLoku 20 fizeni cykli myci stanice.
Blok 20 Fizeni cykld myci stanice je dale zpétnovazebné spojen
jednak svym druhym vstupem 202 a druhym vystupem 206 se vstupem
61 a vystupem 62 bloku 6 #izeni mezioperaéni dopravy automaticke
obrabéci Linky; jednak svym prvnim vstupem 201 a prvnim vystupem
205 se druhym vstupem 52 a vystupem 53 bloku. 5 ovladani myciho
boxu,_k jehoz prvnimd vstupu 51 je pripojen svym vystupem 43

blok 4 ovladani elektromagnetické rozvadéci klapky, k jehoz prv~"
nimu vstupu 41 je piipojen svym prvnim vystupem 31 blok 3 ovlada-
ni nadrze a k jehoz druhému vstupu 32 je pripojen svym prvnim
vystupem 105 blok 10 predvolby myciho cyklu z nadrie. Paty vystup
209 bloku 20 Fizen{ cykld myci stanice je pFipojen ke druhému
vstupu 72 bloku 7 pFedvolby, &itadu a vyhodnocovani poétu mycich
cykld v kapaliné z nédrie, zpétnovazebné spojenému svym prvnim
vstupem 71 a‘prvnim vystupem 73 se druhym vstupen 102 a druhym
vystupem 106 bloku 10 predvolby myciho cyklu z nadrie a opatie-
nému dpuhym‘vystupem 74 pripojenym ke tfretim vstupu bloku i0
pfedvolby myciho cyklu z'opaéné nadrze.

Sepnutim pitislusnych ovladacitch prvkd v bloku 1 ovladani
stanice je pfiveden z vystupu 11 tohoto bloku elektricky signal
k prvnimu vstupu 101 bloku 10 predvolby myciho cyklu z prvni
.nédrie, v dasledku tehoZz jsou vyslany predvolené hodnoty V po-
dobé& elektrickych signald z prvniho vystupu 106 bloku 10 k prv-.
nimu vstupu 71 .bloku 7 predvolby, ¢itatl a vyhodnocovani poétu
mycich cykll v 'kapaliné z prvni nadrZe, z druhého vystupu 107
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bloku 10 k prvnimu vstupu 81 spinalli 8 topnych téles pro pfihfi-
vani myci kapaliny v prvni nadrZi, ze tifetiho vystupu 108 bloku
10 k prvnimu vstupu 181 spinacl 18 topnych téles pro ohifivani
myci kapaliny v prvni nadrZi, ze &tvrtého vystupu 109 bloku 10

k prvnimu vstupu 151 obvodu 15 pro fizeni Cerpadel myci kapaliny
z prvni nadrie do myciho boxu, z patého vystupu 110 bloku 10 k
prvnimu vstupu 161 obvodu 16 pro predvolbu, méfeni a vyhodnoco-
vani délky myciho cyklu v kapaliné z prvni nadrze a z Sestého
vystupu 111 bloku 10 k prvnimu vstupu 1Zl}bvodu 17 pro pitedvalbu,
méreni a vyhodnocovani délky suSiciho cyklu. Spinade 8, 18 pfipo-
ji na sit prisludnd topna télesa a myci kapalina v prvni nadrzi
je ohiivana né stanovenou maximalni teplotu. Jakmile myci kapali-
na dosdhne maximalni teploty, je vyslan elektricky signal z druheé-
ho vystupu 33 bloku 3 ovliadani prvni nadrie ke vstupu 91 obvodu 9
pro pfedvolbu, mé&feni a vyhodnocovani max_imadlni teploty myci
kapaliny v nadrzi. Infqrmace o dosazeni maximalni teploty myci
kapaliny v prvni nadrZi je dale vyslana z prvniho vystupu 92
obvodu 9 ke druhému vstupu 82 spinadl 8 topnych téles pro pfi-
h#ivani . myci kapaliny v prvni nadri a ze tfetiho vystupu 94
obvodu 9 ke druhému vstupu 182 spinadu 18 topnych téles pro ohifi-
Véni myci kabaliny v prvni nadrZ2i. Topna télesa se vypnou a myci
kapalina je piipravena k myti obrobkd v cyklu automatické obrabé-
ci linky. Soutasné je z druhého vystupu 93 obvodu 9 pro predvolbu
“méfeni a vybodnocovani maximalni teploty e kapaliny v prvni
nadr2i vyslan elektricky signél_ke Etvrtému vstupu 104 bloku 10
pfedvolby myciho cyklu z'prvni nadrze. Elektricky signal vyslany
z prvniho vystupu 105 bloku lg_ke druhému vstupu 42 bloku 4 ovla-
dani elektromagnetické rozvadéci klapky, prestavi tuto klapku

do polohy, ve které je propojena prvni nadrz s mycim boxem. V
okamziku, kdy je do myciho boxu dopr;ven obrobek, je vyslan z
prvniho vystupu 53 bloku 5 ovladani myciho boxu elektricky signal
k prvnimu vstupu 201 bloku 20 fizeni cyklu myci stanice. Ze &tvr-
tého vystupu 208 tohoto bloku je dale vystan elektricky signal

ke tfetimu vstupu 153 obvodu 15 pro fizeni Cerpadel myci kapaliny
z prvni nadrie do myciho boxu a stykale ovladané timto obvodem
pfipoji na sit ferpadla umist&na v prvni nadrii. Wci kapalina je
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pod tlakem pifrivadéna pires rozvadéci klapku do myciho boxu. Sou-
tasné je ze &tvrtého v?stupu‘lig obvodu 15 pifiveden elektricky
signal ke druhému vstupu 162 obvodu 16 pro pFedvoLbu, méfeni a
vyhodnocovani délky myciho cyklu, kde je odmé?ovén tas, po ktery
probihd myti a naméfené hodnoty jsou porovnany s predvolenymi.
Jakmile dosdhnou predvolenych hodnot, je vyslan z vystupu 163
obvodu 16 elektricky signal ke &tvrtému vstupu 154 ob;odu 15 pro
Fizeni Zerpadel myci kapaliny z prvni nadrie do myciho boxu, ter-
padla se zastavi a spusti se cyklus su$eni. Soulasné je ze dru-
hého vystupu 156 obvodu 15 vyslan elektricky signal ke druhému
vstupu 172 obvodu 17 pro pFédvoLbu, méfeni a vyhodnocovani délky
suSiciho cyklu, ve ktérém je odmétovan cas susSeni a je porovnavan
s Casem predvolenym. KdyZ je dosaieno pFedvoLené hodnoty ., je
vyslan z vystupu-111 obvodu 17 elektricky signal ke tfetimu vstu-
pu 203 bloku 20 Fizeni cyklu myci stanice a cyklus je ukonten.
Nasledny elektricky signal, vyslany z druhého vystupu 206 bloku
20 ke vstupu 61 bloku 6 Fizeni mezioperaéni dopravy automatické
obrabéci Linky je povolen k tomu, 2e obrobek je z myci stanice
dopraven k dal3i technologické operaci. Bé&hem myciho cyklu je
soutasné nepretrzité méfena vyska hladiny myci kapaliny v prvni
nadrzi. M&fend hodnota je vysilana prostiednictvim elektrického
signalu ze tretiho vystupu 35 bloku 3 ovladani prvni nadrie k
prvnimu vstupu 141 obvodu 14 pro méfeni a vyhodnocovani minimalni
a maximalni hladiny myci kapaliny v prvni nddrii. Klesne-Li hla=~
dina pod minimalni dovolenou hodnotu, cyklus myci stanice se
zastavi. PFi zahajeni kafdého cyklu myti musi htadina dosahovat _
nastaveného maxima, v opacném pfipadé se cyklus nespustija je hla-
§ena porucha. Po skonceni kazdého ﬁYciho cyklu z prvnt nadrie je
vyslan ze tfetiho vystupu 207 bloku 20 Fizeni cyklu myci stanice
elektricky signal ke druhému vstupu 72 bloku 7 piedvolby, Eitatu
a vyhodnocovani poé&tu mycich cykl( v kapaliné z prvni néadrie.
V bloku 7 jsou myci cykly pofitany a souéet porovnavan s predvo=m
Lenou hodnotou. Jakmile dosahne politany podet cyklly pifedvolené
hodnoty, je vyslan elektricky signal jednak z prvniho vystupu 73
bloku 7 ke druhému vs,tupu 102 bloku 10 pfedvolby myciho cyklu
z prvni nadrze, &imz se zru$i predvolby pro myci cyklus z prvni
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nadrze, jednak z druhého vystupu Zibloku 7 ke tretimu vstupu 103
bloku 10 pfedvolby myciho cyklu z druhé nadrze, v disledku tehoi
se predvoli myci cyklus z druhé nadrie.

Béhem myti obrobkd v myci kapaliné z prvni nadrZe je pifi-
pravovana myci kapalina v druhé nédr%i. Po skonteni pripravy
obsluha sepne pitislusny ovladaci prvek v bloku 1 ovladéani stanice,
¢imZz je vyslan elektricky signadl z druhého vystupu 12 bloku 1
ovladani stanice k pnvnfmu vstupu 101 bloku 10 predvolby myciho
cyklu z druhé nadrie, ve kterém je tak zapsano do paméti "kapa-
lina pFfipravena". Nasledny elektricky signéal, vyslany z prvniho
vystupu 105 bloku 10 pfedvolby myciho cyklu z druhé nédrie ke
druhému vstupu ig bloku 4 ovladani elektromagnetické rozvadéci
klapky, zajisti prestaveni této klapky do polohy, ve které je
propojena druha nadrz s mycim boxem. Po pfesunuti obrobku do my-
ciho boxu pokraduje myti v kapaliné z druhé nadrie stejnym zplso-
bem, jak bylo popsano pifi myti obrobkl v kapaliné z prvni néadrie.




1.

VYNALETZU

o
o 14
m
o
=
me
-t

260 824

Zapojeni pro rfizeni cyklu zdvojené automatické myci a odmas~
tovaci stanice, zejména pro'automatické obrabéci Linky, yyzna-
gujici se tim, ze blok . /1/ bvlédéni stanice je opatrfen dvéma
vystupy /11, 12/, z nich2 prvni vystup /11/ je bﬁipojen k prv-
nimu vstupu 7101/ bloku /10/ pifedvolby myciho cyklu z prvni
nadrie a druhy vystup /12/ je pripojen k prvnimu vstupu /101/
bloku /10/ predvolby myciho cyklu z druhé nadrie, pfiem2 kai-
dy blok /10/ piredvolby myciho cyklu je spojen prostiednictvim
bloku /2/ ¢idel, Fidicich a vyhodnocovacich obvodl nédrie jed-
nak se spoleénym blokem /20/ iizeni‘cyklﬁ myci stanice, jednak
s blokem /3/ ovladani nadrie, jehoZ prvni vystup /32/ je piri~-_.
pojen k prvnimu vstupu /41/ spoleéného bloku /4/ ovladani
elektromagnetické rozvadéci klapky, k jehoz druhému vstupu 742/
je pfipojen svym prvnim vystupem /105/ blok /10/ pFedvoLby
myciho cyklu a ktery je sv9m4v95tupem /43/ pripojen k prvnimu
vstupu /51/ bloku /5/ ovladani myciho boxu, zbétnovazebné spo-
jenémﬁ svym druhym vstupem /52/ a prvnim vystupem /53/ s prv-
nim vstupem /201/ a prvnim vystupem /205/ bloku /20/ Fizeni
cykld myci staniqe, ktebj je dale zpétnovazebné spojeh svym
druhym vstupem /202/:a Hfuhym vystupem /206/ se vstupem /61/ a
vystuhem /62/ bloku /5/'F12eni mezioperaéni dopravy automatickeé
obradbéci Linky a je opatien tretim vystupem /207/, piipojenym‘
ke druhému vstupu L?Z/ bloku /7/ ptedvolby, ¢itadd a vyhodnoco-
vani poétu mycich cykld v kapatiné z pfisludné nadrie, zpétno-
vazebné spojenému svym prvnim vstupem /71/ a prvnim vystupem
/73/ s druhym vstupem /102/ a druhym vystupem /106/ bloku /10/
pfedvolby myciho cyklu z prisludné nadrie a soulasné opatifenému
druhym vystupem /74/ piipojenym ke tretimu vstupu /103/ bloku
/10/ ptedvolby myciho cyklu z opaéné pédrie.

Zapojeni podle bodu 1, vyznatujici se tim, Ze kazdy blok /2/
¢idel, fidicich a vyhodnocovacich obvodli je tvofen spinali /8/
topnych téles pro prihifivani myci kapaliny, k jejichZ prvnimu
vstupu /81/ je pripojen svym tfetim vystupem /107/ blok /10/
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predvolby myciho cyklu a k jejichz druhému vstupu /82/ je pii-
pojen svym prvnim vystupem /92/ obvod /9/ pro pfedvolbu, méFeni
a vyhodnocovani maximalni teploty myci kapaliny v nadrzi, k je-
hoz vstupu /91/ je pripojen svym druhym vystupem /33/ blok /3/
ovladani nadrie a ktery je svym druhym vystupem /93/ pifipojen

ke ¢tvrtému vstupu /104/ bloku /10/ predvolby myciho cyklu a svym
tfetim QYStupem /94/ ke druhému vstupu /182/ spinadl /18/ top-
nych téles pro ohfivani myci kapaliny v nadrii, pfifemz k prvni-
mu vstupu /181/té&chto spinacl je pripojen svym &tvrtym vystupenm
/108/ blok /10/ predvolby myciho cyklu, k jejich tFfetimu vstupu
/183/ je piipojen svym vystupem /132/ obvod /13/ pro gedvolbu,
méfeni a vyhodnocovani minimalni teploty myci kapaliny v nadrizi,
pFfipojeny svym vstupem /131/ ke tiretimu vystupu /34/ bloku /37
ovladani nadrie a k jejich <¢Ctvrtému vstupu /184/ je pifipojen
svym prvnim vystupem /142/ obvod N4/ pro méifeni a vyhodnocovani
minimalni a maximalni hladiny myci kapaliny v nadrzi, k jehoz
vstupu /141/ je pripojen svym ¢étvrtym vystupem /35/ blok /3/
ovladani nadrie a ktery je svym druhym vystupem /143/ pifipojen
ke druhému vstupu /152/ obvodu /15/ pro Fizeni Cerpadel k Cer-
béni myci kapaliny z nadrze do myciho boxu, k jehoZ prvnimu
vstupu /151/ je pripojen svym patym sttUpem /109/ blok /10/
predvolby myciho cyklu a ktery je spojen zpétnovazebné jednak
svym tretim vstupem /153/ a tiretim vystupem /157/ se ¢tvrtym
vstupem /204/ a &tvrtym vystupem /208/ bloku /20/ rFizeni cykW
myci stanice, jednak svym Ctvrtym vstupem /154/ a &tvrtym vys-
tupem /158/ s druhym vstupem /162/ a prvnim vystupem /163/

bloku /16/ pifedvolby, méfeni a vyhodnocovani délky myciho cyklu
z nadrie, k jehoZ prvnimu vétupu /161/ je pripojen svym Sestym
vystupem /110/ bltok /10/ predvolby myciho cyklu, priéemz prvni
vystup /155/ obvodu /15/ pro fizeni terpadel k ferpani myci ka-
paliny 2z nadrZe do myciho boxu je pripojen ke vstupu /31/ bloku
/3/ ovladani nadrie, zatimco jeho druhy vystup /156/ je pripojen
ke druhému vstupu /172/ obvodu /17/ pro pifedvolbu, méfeni a vy=-
hodnocovani délky sudiciho cyklu, k jehoZz prvnimu vstupu /1771/
je pfipojen svym sedmym vystupem /111/ blok /10/ pFedvolby
myciho cyklu a ktery je svym vystupem /173/ pripojen ke tiretimu
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vstupu /203/ bloku /20/ tizeni cyklu myci stanice.

2 vykresy
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