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(54) EINRICHTUNG ZUR ABSTUTZUNG EINES SCHWERBELASTETEN ZYLINDRISCHEN ODER KONISCHEN DREHBAREN
GEGENSTANDES .

(57) Einrichtung zur Abstiitzung eines schwerbelasteten
" 2ylindrischen oder konischen drehbaren Gegenstandes,
insbesondere der Entwdsserungstrommel (1) einer Trom-
melpresse, mittels unter dem drehbaren Gegenstand auf.
beiden Seiten angeordneter-ausbaubarer Stiitzrollen (2),
deren Achsen (3) in einer Stiitzkonstruktion (8) undreh-
bar montiert sind, wobei aber die Stiitzrollen (2) auf
den Achsen (3) drehbar gelagert sind. Die . Achsen (3)-
der Stiitzrollen (2) sind in der Stiitzkonstruktion (8)
in oben offenen, lUber einen Teil eines Zylindermantels
reichenden Lagerausnehmungen gelagert und mittels lds—
barer Befestigungsgliedér (4) montiert. Die Achsen (3)
sind im Bereich der Stiitzkonstruktion (8) jeweils mit
einem Anschnitt (5) versehen sowie nach Abnahme der Be-
fesigungsglieder (4) drehbar und den Lagerausnehmungen
entnehmbar. .
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Abstiitzung eines schwerbelasteten zylindrischen oder konischen
drehbaren Gegenstandes, insbesondere der Entwiisserungstrommel einer Trommelpresse, mittels unter dem drehba-
ren Gegenstand auf beiden Seiten angeordneter ausbaubarer Stiitzrollen, deren Achsen in einer Stiitzkonstruktion
undrehbar montiert sind, wobei aber die Stiitzrollen auf den Achsen drehbar gelagert sind.

In vielen Maschinen und Anlagen befinden sich auf Stiitzrollen montierte Teile, die sehr schwer belastet wer-
den, wodurch die Stiitzrollen mechanischem VerschleiB ausgesetzt sind. Das kann zur teilweisen Zerstrung der
Stiitzfliche der Stiitzrolle oder zu Lagerschiiden fiihren. Die Beanspruchung kann auch elektrochemische Korro-
sion oder Entsprechendes sein. Beispielsweise ist es bei der Verarbeitung, u. zw. Brennen, von Rinde in einer
Trommelpresse giinstig, moglichst viel Wasser darch mechanische Pressung zu entfernen, weil dies erheblich
kostengiinstiger ist als eine Heizungstrocknung, bei der auch noch zusitzlich die Gefahr zu vermeiden ist, daB
Wasser in den Brennkessel gelangt. Das zu trocknende Material wird umso trockener, je grofler der angewandte
PreBdruck ist. Daraus folgt, daB Trommelpressen bis zu ihren duBersten Grenzen ihres Standvermégens belastet
werden, was die Lebensdauer ihrer Stiitzrollen verkiirzt.

Dies bedeutet, daB man die Stiitzrollen oftmals austauschen muB. Heutzutage erfolgt das im allgemeinen so,
daB die schwere Trommel oder ein entsprechendes Element mittels einer separaten Hebevorrichtung gehoben wird
und die Stiitzrollen danach ausgetauscht werden. Schwere oder schwerbelastete Vorrichtungen dieser Art befinden
sich jedoch oft in Réumen, wo es keine Hebevorrichtung gibt und wohin wegen Raumknappheit keine externe
Hebevorrichtung gebracht werden kann.

Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer Einrichtung zur Abstiitzung eines schwerbelasteten zylindrischen
oder konischen drehbaren Gegenstandes, insbesondere der Entwisserungstrommel einer Trommelpresse, deren
Stiitzrollen, ohne den schwerbelasteten zylindrischen oder konischen drehbaren Gegenstand zu bewegen, aus-
tauschbar sind.

Dieses Ziel wird mit einer Einrichtung der eingangs angegebenen Art dadurch erreicht, daB erfindungsgeméi8
die Achsen der Stiitzrollen in der Stiitzkonstruktion in oben offenen, iiber einen Teil eines Zylindermantels rei-
chenden Lagerausnehmungen gelagert und mittels 16sbarer Befestigungsglieder montiert sind und daf die Achsen
im Bereich der Stiitzkonstruktion jeweils mit einem Anschnitt verschen sowie nach Abnahme der Befestigungs-
glieder drehbar und den Lagerausnehmungen entnehmbar sind.

Vorteilhaft ist, wenn die Anschnitte im wesentlichen halbzylindrisch sind.

Weiters kénnen die Lagerausnehmungen der Stiitzkonstruktion im wesentlichen halbzylindrisch gestaltet
sein,

SchlieBlich kénnen die Achsen der Stiitzrollen Offnungen zum Einsetzen eines Werkzeuges aufweisen.

Ein Vergleich mit der vorangehend angefiihrten, heutzutage iiblichen Art, Stiitzrollen auszutauschen, zeigt,
daB die erfindungsgemiBe Einrichtung den Austausch der Stiitzrollen wesentlich vereinfacht und die schwere
Trommel oder ein entsprechendes Element nicht mehr mittels einer separaten Hebevorrichtung gehoben werden
muB, um die Stiitzrollen danach austauschen zu kénnen. Bei der erfindungsgemiBen Einrichtung wird nach Ab-
nahme der Befestigungsglieder die Stiitzrollen-Achse mit einem Werkzeug gedreht, u. zw. vorzugsweise durch
Einsetzen eines Werkzeuges in eine in der Achse ausgebildete Offnung. Durch die im Bereich der Stiitzkonstruk-
tion an der Achse befindlichen Anschnitte ist das Abriicken der Achse und damit der Stiitzrolle von der Trommel
ermdglicht, die Achse der Lagerausnehmung entnehmbar und anschliefend ein Austausch der Stiitzrolle ohne
Heben der Trommel durchfiihrbar.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung ist im folgenden unter Bezugnahme auf die Zeichnungen
naher erldutert. Es zeigen Fig. 1 eine schematische schaubildliche Ansicht einer erfindungsgeméf abgestiitzten
Trommel, Fig. 2 eine schematische Seitenansicht der erfindungsgemiBen Einrichtung, und die Fig. 3 bis 5 die-
selbe ebenfalls in schematischer Seitenansicht in verschiedenen Ausbaustufen.

In Fig. 1 ist eine vorteilhafte Anordnung von Stiitzrollen (2) dargestellt, wobei unter einer Trommel (1) zu
beiden Seiten zwei Stiitzrollen (2) angeordnet sind. Es ist natiirlich mgglich, an jeder der beiden Seiten z. B. nur
jeweils eine, oder auch mehr als zwei Stiitzrollen (2) anzuordnen. Die Stiitzrollen (2) sind auf Achsen (3) dreh-
bar gelagert, um das Drehen der Trommel (1) zu erméglichen; die Achsen (3) der Stiitzrollen (2) sind jedoch
undrehbar montiert.

In Fig. 2 ist die erfindungsgemiBe Einrichtung in Seitenansicht dargestellt, wobei die Befestigung der Achse
(3) in der Stiitzkonstruktion (8) zu sehen ist. In der Stiitzkonstruktion (8) ist eine im wesentlichen halbzylind-
risch gestaltete Lagerausnehmung ausgebildet, in der ein Ende der Achse (3) undrehbar montiert ist. Am Ende der
Achse (3) ist im Bereich der Stiitzkonstruktion (8) ein im wesentlichen halbzylindrischer Anschnitt (5) ausge-
bildet, der bei in der Stiitzkonstruktion (8) montierter Achse (3) nach oben zeigt und mit der oberen Flédche der
Stiitzkonstruktion (8) im wesentlichen plan in einer Ebene liegt. Die Achse (3) ist mittels eines 16sbaren
Befestigungsgliedes (4) in der Stiitzkonstruktion (8) montiert. Das Befestigungsglied (4) ist schienenférmig
und z. B. mit zwei Schrauben auf der Stiitzkonstruktion (8) befestigt. Vorteilhaft ist, beide Enden der Achse (3)
auf dieselbe Weise in der Stiitzkonstruktion (8) zu befestigen.

Das Ausbauen der Stiitzrolle (2) erfolgt auf folgende Weise: Die Schrauben der Befestigungsglieder (4) an
beiden Enden der Achse (3) werden gelost und die Befestigungsglieder (4) abgenommen. AnschlieBend wird die
Achse (3) mit einem Werkzeug (7), das in eine am Ende der Achse befindliche Offnung (6) eingeschoben wird,
gedreht. In den Fig. 3 und 4 ist ein zu diesem Zweck geeignetes Werkzeug (7) dargestellt. Wie Fig. 4 zu entneh-
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men ist, kann das Werkzeug (7), wenn kein Bewegungsraum mehr vorliegt, um 180° gedreht werden, wonach
das Drehen der Achse (3) fortgesetzt wird. Wenn die Achse (3) genug gedreht worden ist, ermoglichen die an
beiden Enden der Achse (3) ausgebildeten Anschnitte (5) das Abriicken der Achse (3) und dadurch der Stiitzrolle
(2) von der Trommel (1). Dabei entsteht zwischen der Tromme! (1) und der Stiitzrolle (2) ein Spalt, der groB
genug ist, um das Abziehen der Stiitzrolle (2) zu ermdglichen. Die neue Stiitzrolle wird auf entsprechende Weise
in umgekehrter Reihenfolge eingebaut.

Bei einer vorteilhafien Anwendungsform der Erfindung sind vier Stiitzrollen. (2), u. zw. zwei auf jeder der
beiden Seiten der Trommel (1), angeordnet (Fig. 1). Dadurch ergibt sich vorteilhaft, daB die Stiitzrollen (2) ein-
zeln ausgetauscht werden knnen, ohne daf die Trommel (1) vor dem Austausch durch besondere Stiitzteile abge-
stiitzt werden braucht.

Es ist natiirlich mdglich, die Trommel (1) mit separaten (nicht dargestellten) Stiitzteilen abzustiitzen, und
danach alle Stiitzrollen (2) auf einmal auszutauschen. Wenn sich auf jeder Seite der Trommel (1) nur jeweils
eine Stiitzrolle (2) befindet, muB der Austausch der Stiitzrollen (2) derart durchgefiihrt werden.

Vorangehend wurde als Beispiel fiir abzustiitzende Gegenstinde ein schwerbelasteter zylindrischer oder koni-
scher drehbarer Gegenstand, insbesondere die Entwésserungstrommel einer Trommelpresse genannt, jedoch er-
moglicht die Erfindung ebensogut auch die Abstiitzung andersformiger Gegenstiinde. Als Beispiele seien verschie-
dene konische Gegenstiinde, Kalkbrennéfen usw. genannt.

PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zur Abstiitzung eines schwerbelasteten zylindrischen oder konischen drehbaren Gegenstandes,
insbesondere der Entwisserungstrommel einer Trommelpresse, mittels unter dem drehbaren Gegenstand auf bei-
den Seiten angeordneter ausbaubarer Stiitzrollen, deren Achsen in einer Stiitzkonstruktion undrehbar montiert
sind, wobei aber die Stiitzrollen auf den Achsen drehbar gelagert sind, dadurch gekennzeichnet, daB} die Ach-
sen (3) der Stiitzrollen (2) in der Stiitzkonstruktion (8) in oben offenen, iiber einen Teil eines Zylindermantels
reichenden Lageransnehmungen gelagert und mittels Iisbarer Befestigungsglieder (4) montiert sind und daB die
Achsen (3) im Bereich der Stiitzkonstruktion (8) jeweils mit einem Anschnitt (5) versehen sowie nach Abnah-
me der Befestigungsglieder (4) drehbar und den Lagerausnehmungen entnehmbar sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Anschnitte (5) im wesentlichen halbzy-
lindrisch sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da§ die Lagerausnehmungen der Stiitzkon-
struktion (8) im wesentlichen halbzylindrisch gestaltet sind.

4. Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da die Achsen (3) der Stiitzrollen
(2) Offnungen (6) zum Einsetzen eines Werkzeuges aufweisen,
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