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(54)发明名称

一种防火门废料环保回收系统

(57)摘要

本发明涉及环保回收装置领域中的一种防

火门废料环保回收系统。本发明的目的是提供一

种金属门废料环保回收系统，他回收金属门等制

作时候回收的回收料，并将回收料进行处理。本

发明是通过下述技术方案实现的：一种金属门废

料环保回收和处理系统装置，包括回收系统和处

理系统，所述回收系统包括粗粉碎机、螺旋给料

装置、提升给配料装置、块粉分离装置、提升送料

管、集料装置，分料装置、消尘管、布袋除尘装置、

供风装置。
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1.一种防火门废料环保回收系统，其特征是：包括回收系统（1）和处理系统（2），所述回

收系统包括粗粉碎机（3）、螺旋给料装置（4）、提升给配料装置（5）、块粉分离装置（6）、提升

送料管（7）、集料装置（8），分料装置（9）、消尘管（10）、布袋除尘装置（11）、供风装置（12）、供

气筒（13）；

所述粗粉碎机包括绞碎机（14）和提升传送带（15），提升传送带包括送料带（16）和下料

带（17），下料带上设置有金属检针机（18），绞碎机前端设置送料带，绞碎机底部设置高台脚

（19），高台脚上设置绞碎装置（20），绞碎装置的出料孔（21）设置集料筛筒（22）；

所述金属检针机包括下料带、整理器导入轴道（23）、流水履带（24）、压制辊（25）组成，

压制辊外围绕呈管形设置滑道（26），滑道内设置流水履带，流水履带为波浪形或螺旋形状，

流水履带包绕压制辊，所述的滑道设置检测器（27），检测器下方设置若干吸针器；

所述螺旋给料装置包括A机架（28）、提升斗A（29）、螺旋绞龙（30）、定刀（31）、多孔螺旋

动刀（32），A机架上设置螺旋绞龙，螺旋绞龙设置在汇料台（33）内，螺旋绞龙由蛟龙轴（34）

带动，蛟龙轴头端设置减速机（35），减速机设置传动轴齿片或传动皮带，传动轴齿片或传动

皮带连接传动机（36）；

所述汇料台末端设置分料间（37），分料间内设置多孔金属筒筛（38），多孔金属筒筛前

端或末端设置定刀和多孔螺旋动刀；

所述提升给配料装置包括提升斗B（39）、底机架（40）、顶机架（41），提升斗B内设置椭圆

提升配料斗配料线（42），所述椭圆提升配料斗配料线顶端设置转动轴轴承座，底部设置自

转轴承，转动轴轴承座连接驱动电机，所述底机架一侧设置提升斗B，所述顶机架设置出料

口（43），提升斗B与出料口设置方向相反；

所述块粉分离装置包括B机架（44）和分离器（45），分离器包括螺旋送料管（46）、吹散螺

筒（47），出料筒（48），所述B机架上设置粉碎装置和动力装置，所述动力装置包括螺旋送料

管驱动电机和粉碎螺筒驱动电机，所述螺旋送料管驱动电机包括电机、链条、驱动齿轮组，

所述粉碎螺筒驱动电机包括电机、张紧皮带，所述螺旋送料管设置在吹散螺筒顶端，连接吹

散螺筒的进料口，吹散螺筒内设置散锤（49），吹散螺筒包括流动管（50）和粉碎管（51），流动

管和粉碎管呈螺旋设置，粉碎管设置在流动上方，所述粉碎管末端设置细化间（52），细化间

设置筛网（53），所述细化间底端设置出料筒；

所述提升送料管设置在块粉分离装置和集料装置之间，提升送料管内设置送料蛟龙或

送料斗；

所述集料装置包括C机架（54）、集料桶（55），C机架上设置集料桶，集料桶包括出料机

（56）、集料锥桶（57）、回料圆筒（58），回料圆筒设置在顶端，一侧设置进料口，一侧设置风

口，风口设置负压风机；风口设置消尘管，消尘管连接布袋除尘装置，集料锥桶底端设置出

料筒；

所述集料装置的C机架底端，正对应集料装置的出料筒处设置分料装置，所示分料装置

包括D机架、振动平斗（59）、振动机身（60），D机架上设置振动机身，振动机身上设置振动平

斗，振动平斗底部设置振动器（66），振动机身末端设置粉绒出口（61）和纤维块出口（62），所

述振动平斗内设置有粉料滤网层（63），粉料滤网层下方设置粉料底板（64），所述D机架上还

设置弹性缓冲垫（65）；

所述布袋除尘装置包括E机架、除尘器（90），E机架上设置除尘器，除尘器包括散尘收集
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斗（67）、除尘桶（68）、气泵（69），所述散尘收集斗底部设置出尘口（70），出尘口上方设置关

风器（71），关风器上方设置散尘斗，散尘收集斗上方设置除尘桶，除尘桶内设置除尘布袋，

除尘桶顶端设置气泵，气泵末端设置出尘风口，除尘桶一端设置进尘口，进尘口设置消尘管

连接集料装置，出尘口底端设置尘料收集桶；

所述的布袋除尘装置出尘风口，设置有出尘风汇集管（72），出尘风汇集管连接供风装

置，所述供风装置包括汇风管（73）、正负压自动切换风机（74）、供气筒，汇风管一端连接出

尘风汇集管，一端连接正负压自动切换风机，汇风管为T字符形状，其顶端设置供气筒。

2.根据权利要求1所述的一种防火门废料环保回收系统，其特征是：所述定刀和多孔螺

旋动刀只设置1组。

3.根据权利要求1所述的一种防火门废料环保回收系统，其特征是：所述集料锥桶（57）

末端设置网筛。

4.根据权利要求1所述的一种防火门废料环保回收系统，其特征是：所述金属检针机出

口处设置有定量开关门（75），作为匹配金属检针机的滑道末端上开设有定量出料口（76）；

所述定量开关包括门片（77）和门片套（78），门片套末端连接在上定量出料口上，门片套设

置夹层（79）和推道槽（80），夹层内还套合有弹簧（81），门片套前后两端设置高于门片套本

体的套片（82），套片在前方卡住弹簧，所述门片套末端套合门片，门片背后端设置有一字或

十字形状的推轴固定位，所述夹层内还设置有弹簧推片（83），弹簧推片设置在弹簧的头端，

弹簧推片竖向设置一字或十字形状的推轴（84），推轴卡入推轴固定位，并被螺接在推轴固

定位中，夹层尾端设置封片（85），封片后端设置连接柱（86），连接柱连接在定量出料口的内

壁上。

5.根据权利要求1所述的一种防火门废料环保回收系统，其特征是：所述流水履带为波

浪形状时，流水履带沿压制辊上下两层设置。

6.根据权利要求4所述的一种防火门废料环保回收系统，其特征是：所述门片为锥形硬

橡胶材质，且其锥形的尖端朝向整理器导入轴道设置一端。
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一种防火门废料环保回收系统

技术领域

[0001] 本发明涉及环保回收装置领域中的一种防火门废料环保回收系统。

背景技术

[0002] 金属门指铝制门、木门、金属或半金属门等是现代建筑中常见的建筑部件，它的需

求量非常大，而在它们制作中需要加入防火材料以达到防火标准，这些防火材料作为隔温，

隔热的结构被广泛使用，我们常用在防火门制作的防火材料为珍珠岩、硅酸铝棉和岩棉等

所制作成的珍珠岩防火板、硅酸铝棉防火板和岩棉防火板，硅钙防火板，在制作防火门的时

候会因切割、填料等工序产生大量的边角料，制作它们在过程中也产生大量的废料，且而回

收废旧防火门也会产生大量的回收料，而这些材料实际是可以进行收集再制造的，所以产

生了相关的回收技术如专利号为CN200710306992.0的一种利用生产金属门的工业废料生

产防火门填充料及制备方法，它包含氧化镁、硫酸镁、金属磷化处理后沉淀的废渣、转印废

纸、防水剂、减水剂和发泡剂，容重在200～500KG/M3之间，各成分按重量百分比的配比分别

为:氧化镁40～65;硫酸镁20～30;金属磷化处理后沉淀的废渣8～13;转印废纸5～10;防水

剂2～6;减水剂1.5～6;发泡剂0.1～0.5;采用上述技术方案后，生产的制品具有机械强度

高、重量轻、耐火等级高、吸声隔音效果好、耐候性强、隔热保温节能、生产简便、无毒无害无

放射等优点;该制品可广泛应用于金属门行业、建筑材料行业以及相关行业。

[0003] 金属检针机一般是用来检查和去除混合物中的金属的，他一般包括下料带、整理

器导入轴道、流水履带、压制辊组成，导入轴道接入移动板凹区的一侧，包括整料部和转流

轴道，整料部位由若干滚轴道组成，滚轴道下端设置有限位口，转流轴道为限位口出口端的

流水履带，流水履带上另悬吊压制辊；所述压制辊为金属材质圆柱形滚轴；所述检针器：包

括输送台、探头台、检测器，探头台上设置有滑道，所述的滑道设置探头台上设置检测器，探

头台平行连接机械臂，机械臂上设置有吸针器。

发明内容

[0004] 本发明的目的是提供一种防火门废料环保回收系统，他回收金属门等制作时候回

收的回收料，并将回收料进行处理。

[0005] 本发明是通过下述技术方案实现的：一种防火门废料环保回收系统，包括回收系

统和处理系统，所述回收系统包括粗粉碎机、螺旋给料装置、提升给配料装置、块粉分离装

置、提升送料管、集料装置，分料装置、消尘管、布袋除尘装置、供风装置、供气筒；

[0006] 所述粗粉碎机包括绞碎机和提升传送带，提升传送带包括送料带和下料带，下料

带上设置有金属检针机，绞碎机前端设置送料带，绞碎机底部设置高台脚，高台脚上设置绞

碎装置，绞碎装置的出料孔设置集料筛筒；

[0007] 所述金属检针机包括下料带、整理器导入轴道、流水履带、压制辊组成，压制辊外

围绕呈管形设置滑道，滑道内设置流水履带，流水履带为波浪形或螺旋形状，流水履带包绕

压制辊，所述的滑道设置检测器，检测器下方设置若干吸针器；
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[0008] 上述装置如此设置是为了主要是将粗料进行小块化，并将小块化中的各种固块、

金属丝、片、块、板等进行处理，以求得这些坚固物品不破坏后续设备螺旋给料装置、块粉分

离装置、分料装置中的各种零部件，其2还克服了因为本粗料类似余海绵有弹性，在进行填

料时候必须将其进行一定压缩，且因为检针时候粗料不是如布匹一样为平面的而是若干面

的立体块，所以必须以圆筒或波浪模式不断的翻动粗料，将上述杂物进行处理。

[0009] 所述螺旋给料装置包括A机架、提升斗A、螺旋绞龙、定刀、多孔螺旋动刀，A机架上

设置螺旋绞龙，螺旋绞龙设置在汇料台内，螺旋绞龙由蛟龙轴带动，蛟龙轴头端设置减速

机，减速机设置传动轴齿片或传动皮带，传动轴齿片或传动皮带连接传动机；

[0010] 所述汇料台末端设置分料间，分料间内设置多孔金属筒筛，多孔金属筒筛前端或

末端设置定刀和多孔螺旋动刀；

[0011] 所述提升给配料装置包括提升斗B、底机架、顶机架，提升斗B内设置椭圆提升配料

斗配料线，所述椭圆提升配料斗配料线顶端设置转动轴轴承座，底部设置自转轴承，转动轴

轴承座连接驱动电机，所述底机架一侧设置提升斗B，所述顶机架设置出料口，提升斗B与出

料口设置方向相反；

[0012] 所述块粉分离装置包括B机架和分离器，分离器包括螺旋送料管、吹散螺筒，出料

筒，所述B机架上设置粉碎装置和动力装置，所述动力装置包括螺旋送料管驱动电机和粉碎

螺筒驱动电机，所述螺旋送料管驱动电机包括电机、链条、驱动齿轮组，所述粉碎螺筒驱动

电机包括电机、张紧皮带，所述螺旋送料管设置在吹散螺筒顶端，连接吹散螺筒的进料口，

吹散螺筒内设置散锤，吹散螺筒包括流动管和粉碎管，流动管和粉碎管呈螺旋设置，粉碎管

设置在流动上方，所述粉碎管末端设置细化间，细化间设置筛网，所述细化间底端设置出料

筒；

[0013] 所述提升送料管设置在块粉分离装置和集料装置之间，提升送料管内设置送料蛟

龙或送料斗；

[0014] 所述集料装置包括C机架、集料桶，C机架上设置集料桶，集料桶包括出料机、集料

锥桶、回料圆筒，回料圆筒设置在顶端，一侧设置进料口，一侧设置风口，风口设置负压风

机；风口设置消尘管，消尘管连接布袋除尘装置，集料锥桶底端设置出料筒；

[0015] 所述集料装置的C机架底端，正对应集料装置的出料筒处设置分料装置，所示分料

装置包括D机架、振动平斗、振动机身，D机架上设置振动机身，振动机身上设置振动平斗，振

动平斗底部设置振动器，振动机身末端设置粉绒出口和纤维块出口，所述振动平斗内设置

有粉料滤网层，粉料滤网层下方设置粉料底板，所述D机架上还设置弹性缓冲垫；

[0016] 分类工序是粗料切块后的重大工序，因为粗料材质的特殊，只有1层的分料设备是

无法切好粗料的，必然存在细料还相连的情况，为了克服细料相连的情况所以必须用到分

离器将其彻底分为单独的块，同时必须将分离的粉料进行处理。

[0017] 所述布袋除尘装置包括E机架、除尘器，E机架上设置除尘器，除尘器包括散尘收集

斗、除尘桶、气泵，所述散尘收集斗底部设置出尘口，出尘口上方设置关风器，关风器上方设

置散尘斗，散尘收集斗上方设置除尘桶，除尘桶内设置除尘布袋，除尘桶顶端设置气泵，气

泵末端设置出尘风口，除尘桶一端设置进尘口，进尘口设置消尘管连接集料装置，出尘口底

端设置尘料收集桶；

[0018] 所述的布袋除尘装置出尘风口，设置有出尘风汇集管，出尘风汇集管连接供风装
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置，所述供风装置包括汇风管、正负压自动切换风机、供气筒，汇风管一端连接出尘风汇集

管，一端连接正负压自动切换风机，汇风管为T字符形状，其顶端设置供气筒。

[0019] 作为优选所述定刀和多孔螺旋动刀只设置1组。

[0020] 作为优选所述集料锥桶末端设置网筛。

[0021] 作为优选所述金属检针机出口处设置有定量开关门，作为匹配金属检针机的滑道

末端上开设有定量出料口；所述定量开关包括门片和门片套，门片套末端连接在上定量出

料口上，门片套设置夹层和推道槽，夹层内还套合有弹簧，门片套前后两端设置高于门片套

本体的套片，套片在前方卡住弹簧，所述门片套末端套合门片，门片背后端设置有一字或十

字形状的推轴固定位，所述夹层内还设置有弹簧推片（，弹簧推片设置在弹簧的头端，弹簧

推片竖向设置一字或十字形状的推轴，推轴卡入推轴固定位，并被螺接在推轴固定位中，夹

层尾端设置封片，封片后端设置连接柱，连接柱连接在定量出料口的内壁上。

[0022] 作为优选所述流水履带为波浪形状时，流水履带沿压制辊上下两层设置。

[0023] 作为优选所述门片为锥形硬橡胶材质，且其锥形的尖端朝向整理器导入轴道设置

一端。

[0024] 作为优选所述出尘风口还设置有自动袋装装置，所述自动袋装装置包括输送机、

破袋仓和提升机，破袋仓底部设有出料口，输送机的入料口位于破袋仓出料口的正下方，破

袋仓顶部设有开口，开口位于提升机的出料端的正下方，破袋仓上部设有平置的振动板，振

动板上设置有若干个竖置的通孔，振动板两端的破袋仓外壁上设置有重力传感器和振动驱

动装置；振动板的下方设置有穿刺板，穿刺板上等距设置有若干凸刺，穿刺板上设置有若干

个竖置的通孔，穿刺板两端的破袋仓外壁上设置有滑动驱动装置；破袋仓正上方还设有气

爪，气爪配有驱动其上下移动的升降装置；穿刺板下部设有若干搅拌装置，破袋仓内壁上设

有若干吹风口；重力传感器与所述滑动驱动装置之间电连接，重力传感器与升降装置电连

接。

[0025] 本发明与背景技术相比，具有的有益的效果是：能回收珍珠岩、硅酸铝棉和岩棉等

所制作成的珍珠岩防火板、硅酸铝棉防火板和岩棉防火板，硅钙防火板，能立体的回收各种

样式的碎料将碎料切粒，并将在切粒过程中产生的各种尘、污染物、特别是爆炸粉尘进行回

收，能回收96%以上的因回收过程中产生的粉尘，100%的细小金属，90%以上的毛绒，不会因

为回收过程对人体、环境产生污染，处理速度快，1天最大能处理160吨左右的废料，并生产

15吨左右的氧化铝，折合可盈利  7‑9万左右；全自动化，只需要安排2‑4个工人上料和下料

即可，节省电力，生产空间，只需要使用2组电机和2组风机即可，同比其他回收性的机器，不

需要热源进行分解，最主要是能消灭粉碎过程中产生的爆炸尘，并通过降送料管、布袋除尘

装置、供风装置完全消灭爆炸尘，消灭本回收领域中最大的缺点；本装置的检针器为配合本

回收物经过特殊改造，彻底改变为管形并由管内进行搅拌反转方式进行，这样才能克服因

为出料是颗粒物或不规则的立体块造成检针器检针效率低无法适应于本生产工艺的情况。

附图说明

[0026] 图1  为本发明的结构图。

[0027] 图2  为金属检针机结构图。

[0028] 图3  为螺旋给料装置的结构图。
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[0029] 图4  为块粉分离装置结构图。

[0030] 图5  为集料装置结构图。

[0031] 图6  为分料装置结构图。

[0032] 图7  为布袋除尘装置结构图。

[0033] 图8  为定量开关门结构图。

[0034] 图9定量开关门结构放大图。

[0035] 图中：回收系统（1）、处理系统（2）、粗粉碎机（3）、螺旋给料装置（4）、提升给配料装

置（5）、块粉分离装置（6）、提升送料管（7）、集料装置（8）、分料装置（9）、消尘管（10）、布袋除

尘装置（11）、供风装置（12）、供气筒（13）、绞碎机（14）、提升传送带（15）、送料带（16）、下料

带（17）、金属检针机（18）、高台脚（19）、绞碎装置（20）、出料孔（21）、集料筛筒（22）、整理器

导入轴道（23）、流水履带（24）、压制辊（25）、检测器（27）、A机架（28）、提升斗A（29）、螺旋绞

龙（30）、定刀（31）、多孔螺旋动刀（32）、汇料台（33）、蛟龙轴（34）、减速机（35）、传动机（36）、

分料间（37）、多孔金属筒筛（38）、提升斗B（39）、底机架（40）、顶机架（41）、椭圆提升配料斗

配料线（42）、出料口（43）、B机架（44）、分离器（45）、螺旋送料管（46）、吹散螺筒（47）、出料筒

（48）、散锤（49）、流动管（50）、粉碎管（51）、细化间（52）、筛网（53）、C机架（54）、集料桶（55）、

出料机（56）、集料锥桶（57）、回料圆筒（58）、振动平斗（59）、振动机身（60）振动器（66）、粉绒

出口（61）、纤维块出口（62）、粉料滤网层（63）、粉料底板（64）、弹性缓冲垫（65）、除尘器

（90）、散尘收集斗（67）、除尘桶（68）、气泵（69）、出尘口（70）、关风器（71）、出尘风汇集管

（72）、汇风管（73）、正负压自动切换风机（74）、定量开关门（75）、定量出料口（76）、定量开

关、门片（77）、门片套（78）、夹层（79）和推道槽（80）、弹簧（81）、套片（82）、弹簧推片（83）、推

轴（84）、封片（85）、连接柱（86）。

具体实施方式

[0036] 下面通过实施例，结合附图，对本发明的技术方案作进一步具体的说明：

[0037] 一种防火门废料环保回收系统，包括回收系统（1）和处理系统（2），所述回收系统

包括粗粉碎机（3）、螺旋给料装置（4）、提升给配料装置（5）、块粉分离装置（6）、提升送料管

（7）、集料装置（8），分料装置（9）、消尘管（10）、布袋除尘装置（11）、供风装置（12）、供气筒

（13）；

[0038] 所述粗粉碎机包括绞碎机（14）和提升传送带（15），提升传送带包括送料带（16）和

下料带（17），下料带上设置有金属检针机（18），绞碎机前端设置送料带，绞碎机底部设置高

台脚（19），高台脚上设置绞碎装置（20），绞碎装置的出料孔（21）设置集料筛筒（22）；

[0039] 所述金属检针机包括下料带、整理器导入轴道（23）、流水履带（24）、压制辊（25）组

成，压制辊外围绕呈管形设置滑道（26），滑道内设置流水履带，流水履带为波浪形或螺旋形

状，流水履带包绕压制辊，所述的滑道设置检测器（27），检测器下方设置若干吸针器；

[0040] 上述装置如此设置是为了主要是将粗料进行小块化，并将小块化中的各种固块、

金属丝、片、块、板等进行处理，以求得这些坚固物品不破坏后续设备螺旋给料装置、块粉分

离装置、分料装置中的各种零部件，其2还克服了因为本粗料类似余海绵有弹性，在进行填

料时候必须将其进行一定压缩，且因为检针时候粗料不是如布匹一样为平面的而是若干面

的立体块，所以必须以圆筒或波浪模式不断的翻动粗料，将上述杂物进行处理。
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[0041] 所述螺旋给料装置包括A机架（28）、提升斗A（29）、螺旋绞龙（30）、定刀（31）、多孔

螺旋动刀（32），A机架上设置螺旋绞龙，螺旋绞龙设置在汇料台（33）内，螺旋绞龙由蛟龙轴

（34）带动，蛟龙轴头端设置减速机（35），减速机设置传动轴齿片或传动皮带，传动轴齿片或

传动皮带连接传动机（36）；

[0042] 所述汇料台末端设置分料间（37），分料间内设置多孔金属筒筛（38），多孔金属筒

筛前端或末端设置定刀和多孔螺旋动刀；

[0043] 所述提升给配料装置包括提升斗B（39）、底机架（40）、顶机架（41），提升斗B内设置

椭圆提升配料斗配料线（42），所述椭圆提升配料斗配料线顶端设置转动轴轴承座，底部设

置自转轴承，转动轴轴承座连接驱动电机，所述底机架一侧设置提升斗B，所述顶机架设置

出料口（43），提升斗B与出料口设置方向相反；

[0044] 所述块粉分离装置包括B机架（44）和分离器（45），分离器包括螺旋送料管（46）、吹

散螺筒（47），出料筒（48），所述B机架上设置粉碎装置和动力装置，所述动力装置包括螺旋

送料管驱动电机和粉碎螺筒驱动电机，所述螺旋送料管驱动电机包括电机、链条、驱动齿轮

组，所述粉碎螺筒驱动电机包括电机、张紧皮带，所述螺旋送料管设置在吹散螺筒顶端，连

接吹散螺筒的进料口，吹散螺筒内设置散锤（49），吹散螺筒包括流动管（50）和粉碎管（51），

流动管和粉碎管呈螺旋设置，粉碎管设置在流动上方，所述粉碎管末端设置细化间（52），细

化间设置筛网（53），所述细化间底端设置出料筒；

[0045] 所述提升送料管设置在块粉分离装置和集料装置之间，提升送料管内设置送料蛟

龙或送料斗；

[0046] 所述集料装置包括C机架（54）、集料桶（55），C机架上设置集料桶，集料桶包括出料

机（56）、集料锥桶（57）、回料圆筒（58），回料圆筒设置在顶端，一侧设置进料口，一侧设置风

口，风口设置负压风机；风口设置消尘管，消尘管连接布袋除尘装置，集料锥桶底端设置出

料筒；

[0047] 所述集料装置的C机架底端，正对应集料装置的出料筒处设置分料装置，所示分料

装置包括D机架、振动平斗（59）、振动机身（60），D机架上设置振动机身，振动机身上设置振

动平斗，振动平斗底部设置振动器（66），振动机身末端设置粉绒出口（61）和纤维块出口

（62），所述振动平斗内设置有粉料滤网层（63），粉料滤网层下方设置粉料底板（64），所述D

机架上还设置弹性缓冲垫（65）；

[0048] 分类工序是粗料切块后的重大工序，因为粗料材质的特殊，只有1层的分料设备是

无法切好粗料的，必然存在细料还相连的情况，为了克服细料相连的情况所以必须用到分

离器将其彻底分为单独的块，同时必须将分离的粉料进行处理。

[0049] 所述布袋除尘装置包括E机架、除尘器（90），E机架上设置除尘器，除尘器包括散尘

收集斗（67）、除尘桶（68）、气泵（69），所述散尘收集斗底部设置出尘口（70），出尘口上方设

置关风器（71），关风器上方设置散尘斗，散尘收集斗上方设置除尘桶，除尘桶内设置除尘布

袋，除尘桶顶端设置气泵，气泵末端设置出尘风口，除尘桶一端设置进尘口，进尘口设置消

尘管连接集料装置，出尘口底端设置尘料收集桶；

[0050] 所述的布袋除尘装置出尘风口，设置有出尘风汇集管（72），出尘风汇集管连接供

风装置，所述供风装置包括汇风管（73）、正负压自动切换风机（74）、供气筒，汇风管一端连

接出尘风汇集管，一端连接正负压自动切换风机，汇风管为T字符形状，其顶端设置供气筒。
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[0051] 作为优选所述定刀和多孔螺旋动刀只设置1组。

[0052] 作为优选所述集料锥桶末端设置网筛。

[0053] 作为优选所述金属检针机出口处设置有定量开关门（75），作为匹配金属检针机的

滑道末端上开设有定量出料口（76）；所述定量开关包括门片（77）和门片套（78），门片套末

端连接在上定量出料口上，门片套设置夹层（79）和推道槽（80），夹层内还套合有弹簧（81），

门片套前后两端设置高于门片套本体的套片（82），套片在前方卡住弹簧，所述门片套末端

套合门片，门片背后端设置有一字或十字形状的推轴固定位，所述夹层内还设置有弹簧推

片（83），弹簧推片设置在弹簧的头端，弹簧推片竖向设置一字或十字形状的推轴（84），推轴

卡入推轴固定位，并被螺接在推轴固定位中，夹层尾端设置封片（85），封片后端设置连接柱

（86），连接柱连接在定量出料口的内壁上。

[0054] 作为优选所述流水履带为波浪形状时，流水履带沿压制辊上下两层设置。

[0055] 作为优选所述门片为锥形硬橡胶材质，且其锥形的尖端朝向整理器导入轴道设置

一端。

[0056] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本发明精神作举例说明。本发明所属技术领

域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替

代，但并不会偏离本发明的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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