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Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymy-  wianych ukiadach polaczeﬁ elektrycznych,

wania na plaszczyZnie potgczen elektrycznych
w zastosowaniu do produkcji wszelkiego rodzaju
zminiaturyzowanych wurzgdzen telekomunika-
cyjnych.

Dotychczas znane sposoby otrzymywania pta-
skich ukladéw polaczen elektrycznych w urzg-
dzeniach telekomunikacyjnych ograniczaty sie
do wykonywania na ptaszczyznie prostych pola-
czen odpowiadajacych zwyklym przewodnikom,
w ktorych drobne rdéznice przekrojéw poprzecz-
nych nie wywieraty wiekszego wpiywu na do-
kladno§é pracy calego ukladu. Jezeli natomiast
chodzi o otrzymywanie ta samg metodg takich
szczegblow powyiszych urzadzen jak kondensa-
tory, cewki i opory, wtedy wszelkie rdznice
w odstepach miedzy poszczegblnymi detalami
przewodzacymi maja istotne znaczenie dla pra-
cy catego ukladu. Z tego tez wzgledu w oma-

zwlaszeza w zminiaturyzowanyeh urzgdzeniach
telekomunikacyjnych, istotng rzeczg jest otray-
manie takich ukladéw, w ktérych peszezegélne
elementy odznaczajg sie mozliwie daleko ida-
ca precyzjg ich wykonania, zar6wno w odnie-
sieniu do poprzecznych przekrojoéw polgczeh
przewodzacych, jak i w odniesieniu do ich wza-
jemnego oddalenia na plaszczyZnie montazZowej.
Uzyskanie precyzji wykonania poszczegélnych
polaczen sprowadza sie do uzyskania odpowied-
nio cienkiej folii miedzianej, odznaczajacej sie
mozliwie jednorodng strukturg wewnetrzng oraz
jednakowg grubosciag i nastepne wytrawienie -
calego ukiadu potaczen. '
Odnosnie elektrolitycznego otrzymywania folii
miedzianych, to dotychczasowe sposoby polegaly
na tym, ze metal katody, na ktérej odbywa sie
elektrolityczne osadzanie miedzi, .bywat pokry-



wany pewnymi preparatami, ktérych zadaniem
bylo stworzenie warstwy: lpoéredmej miedzy po-
wierzchnla katody i powuerzchma osadzanej mie-
dai; warstwa posrednia pbwinna pozwalaé na od-
#zielenie otrzymanej folii od katody oraz powin-
na wykazywa¢ dostateczne przewodnictwo elek-
tryczne. Dotychczas stosowane preparaty nie za-
wsze odpowiadaly stawianym im wymaganiom
i dlbo wykazywaly zbyt male przewodnictwo
elektryczne, albo tez mniedostatecznie izolowaty
metal wytwarzanej folii od powierzchni katody.
W przypedku niedostatecznego przewodnictwa
elektrycznego warstwy izolujacej otrzymuje sig
folie o porowatej strukturze wewnetrznej i o nie-
jednakowej grubosci, natomiast w przypadku bra~
ku dostatecznych wtasciwoéci izolujacych warst-
wy posredniej, metal folii ulega spojeniu z meta-
lem katody i podczas zdejmowania folii naste-
puje ‘jej rozdarcie lub tez zalamanie, Tego ro-
dzaju braki warstwy izolujacej uniemozliwiajg
otrzymywanie folii miedzianych o jednakowej
grubosci i o zwartej strukturze.

Wedlug niniejszego wynalazku wszystkich po-
wyzszych brakéw mozna unikngé przez zastoso-
wanie bardziej odpowiednich preparatéw do wy-
twarzania warstwy posredniej. Do takich pre-
paratéw nalezg roztwory wodne o skladzie:

I 3 cz. wag. siarczanu niklawo-amonowego

[NiSOy4 * (NHy)s * SO4 * 6H0]
100 ‘cz. wag. cyjanku potasowego [KCN]
70 cz. wag. chlorku rteciowego [HgCls]
3. cz. wag. chlorku amonowego [NH4C1)
6000 cz. wag. wody :
oraz II.

1,6 cz. wag. siarki rozpuszcza si¢ na go-
raco w roztworze wodnym, otrzyma-
nym przez rozpuszczenie

48 cz. wag. siarczku sodowego [NasS-9H0]

w 100 cz. wag. wody i dodanie

4 cz. wag. wodorotlenku sodowego
[NaOH]

Roztwor II przed uzyciem rozcieficza sie woda
w stosunkuy 7 ml roztworu na 1 litr wody.

Sposdéb zwilzania powierzchni katody roztwo-
rami wodnymi powyzszych preparatéw moze by¢

Wzér jednoraz. CWD, zam. PL/Ke, Czest.

dowolny pod wzgledem kolejnos$ci, nalezy je-
dynie zwazaé, aby cata powierzchnia katody
ulegla réwnomiernemu zwilZzeniu. Po naniesie-
niu warstwy poéredniej, katode dokladnie zmy-
wa sie czystg woda i umieszeza w wannie elek-
triolitycznej, zawierajacej kwasny roztwoér siar-
czanu miedziowego o odpowiednim stezeniu.

Regulujgc temperature elektrolitu i gestos§é
pradu, po uplywie wlasciwego czasu elektrolizy
na katodzie otrzymuje sie folie miedziang o po-
zadanej grubosci i o zwartej strukturze. W ce-
lu zdjecia folii z katody nacina sie metal na
brzegach katody i powstala folia bez zadnego
wysitku odchodzi od powierzchni metalu ka-
tody.

Powierzchnie metalu folii dokladnie oczysz-
cza sie od ewentualnych zanieczyszczen me-
chanicznych, naklada sie na odpowiednio spre-
parowany podktad z laminatu zywicy syntetycz-
nej i metodg sitodruku na folie nanosi sie ry-
sunek ptaskiego uktadu polgczen elektrycznych.
Po utrwaleniu wydrukowanego rysunku, folig
poddaje sie¢ procesowi trawienia przy pomocy
wodnego roztworu chlorku zelazowego o odpo-
wiednim stezeniu, az do catkowitego wytrawie-
nia metalu .

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania. folii miedzianych, stu-
zacych do wykonywania potgczefi elektrycznych
w zminiaturyzowanych urzgdzeniach telekomuni-
kacyjnych, znamienny tym, Ze do wytwarzania
warstwy izolujgcej na powierzchni katody sto-
suje sie roztwér wodny o skladzie:

3 czgéci wag. chlorku amonowego [NH,C1]
6000 czesci wag. wody.
100 czeci wag. cyjanku potasowego [KCN]
70 cze$ci wag. chlorku rteciowego [HgCls]
3 czeSci wag. chlorku amonowego [NH,C1]
6000 cze$ci wag. wody.
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