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Przedmiotem wynalazku jest st6! podzialowy,
ktory jest przeznaczony do dokladnego podzialu ka-
towego w zakresie 0—360° z dokladnos$cia 410 se-
kund katowych przedmiotéw obrabianych na wier-
tarkach, frezarkach wytaczarkach a w szczegélnosci
na szlifierkach przy obrébce wyjeé lub wystepéw
kgtowych sprawdzian6éw, stempli, matryc oraz réz-
nych dokladnych cze$ci maszyn, uchwytéw i przy-
rzadow.

‘W dotychczas stosowanych stolach podzialowych,
glowicach uniwersalnych i optycznych stolach po-
dzialowych podzial katowy jest wykonywany za
pomocy przekladni Slimakowej. W przekladni tej
wskutek dzialania pylu szlifierskiego powstaje luz
przede wszystkim w zazebieniu $limaka z §limacz-
nicg, wskutek czego podzial katowy przy pomocy
tych urzadzen nie ma odpowiedniej dokladnosci
wymaganej przy precyzyjnym szlifowaniu wyjeé
lub wystepow Kkatowych sprawdzianéw, stempli,
matryc i innych dokladnych elementéw. Do wyko-
nania wyje¢ lub wystepéw katowych sg stosowane
pomoce w postaci plytek katowych lub kostek. Ta-
kie kazZdorazowe wykonywanie odpowiednich po-
mocy powoduje wzrost pracochlonnosci i kosztow
wykonania wyrobu.

W celu usuniecia tych niedogodnos$ci postawiono
sobie zadanie opracowania takiego stolu podzialo-
wego, kitéory eliminowalby potrzebe stosowania op-
tycznych urzgdzen podzialowych lub kazdorazowe-
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go wykonywania dodatkowych pomocy warsztato-
wych do wykonania podzialu kgbowego.

Zadanie to zostalo rozwigzane zgodnie z wyna-
lazkiemm dzieki zasbosowaniu stolu podzialowego
skladajacego sie z korpusu i stolu pomiarowego,
obracajgcego sie w tulei wzgledem osi pionowej o
zadang wielko§é katowa kazdorazowo s$ci§le okre-
Slona odpowiednim zestawem plytek wzorcowych
umieszczonym miedzy plytka oporowg prawg lub
lewg zamocowang ma korpusie i odpowiednim kol-
kiem oporowym zamocowanym w stole pomiaro-
wym.

Przedmiot wymalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku na ktérym f£ig. 1
przedstawia st6! podzialowy w widoku z géry, fig.
2 — st6l w przekroju A—A na fig. 1, fig. 3 — stot
z przedmiotem ustawionym na zadang wielkios¢ ka-
towa.

St6! podzialowy sklada sie z korpusu 1, na kt6-
rym zamontowany jest sté! pomiarowy 2 obracajacy
si¢ 'w tulei prowadzacej 3 i zabezpieczony przed
przesunieciem w Kkierunku pionowym przy pomocy
podkladki zabezpieczajgcej 4 ustalanej wkretem 5.

"Na korpusie 1 zamontowany jest przy pomocy

wkretow 6 i kolkéw 7 opér plytkowy prawy 8 i
opér plytkowy lewy 9, ktérych plaszczyzny bazujg-
ce tworzg dokladnie wzgledem siebie kat 90°. W sto-
le pomiarowym 2 osadzone sg cztery kolki oporo-
we 10 w podzialce 90° wzgledem siebie na obwodzie
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kola o promieniu 1 wspélosiowo wzgledem osi obro-
tu 0 — 0 stolu pomiarowego 2.

W rowku prowadzacym na zewnetrznym - obwo-
dzie korpusu 1 zamocowany jest zacisk 11 wraz ze
sruba oporowa 12 i ustalony w zadanym ipolozeniu
przy pomocy kamienia 13 Srubg 14. Wkrety 15 stu-
z3 do zamkniecia otworéw smarowniczych. Dzia-
lanie stolu podzialowego polega na tym, ze obra-
biany przedmiot mocuje sie na stole pomiarowym
2 przy pomocy S$rub umieszczonych w rowkach
pomocniczych lub za podrednictwem uchwytu to-
karskiego albo pryzmy szlifierskiej.

Po wycentiowariu przedmiotu obrabianego 16
wzgledem osi obrotu 0 — 0, ustawia sie plytke
wzorcowg 17 o okreS§lonym wymiarze grubosci a
miedzy powierzchnia bazujaca plytki oporowej 8
lub 9 i kolek oporowy 10, ktérego polozenie usta-
la sie zaciskiem  11-oraz $rubg 12, Po wykonaniu
tych czynno$ci wykonuje sie pierwszy kanal lub
wystep obrabianego przedmiotu. Celem wykonania
nastepnego kanalu lub wystepu pod zadanym ka-
tem nalezy obliczy¢é wysokosé x zestawu plytek
wzorcowych 18 w mys$l ré6wnania x = 1.sin a. Ze-
staw ten po zwolnieniu zacisku 11 zalozony miedzy
kolek oporowy 10 i plytke wzorcowag 17 spowoduje
obrotowe przemieszczenie stolu 2 o zgdany kat. Po-
lozenie to ustala sie zaciskiem 11 przed przystapie-
niem do obrdbki. Podzial dla katéw w zakresie od
45° do 90° jest przeprowadzony w podobny sposéb
przy zastosowaniu oporu plytkowego prawegd 8. °

Przy kacie wiekszym niz 90° nalezy obrocié stol
2 wraz z przedmiotem obrabianym 16 o kgt 90°, a
dla réznicy katow wyliczyé odpowiedni wymiar x
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zestawu plytek wzorcowych 18 i w sposéb jak po-
dano poprzednio, wstawié¢ wyliczony zestaw plytek
18 miedzy kolek oporowy 10 i plyﬁkg wzorcowg 17.

Zastrzezenia patentowe

1. St6t podzialowy, znamienny tym, ze ma korpus
(1), na ktérym jest zamontowany st6l pomiarowy
(2) obracajgcy sie w tulei (3) wraz z podkladka za-
bezpieczajacy (4) oraz wkretem (5) wzgledem osi
pionowej i nastawiany na zagdang wielkos¢ katowa
okre$long odpowiednim zestawem plytek wzorco-
wych umieszeczonym miedzy plytka oporowa (8 lub
9) zamocowang na korpusie (1) i odpowiednim kol-
kiem oporowym (10) osadzonym w stole pomiaro-
wym (2). B

2. Stodél podzialowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze plytki oporowe (8 i 9) sa ustawione wzgle-

{'dein siebie pod katem 90°, a powierzchnie bazujg-

ce tych plytek sg rownolegle do plaszczyzny prze-
chodzacej przez o§ pionowg 0 — 0 stolu pomiaro-
wego (2).

3. Stél podzialowy wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tym, ze jest wyposawiony w cztery kolki oporo-
we (10) osadzone w podzialce 90° wzgledem siebie
na .obwodzie kola o promieniu ,1” wspélosiowo
wzgledem osi obrotu 0 — 0 stolu pomiarowego (2).

4, St6l podzialowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze ma Srube (12) umieszczong w zacisku (11),
ktéra sluzy do ustalania stolu pomiarowego (2) w

" zgdanym mpolozeniu katowym, przy czym zacisk (11)

jest zamocowany przy pomocy kamienia (13) i Sru-
by (14) w rowku prowadzacym umieszczonym na
zewnetrznym obwodzie korpusu (1).
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