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Sposéb wytwarzania tabliczek znamionowych na anodowanej blasze
aluminiowej
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Znane dotychczas sposoby wykonywania tabli-
czek znamionowych polegajg na pokryciu odttusz-
czonej plyty uczulong emulsjg, skopiowaniu, po-
kryciu farbg, zmyciu wodg a nastepnie zapyleniu
asfaltem i ogrzaniu do pelnego jego roztopienia.
Przygotowang w sposdb powyzszy plyte trawi sie
a nastepnie wytrawione miejsca czerni w kapieli
oksydujgcej wzglednie zalewa wytrawione miejsca
barwionym lakierem.

Obrazy uzyskane znanymi sposobami tracg pier-
wotng barwe, sg zmywalne oraz wykazujg bardzo
malg odporno§¢ na zmiany warunkéw atmosfe-
rycznych. Tabliczki znamionowe wykonane sposo-
bem wedlug wynalazku wyzej podanych wad nie
maja, sg trwale, posiadajg gladka powierzchnie co
wplywa na poprawe estetyki tabliczki.

Sposéb wedlug wynalazku polega na poddaniu
tabliczki przed naniesieniem emulsji i przeprowa-
dzeniu obroébki fotochemicznej, procesowi anodo-
wania oraz naniesieniu podkladu nitrocelulozowe-
go, co znacznie zwieksza trwalo§¢ uzyskanego
obrazu na tabliczce znamionowej.

Sposéb wytwarzania tabliczek znamionowych
wedlug projektu jest nastepujacy: .

Blache aluminiows, najkorzystniej 99,6—99%, Al,
poleruje sie mechanicznie jednostronnie, nastepnie
odttuszcza w kapieli o sktadzie:

ortofosforan tréjsodowy (NazPO,.12H,0) 50 g

wodorotlenek sodu (NaOH) 10 g

szklo wodne 30 g
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woda 1.000 ml
temperatura kapieli 50—60°C
czas trwania odtluszczania 3—5 min.

Po odtluszczeniu, blache plucze sie w biezacej
wodzie, a nastepnie anoduje w kapieli o sktladzie:

kwas siarkowy stezony (H,SO,) 200 g
woda destylowana 1.000 ml
w temperaturze 15—25°C, przy napieciu 12—15 V
gesto$é pradu- 0,8—1,0 A/dcm?
czas anodowania 35—45 min.

Po anodowaniu, blache plucze sie w biezgcej
wodzie, suszy i nanosi podklad nitrocelulozowy,
celem zabezpieczenia powierzchni anodowanej
przed ujemnym wplywem emulsji, na przyklad:

lakier nitro bezbarwny, lepkos§¢ 20 sek.

w/g F-4/20°C 10 ml

rozpuszczalnik nitro 100 ml
Nastepnie pokrywa emulsjg §wiattoczulg, o skla-
dzie: :

guma arabska 25 g
dwuchromian amonu cz. 10 g
woda destylowana 150 ml

czas dojrzewania powyzszej emulsji trwa 3 dni.

Oblew plyty przeprowadza sie w wiréwce poli-
graficznej przy 180 obr/min. Temperatura oblewu
30°C. Maksymalna temperatura suszenia 45°C. Czas
suszenia do 10 min.

Na przygotowang w powyzszy sposéb pilyte, na-
klada sie negatyw obrazu, wykonany na blonie
graficznej, po czym nasSwietla sie jg w kopiora-
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mie lampa rteciowa, o mocy 250 W, z odlegloSci
40 cm. w czasie 4 minut.

Naswietlong plyte wywoluje sie w wywolywa-
czu pierwszym o skladzie:

roztwér wodny chlorku wapnia,
eiez. wi. 1.468 — 95%, wagowych

kwas mlekowy 80%, — 5%, wagowych

Wywolywanie przeprowadza sie w wywotywaczu
przez réwnomierne rozprowadzenie plynu wywo-
lujagcego na powierzchni piyty, za pomocg tampo-
nu z waty.

Wywolywanie nalezy prowadzi¢é do momentu

»
‘ hhzaﬂnia si¢ ostrych konturéw obrazu.

Wywolana plyte plucze sie, uzywajgc alkohol
etylowy, wzglednie skazony alkoholem metylowym,
po czym wywoluje sie¢ w wywolywaczu drugim,
o skladzie:

aceton )

alkohol etylowy, ewentualnie skazony alkoholem
metylowym, w stosunku objetosciowym 1 :1.

Tak przygotowang plyte przenosi sie do pluczki
z biezacg woda, w celu zmycia emulsji.

Wyplukang plyte zabarwia sie w kapieli bar-
wigcej, ktérej temperatura wynosi 55°—100°C.
Barwienie plyty trwa okolo 20 minut (zaleznie od
koloru).

Do barwienia mozna uzyé barwniki poloksalowe,
lub barwniki do tkanin, (odporne na $wiatlo), na
przykiad: czerh aminowa 2 ATT, granat marynar-
ki N, lub ziele kwasowa V.

Po procesie barwienia, plyte przeptukuje si¢
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‘biezgeca woda, usuwajgc resztki ba:wnikg,ﬂ nastep-

nie suszy sie. -

Wysuszong ptyte wklada sie do roztworu o skla-
dzie:

aceton

alkohol etylowy, ewentualnie skazony alkoholem
metylowym, w stosunku objetoSciowym 1:1, ce-
lem zmycia resztek podkladu.

Maksymalny czas plukania w tym roztworze, nie
powinien przekroczyé trzech sekund, nastepnie su-
szy sie. :

Wysuszong piyte przeciera sie tomponem waty,
umoczonym w parafinie, w celu wypelnienia po-
réw powloki anodowanej w miejscach tworzacych
obraz.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania tabliczek znamionowych na
anodowanej blasze aluminiowej, znamienny tym,
ze przed naniesieniem emulsji Swiatloczulej na-
nosi sie¢ na podloze podklad nitrocelulozowy, po
czym po naswietleniu, plyte wywoluje sie w wy-
wolywaczu o skladzie: roztwér wodny chlorku
wapnia, o ciezarze wtasciwym 1.468 — 959, wago-
wych, kwas mlekowy — 5%, wagowych, plucze w
alkoholu etylowym, ewentualnie skazonym alkoho-
lem metylowym, a nastepnie wywoluje w drugim
wywolywaczu o skladzie: aceton, alkohol etylowy,
ewentualnie skazony alkoholem metylowym w sto-
sunku objetosciowym 1 :1.
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