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(57)摘要

本发明公开了一种螺钉连接结构，包括将第

一设备与第二设备相连接的螺钉，还包括过渡

件；所述螺钉穿过第一设备后再与固定在第二设

备上的过渡件连接。本发明对传统的螺钉连接结

构进行改进，通过设置过渡件作为螺钉连接的连

接中介，当发生螺钉断裂时，可通过取出过渡件

实现将断裂螺钉快速取出的效果，过渡件的取出

相较于直接取出断裂螺钉而言更加简单、方便，

因此可实现对螺钉连接的快速恢复；节约人力及

时间成本，提高设备的作业率和保证设备的精

度。
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1.螺钉连接结构，包括将第一设备(100)与第二设备(200)相连接的螺钉(300)，其特征

在于：还包括过渡件(400)；所述螺钉(300)穿过第一设备(100)后再与固定在第二设备

(200)上的过渡件(400)连接。

2.如权利要求1所述的螺钉连接结构，其特征在于：所述过渡件(400)为外表面与内孔

面都设有螺纹的套环结构，所述第二设备(200)上设有与过渡件(400)螺纹配合的固定孔

(210)；所述螺钉(300)与过渡件(400)的内孔面螺纹连接。

3.如权利要求2所述的螺钉连接结构，其特征在于：所述固定孔(210)的底部表面为内

凹的弧形面。
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螺钉连接结构

技术领域

[0001] 本发明涉及机械设备技术领域，尤其是一种螺钉连接结构。

背景技术

[0002] 螺钉连接是机械设备中的常用连接方式，在各类机械设备中应用较广。由于机械

设备在使用过程中容易受外部因素或冲击载荷等影响，会造成螺钉断裂，一旦螺钉断裂后，

螺钉的螺纹段会卡在底座螺纹孔中，螺钉的直径一般都较小，要将断裂的螺钉取出十分困

难，并且存在损伤底座螺纹的可能，若底座螺纹损伤，则必须对底座重新补焊、钻孔、攻丝方

可修复，无疑会导致设备的维修处理时间片场，增加维修费用，且补焊的过程中极易造成设

备底座热变形，严重影响设备精度。

发明内容

[0003] 本发明所要解决的技术问题是：提供一种螺钉连接结构，当螺钉断裂后可快速恢

复螺钉连接。

[0004] 为解决上述技术问题本发明所采用的技术方案是：螺钉连接结构，包括将第一设

备与第二设备相连接的螺钉，还包括过渡件；所述螺钉穿过第一设备后再与固定在第二设

备上的过渡件连接。

[0005] 进一步的是：所述过渡件为外表面与内孔面都设有螺纹的套环结构，所述第二设

备上设有与过渡件螺纹配合的固定孔；所述螺钉与过渡件的内孔面螺纹连接。

[0006] 进一步的是：所述固定孔的底部表面为内凹的弧形面。

[0007] 本发明的有益效果是：本发明对传统的螺钉连接结构进行改进，通过设置过渡件

作为螺钉连接的连接中介，当发生螺钉断裂时，可通过取出过渡件实现将断裂螺钉快速取

出的效果，过渡件的取出相较于直接取出断裂螺钉而言更加简单、方便，因此可实现对螺钉

连接的快速恢复；节约人力及时间成本，提高设备的作业率和保证设备的精度。

附图说明

[0008] 图1为本发明的结构剖面图；

[0009] 图中标记为：100-第一设备、200-第二设备、210-固定孔、300-螺钉、400-过渡件。

具体实施方式

[0010] 为了便于理解本发明，下面结合附图对本发明进行进一步的说明。

[0011] 如图1所示，本发明所述的螺钉连接结构用于进行两个设备的连接固定。传统的螺

钉连接中螺钉直接与设置在设备上的螺纹孔连接，当螺钉因外部因素或冲击载荷断裂时，

由于螺钉的尺寸很小，要将断裂在螺纹孔中的螺钉取出十分困难，还容易造成设备的损伤，

本发明对传统的螺钉连接结构进行改进，增加了过渡件400，过渡件400的外径远大于螺钉

300的外径，并增大设置在第二设备200上的固定孔210的孔径，过渡件400采用套环结构，在
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过渡件400的内孔面和外表面分别设置内螺纹与外螺纹，在固定孔210的内孔面设置与过固

件400的外螺纹相匹配的内螺纹，过渡件400的内径和内螺纹与螺钉300的外径和外螺纹分

别匹配。过渡件400通过螺纹连接固定在固定孔210中，螺钉300穿过第一设备100后与过渡

件400螺纹连接，通过螺钉300的紧固作用将第一设备100与第二设备200连接固定。本发明

中增加了过渡件400后，若发生螺钉300断裂的状况，螺钉300的断裂段位于过渡件400中，维

修人员不需要直接取出螺钉300的断裂段，而是可通过去除过渡件400来取出螺钉300的断

裂段，由于过渡件400的尺寸远大于螺钉300，取出较为方便，可通过在过渡件400上焊接转

轴，通过转动转轴将过渡件400从固定孔210中旋出，将过渡件400从设备上取出后再去除螺

钉300的断裂段或者直接选择更换过渡件400，这样既可以实现对螺钉连接的快速恢复，也

不会对设备造成损伤。

[0012] 如图1所示，本发明中固定孔210的底部为内凹的弧形面，通过设置弧形面使固定

孔210的底部中心深度高于边缘深度，为连接的螺钉300提供让位空间，螺钉300的端头可以

旋出过渡件400的底面外，这样当过渡件400取出后，可以对螺钉300露出的端头进行夹紧，

方便维修人员取出螺钉300的断裂段。
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图1
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