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本发明涉及人造革技术领域，具体涉及一种

超柔革基布纤维及其制造方法；所述的超柔革基

布纤维的组成为：质量份数为50-60份的改性聚

氨酯、10-15份的柔性纤维、15-20份的木质纤维

素、6-8份的增柔剂、3-5份的润滑剂、10-20份的

填充剂、3-5份的抗老化剂、1-2份的色母粒；本发

明采用熔融法来进行制备的，其消除了传统的通

过溶剂法来进行制备而带来的环境污染问题，同

时还能够解决合成革中有毒有害溶剂的残留问

题。
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1.一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的超柔革基布纤维的组成为：

质量份数为50-60份的改性聚氨酯、10-15份的柔性纤维、15-20份的木质纤维素、6-8份的增

柔剂、3-5份的润滑剂、10-20份的填充剂、3-5份的抗老化剂、1-2份的色母粒；

所述的一种超柔革基布纤维及其制造方法为：将质量份数为50-60份的改性聚氨酯、

10-15份的柔性纤维、15-20份的木质纤维素、6-8份的增柔剂、3-5份的润滑剂、10-20份的填

充剂、3-5份的抗老化剂、1-2份的色母粒加入混料机剂中进行混合，混合均匀后，将物料加

入烘干机中进行烘干，烘干温度在80-90℃，烘干后将物料加入平行单螺杆挤出机中进行塑

化成型，制备成较厚度在0.5-1厘米的薄片后，将该薄片送至四辊压延机压延成所需要的厚

度和宽度的薄膜，然后与预先加热好的的基布在压延机中高温进行贴合，然后经压花、冷却

后，将其进行裁切和收卷，然后进行包装，该物质就是超柔革基布。

2.根据权利要求1所述的一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的改性

聚氨酯为：将100-120份的聚氨酯、12-15份的聚醋酸纤维、4-8份的聚乙烯醇、1-2份的硅醚

偶联剂、2-3份的润滑剂加入混料机中进行混合，混合均匀后，将物料加入双螺杆挤出机中

进行改性及造粒挤出，得到改性料粒，，该物质就是改性聚氨酯。

3.根据权利要求1所述的一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的柔性

纤维为：将10-20份的聚甲基丙烯酸甲酯、6-8份的聚甲基丙烯酸丁酯、2-5份的聚乙烯醇、5-

10份的聚醋酸纤维、4-5份的低密度聚乙烯加入混料机中进行混合，混合均匀后得到的物

质，该物质就是柔性纤维。

4.根据权利要求1所述的一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的增柔

剂为：将反应釜温度控制在60-70℃，将5-10份的ABS、4-5份的EVA、20-30份的DOP、8-12份的

TPP加入反应釜中，进行混合反应2-3小时后，得到的物质，该物质就是增柔剂。

5.根据权利要求1所述的一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的润滑

剂为：将反应釜温度控制在60-70℃，转速控制在200-300rpm，将质量份数为5-6份的PE蜡、

3-6份的脂肪酸铵、1-2份的月桂酸加入反应釜中进行混合反应后得到的物质，该物质就是

润滑剂。

6.根据权利要求1所述的一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的填充

剂为：100-120份的颗粒大小在200-500目的轻质碳酸钙粉末和4-8份的钛白粉进行混合均

匀后得到的物质。

7.根据权利要求1所述的一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的抗老

化剂为：将质量份数为2-4份的聚苯酚、2-4份的硫代硫酸钾、3-5份的半胱氨酸、3-4份的羟

乙基苯甲酸丁酯、1-2份的2,4-二羟基二苯丁酮加入反应釜中，在20-30℃条件进行反应后

得到的物质，该物质就是抗老化剂。

8.根据权利要求1所述的一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的色母

粒为：市场购买的，其基体料为聚氨酯或者和聚氨酯相容性好的基体料制备的色母粒，其颜

色根据需要进行选择，如，红色、黑色等颜色。
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一种超柔革基布纤维及其制造方法

技术领域

[0001] 本发明属于人造革技术领域，具体涉及一种超柔革基布纤维及其制造方法。

背景技术

[0002] 近年来，天然皮革的原料皮资源越来越昂贵，数量越来越少，远远不能够满足市场

的需求，因此，世界各国都在加速开发新的材料来代替天然皮革材料，然而大多数开发的材

料和投入皮革也是有很大的差距，其在力学性能等方面不能够达到市场的需求，同时其相

对较硬，柔韧性能相对较低。

[0003] 中国专利申请CN102425068A公开了本发明公开了一种采用水性聚氨酯浸渍复合

法生产超细纤维合成革基布的方法，以超细纤维非织造布为基材，采用超细纤维合成革加

工过程中的浸渍复合设备，首先超细纤维非织造布通过装有水性聚氨酯、化学发泡剂和高

碳醇混合浆料的浸渍槽，让混合浆料完全浸透超细纤维非织造布；然后通过轧车，由轧辊之

间的间隙宽度控制超细纤维非织造布中浆料的量，将多余的浆料挤压出来，接着通过烘箱

进行干燥，控制干燥温度和时间进行化学发泡，是填充在超细纤维非织造布纤维之间的水

性聚氨酯形成多孔的填充体，得到超细纤维合成革基布；最后将超细纤维合成革基布用热

水进行水洗，最终形成连续贯通的多孔水性聚氨酯填充体，得到具有透气和透水汽性能的

超细纤维合成革基布，但其相对来说，力学性能相对较低，使用寿命较短。

[0004] 针对上述专利存在的问题，本发明研发了超柔革基布纤维能够很好的满足市场对

皮革的需求。

发明内容

[0005] 为了达到背景技术中的目的，本发明提出的一种超柔革基布纤维及其制造方法；

本发明通过如下的技术方案实现的：

一种超柔革基布纤维及其制造方法，包括以下步骤：

（1）一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的超柔革基布纤维的组成

为：质量份数为50-60份的改性聚氨酯、10-15份的柔性纤维、15-20份的木质纤维素、6-8份

的增柔剂、3-5份的润滑剂、10-20份的填充剂、3-5份的抗老化剂、1-2份的色母粒；

（2）一种超柔革基布纤维及其制造方法为：将质量份数为50-60份的改性聚氨酯、10-15

份的柔性纤维、15-20份的木质纤维素、6-8份的增柔剂、3-5份的润滑剂、10-20份的填充剂、

3-5份的抗老化剂、1-2份的色母粒加入混料机剂中进行混合，混合均匀后，将物料加入烘干

机中进行烘干，烘干温度在80-90℃，烘干后将物料加入平行单螺杆挤出机中进行塑化成

型，制备成较厚度在0.5-1厘米的薄片后，将该薄片送至四辊压延机压延成所需要的厚度和

宽度的薄膜，然后与预先加热好的的基布在压延机中高温进行贴合，然后经压花、冷却后，

将其进行裁切和收卷，然后进行包装，该物质就是超柔革基布。

[0006] 上述步骤中使用到的物质的制备方法如下：

（1）改性聚氨酯的制备
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将100-120份的聚氨酯、12-15份的聚醋酸纤维、4-8份的聚乙烯醇、1-2份的硅醚偶联

剂、2-3份的润滑剂加入混料机中进行混合，混合均匀后，将物料加入双螺杆挤出机中进行

改性及造粒挤出，得到改性料粒，，该物质就是改性聚氨酯。

[0007] （2）柔性纤维的制备

将10-20份的聚甲基丙烯酸甲酯、6-8份的聚甲基丙烯酸丁酯、2-5份的聚乙烯醇、5-10

份的聚醋酸纤维、4-5份的低密度聚乙烯加入混料机中进行混合，混合均匀后得到的物质，

该物质就是柔性纤维。

[0008] （3）增柔剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，将5-10份的ABS、4-5份的EVA、20-30份的DOP、8-12份的

TPP加入反应釜中，进行混合反应2-3小时后，得到的物质，该物质就是增柔剂。

[0009] （4）润滑剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，转速控制在200-300rpm，将质量份数为5-6份的PE蜡、3-

6份的脂肪酸铵、1-2份的月桂酸加入反应釜中进行混合反应后得到的物质，该物质就是润

滑剂。

[0010] （5）填充剂的制备

将100-120份的颗粒大小在200-500目的轻质碳酸钙粉末和4-8份的钛白粉进行混合均

匀后得到的物质。

[0011] （6）抗老化剂的制备

将质量份数为2-4份的聚苯酚、2-4份的硫代硫酸钾、3-5份的半胱氨酸、3-4份的羟乙基

苯甲酸丁酯、1-2份的2,4-二羟基二苯丁酮加入反应釜中，在20-30℃条件进行反应后得到

的物质，该物质就是抗老化剂。

[0012] （7）色母粒的制备

市场购买的，其基体料为聚氨酯或者和聚氨酯相容性好的基体料制备的色母粒，其颜

色根据需要进行选择，如，红色、黑色等颜色。

[0013] 有益效益

（1）本发明采用熔融法来进行制备的，其消除了传统的通过溶剂法来进行制备而带来

的环境污染问题，同时还能够解决合成革中有毒有害溶剂的残留问题；

（2）本发明通过加入纤维类物质，保证了该革基布具有良好的吸湿排湿性能，促使其制

备成衣服后，不会因为出汗而粘在身体上，有效提高客户的使用体验感；

（3）本发明制备的革基布纤维，其柔韧性好，同时其力学性能高，使用寿命长等优点。

具体实施方式

[0014] 为了使本发明的目的、技术方案和有益效果更加清楚，下面将结合实验数据，对本

发明的优选实施例进行详细的说明，以方便技术人员理解。

[0015] 实施例1

一种超柔革基布纤维及其制造方法，包括以下步骤：

（1）一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的超柔革基布纤维的组成

为：质量份数为50份的改性聚氨酯、15份的柔性纤维、20份的木质纤维素、6份的增柔剂、3份

的润滑剂、20份的填充剂、3份的抗老化剂、2份的色母粒；
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（2）一种超柔革基布纤维及其制造方法为：将质量份数为50份的改性聚氨酯、15份的柔

性纤维20份的木质纤维素、6份的增柔剂、3份的润滑剂、20份的填充剂、3份的抗老化剂、2份

的色母粒加入混料机剂中进行混合，混合均匀后，将物料加入烘干机中进行烘干，烘干温度

在80-90℃，烘干后将物料加入平行单螺杆挤出机中进行塑化成型，制备成较厚度在0.5-1

厘米的薄片后，将该薄片送至四辊压延机压延成所需要的厚度和宽度的薄膜，然后与预先

加热好的的基布在压延机中高温进行贴合，然后经压花、冷却后，将其进行裁切和收卷，然

后进行包装，该物质就是超柔革基布。

[0016] 上述步骤中使用到的物质的制备方法如下：

（1）改性聚氨酯的制备

将120份的聚氨酯、15份的聚醋酸纤维、8份的聚乙烯醇、1份的硅醚偶联剂、2份的润滑

剂加入混料机中进行混合，混合均匀后，将物料加入双螺杆挤出机中进行改性及造粒挤出，

得到改性料粒，，该物质就是改性聚氨酯。

[0017] （2）柔性纤维的制备

将10份的聚甲基丙烯酸甲酯、8份的聚甲基丙烯酸丁酯、2份的聚乙烯醇、5份的聚醋酸

纤维、5份的低密度聚乙烯加入混料机中进行混合，混合均匀后得到的物质，该物质就是柔

性纤维。

[0018] （3）增柔剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，将5-10份的ABS、4份的EVA、30份的DOP、8份的TPP加入反

应釜中，进行混合反应2-3小时后，得到的物质，该物质就是增柔剂。

[0019] （4）润滑剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，转速控制在200-300rpm，将质量份数为5份的PE蜡、6份

的脂肪酸铵、2份的月桂酸加入反应釜中进行混合反应后得到的物质，该物质就是润滑剂。

[0020] （5）填充剂的制备

将120份的颗粒大小在200-500目的轻质碳酸钙粉末和4份的钛白粉进行混合均匀后得

到的物质。

[0021] （6）抗老化剂的制备

将质量份数为4份的聚苯酚、2份的硫代硫酸钾、5份的半胱氨酸、4份的羟乙基苯甲酸丁

酯、2份的2,4-二羟基二苯丁酮加入反应釜中，在20-30℃条件进行反应后得到的物质，该物

质就是抗老化剂。

[0022] （7）色母粒的制备

市场购买的，其基体料为聚氨酯或者和聚氨酯相容性好的基体料制备的色母粒，其颜

色根据需要进行选择，如，红色、黑色等颜色。

[0023] 实施例2

一种超柔革基布纤维及其制造方法,包括以下步骤：

（1）一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的超柔革基布纤维的组成

为：质量份数为50份的改性聚氨酯、15份的柔性纤维、20份的木质纤维素、8份的增柔剂、5份

的润滑剂、10份的填充剂、5份的抗老化剂、2份的色母粒；

（2）一种超柔革基布纤维及其制造方法为：将质量份数为50份的改性聚氨酯、15份的柔

性纤维、20份的木质纤维素、8份的增柔剂、5份的润滑剂、10份的填充剂、5份的抗老化剂、2
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份的色母粒加入混料机剂中进行混合，混合均匀后，将物料加入烘干机中进行烘干，烘干温

度在80-90℃，烘干后将物料加入平行单螺杆挤出机中进行塑化成型，制备成较厚度在0.5-

1厘米的薄片后，将该薄片送至四辊压延机压延成所需要的厚度和宽度的薄膜，然后与预先

加热好的的基布在压延机中高温进行贴合，然后经压花、冷却后，将其进行裁切和收卷，然

后进行包装，该物质就是超柔革基布。

[0024] 上述步骤中使用到的物质的制备方法如下：

（1）改性聚氨酯的制备

将120份的聚氨酯、12份的聚醋酸纤维、8份的聚乙烯醇、1份的硅醚偶联剂、2份的润滑

剂加入混料机中进行混合，混合均匀后，将物料加入双螺杆挤出机中进行改性及造粒挤出，

得到改性料粒，，该物质就是改性聚氨酯。

[0025] （2）柔性纤维的制备

将20份的聚甲基丙烯酸甲酯、8份的聚甲基丙烯酸丁酯、5份的聚乙烯醇、10份的聚醋酸

纤维、4份的低密度聚乙烯加入混料机中进行混合，混合均匀后得到的物质，该物质就是柔

性纤维。

[0026] （3）增柔剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，将10份的ABS、5份的EVA、20份的DOP、8份的TPP加入反应

釜中，进行混合反应2-3小时后，得到的物质，该物质就是增柔剂。

[0027] （4）润滑剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，转速控制在200-300rpm，将质量份数为6份的PE蜡、3份

的脂肪酸铵、2份的月桂酸加入反应釜中进行混合反应后得到的物质，该物质就是润滑剂。

[0028] （5）填充剂的制备

将100份的颗粒大小在200-500目的轻质碳酸钙粉末和8份的钛白粉进行混合均匀后得

到的物质。

[0029] （6）抗老化剂的制备

将质量份数为3份的聚苯酚、4份的硫代硫酸钾、3份的半胱氨酸、4份的羟乙基苯甲酸丁

酯、1份的2,4-二羟基二苯丁酮加入反应釜中，在20-30℃条件进行反应后得到的物质，该物

质就是抗老化剂。

[0030] （7）色母粒的制备

市场购买的，其基体料为聚氨酯或者和聚氨酯相容性好的基体料制备的色母粒，其颜

色根据需要进行选择，如，红色、黑色等颜色。

[0031] 实施例3

一种超柔革基布纤维及其制造方法,包括以下步骤：

（1）一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的超柔革基布纤维的组成

为：质量份数为60份的改性聚氨酯、15份的柔性纤维、15份的木质纤维素、8份的增柔剂、5份

的润滑剂、20份的填充剂、5份的抗老化剂、2份的色母粒；

（2）一种超柔革基布纤维及其制造方法为：将质量份数为60份的改性聚氨酯、15份的柔

性纤维、15份的木质纤维素、8份的增柔剂、5份的润滑剂、20份的填充剂、5份的抗老化剂、2

份的色母粒加入混料机剂中进行混合，混合均匀后，将物料加入烘干机中进行烘干，烘干温

度在80-90℃，烘干后将物料加入平行单螺杆挤出机中进行塑化成型，制备成较厚度在0.5-
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1厘米的薄片后，将该薄片送至四辊压延机压延成所需要的厚度和宽度的薄膜，然后与预先

加热好的的基布在压延机中高温进行贴合，然后经压花、冷却后，将其进行裁切和收卷，然

后进行包装，该物质就是超柔革基布。

[0032] 上述步骤中使用到的物质的制备方法如下：

（1）改性聚氨酯的制备

将100份的聚氨酯、15份的聚醋酸纤维、4份的聚乙烯醇、2份的硅醚偶联剂、2份的润滑

剂加入混料机中进行混合，混合均匀后，将物料加入双螺杆挤出机中进行改性及造粒挤出，

得到改性料粒，，该物质就是改性聚氨酯。

[0033] （2）柔性纤维的制备

将20份的聚甲基丙烯酸甲酯、6份的聚甲基丙烯酸丁酯、2份的聚乙烯醇、5份的聚醋酸

纤维、5份的低密度聚乙烯加入混料机中进行混合，混合均匀后得到的物质，该物质就是柔

性纤维。

[0034] （3）增柔剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，将5份的ABS、4份的EVA、30份的DOP、8份的TPP加入反应

釜中，进行混合反应2-3小时后，得到的物质，该物质就是增柔剂。

[0035] （4）润滑剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，转速控制在200-300rpm，将质量份数为6份的PE蜡、3份

的脂肪酸铵、2份的月桂酸加入反应釜中进行混合反应后得到的物质，该物质就是润滑剂。

[0036] （5）填充剂的制备

将120份的颗粒大小在200-500目的轻质碳酸钙粉末和4份的钛白粉进行混合均匀后得

到的物质。

[0037] （6）抗老化剂的制备

将质量份数为2份的聚苯酚、2份的硫代硫酸钾、5份的半胱氨酸、4份的羟乙基苯甲酸丁

酯、1份的2,4-二羟基二苯丁酮加入反应釜中，在20-30℃条件进行反应后得到的物质，该物

质就是抗老化剂。

[0038] （7）色母粒的制备

市场购买的，其基体料为聚氨酯或者和聚氨酯相容性好的基体料制备的色母粒，其颜

色根据需要进行选择，如，红色、黑色等颜色。

[0039] 实施例4

 一种超柔革基布纤维及其制造方法,包括以下步骤：

（1）一种超柔革基布纤维及其制造方法，其特征在于，所述的超柔革基布纤维的组成

为：质量份数为60份的改性聚氨酯、10份的柔性纤维、20份的木质纤维素、6份的增柔剂、5份

的润滑剂、20份的填充剂、5份的抗老化剂、1份的色母粒；

（2）一种超柔革基布纤维及其制造方法为：将质量份数为60份的改性聚氨酯、10份的柔

性纤维、20份的木质纤维素、6份的增柔剂、5份的润滑剂、20份的填充剂、5份的抗老化剂、1

份的色母粒加入混料机剂中进行混合，混合均匀后，将物料加入烘干机中进行烘干，烘干温

度在80-90℃，烘干后将物料加入平行单螺杆挤出机中进行塑化成型，制备成较厚度在0.5-

1厘米的薄片后，将该薄片送至四辊压延机压延成所需要的厚度和宽度的薄膜，然后与预先

加热好的的基布在压延机中高温进行贴合，然后经压花、冷却后，将其进行裁切和收卷，然
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后进行包装，该物质就是超柔革基布。

[0040] 上述步骤中使用到的物质的制备方法如下：

（1）改性聚氨酯的制备

将120份的聚氨酯、15份的聚醋酸纤维、4份的聚乙烯醇、2份的硅醚偶联剂、3份的润滑

剂加入混料机中进行混合，混合均匀后，将物料加入双螺杆挤出机中进行改性及造粒挤出，

得到改性料粒，，该物质就是改性聚氨酯。

[0041] （2）柔性纤维的制备

将20份的聚甲基丙烯酸甲酯、6份的聚甲基丙烯酸丁酯、5份的聚乙烯醇、5份的聚醋酸

纤维、5份的低密度聚乙烯加入混料机中进行混合，混合均匀后得到的物质，该物质就是柔

性纤维。

[0042] （3）增柔剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，将5份的ABS、4份的EVA、30份的DOP、8份的TPP加入反应

釜中，进行混合反应2-3小时后，得到的物质，该物质就是增柔剂。

[0043] （4）润滑剂的制备

将反应釜温度控制在60-70℃，转速控制在200-300rpm，将质量份数为6份的PE蜡、6份

的脂肪酸铵、1份的月桂酸加入反应釜中进行混合反应后得到的物质，该物质就是润滑剂。

[0044] （5）填充剂的制备

将120份的颗粒大小在200-500目的轻质碳酸钙粉末和8份的钛白粉进行混合均匀后得

到的物质。

[0045] （6）抗老化剂的制备

将质量份数为4份的聚苯酚、2份的硫代硫酸钾、5份的半胱氨酸、4份的羟乙基苯甲酸丁

酯、1份的2,4-二羟基二苯丁酮加入反应釜中，在20-30℃条件进行反应后得到的物质，该物

质就是抗老化剂。

[0046] （7）色母粒的制备

市场购买的，其基体料为聚氨酯或者和聚氨酯相容性好的基体料制备的色母粒，其颜

色根据需要进行选择，如，红色、黑色等颜色。

[0047] 实验分析：

1、力学性能测试

将实施例1-4制备的革基布和市场购买的皮革进行力学性能测试，其检测结果如下：

项目 实施例1 实施例2 实施例3 实施例4 市售布料

拉伸强度(MPa) 143.9 144.8 146.3 144.3 118.3

断裂伸长率（%） 342.4% 343.8% 342.6% 341.5% 306.9%

耐磨耗（g/1000转） 0.13 0.13 0.12 0.14 0.36

由上表可以看出本发明制备的革基布力学性能优于市场售卖的皮革，其相对来说，其

具有很高的柔软性能，同时其耐磨能力非常好，其相对市场售卖的皮革来说是一款非常优

秀的皮革。

最后说明的是，以上优选实施例仅用于说明本发明的技术方案而非限制，尽管通过上

述优选实施例已经对本发明进行了详细的描述，但本领域技术人员应当理解，可以在形式

上和细节上对其作出各种各样的改变，而不偏离本发明权利要求书所限定的。
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