T

B ‘Ei
U.P. PRL

POLSKA

RZEGZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

64134

LUDOWA

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:
URZAD -
PATENTOWY :
P H I_ Opublikowano:

Zgtoszono: 19.IV.1969 (P 133 049)

30.X.1971

Kl. 39 a2, 17/10

MKP B 29c, 17/10

UKD 678.029.34

Wspéltwércy wynalazku: Ryszard Kuligowski, Karol Gajewski

Wlasciciel patentu: Zaklady Przemystu Gumowego ,,Sanok”, Sanok

(Polska)

Urzadzenie do ciecia gumowych pétfabrykatow wytlaczanych,
zwlaszcza o przekroju okraglym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cie-
cia na réwne kawalki péifabrykatéw gumowych
profilowanych przez wytlaczanie, zwlaszcza o
przekroju okraglym, pracujace na zasadzie ucina-
nia noZzem tarczowym kawatkéw poéifabrykatéow,
wysuwajgcych sie pod wilasnym ciezarem z obro-
towego pionowego zasobnika.

Péifabrykaty, stosowane w produkcji gumowych
artykutéw formowych, sg wytwarzane z mieszanek
gumowych przez wytlaczanie na wyttaczarkach
Iub przez kalandrowanie na kalandrach. Péifabry-
katy wytlaczane, majagce ksztalt rur lub pretow
0 okraglym przekroju, o diugosci od 1 do 2 m, sa
nastepnie ciete na réwne kawalki o zgdanej diu-
gosci (od kilku do kilkudziesieciu mm). Ciecie od-
bywa sie recznie nozem lub nozycami z odmierza-
niem cietych kawalkéw linijkg, wzglednie mecha-
nicznie na krajarce z nozem tarczowym.

Przy zastosowaniu krajarki z nozem tarczowym
napedzanym przez silnik, ciecie odbywa sie przez
reczne dosuwanie poéifabrykatu wytlaczanego do
prostopadle obracajacego sie noza tarczowego,
obracajgcego sie w osi poziomej zwilzanego wo-
da. Po ucieciu kazdego kawatka caly poéifabrykat
przesuwany jest réwniez recznie, do nastawnej
listwy oporowej pozwalajacej na uzyskanie jed-
nakowej dtugosci cietych kawatkéw.

Opisane wyzej urzgdzenia stwarzaja szereg nie-
dogodno$ci polegajacych na duzym wysitku fi-
zycznym obstugujgcego pracownika przy niskiej
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wydajnosci pracy. Pracownik obslugujgcy krajar-
ke jest stale narazony na skaleczenie rgk przez
szybko obracajgcy sie néz tarczowy. Oprécz tego
woda, zwilzajgca obracajacy sie néz tarczowy
rozpryskiwana jest w formie mgly na stanowisko
pracy, wskutek czego pracownicy czesto cierpig
na choroby zawodowe.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej opisa-
nych niedogodno$ci przez mechanizacje dosuwu
péifabrykatu pod néz tarczowy, samoczynne prze-
suwanie sie péifabrykatu wzdluz wilasnej osi o
zgdany odcinek po ucieciu kazdego kawaltka oraz
zupelne osloniecie ruchomych czesci.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z ob-
rotowego zasobnika, podtrzymujgcego w pozycji
pionowej dluzsze odcinki péifabrykatéw wytta-
czanych, ktére majg byé pociete na réwne ka-
walki. Pod zasobnikiem znajduje sie obracajacy
sie n6z tarczowy, ucinajgcy jednakowe odcinki,
wystajace spod zasobnika. Wysuwanie péifabryka-
tu z zasobnika odbywa sie samoczynnie pod wpty-
wem wilasnego ciezaru. Dlugo$é wysuwanych od-
cinkéw, a tym samym dlugo$é¢ cietych kawalk6w
reguluje sie przy pomocy tarczy poziomej osadzo-
nej przesuwnie na wale zasobnika.

W poréwnaniu do dotychczas znanych, urzadze-
nie wedlug wynalazku mechanizuje najbardzie]j
pracochlonne i niebezpieczne czynnos$ci ciecia po-
wodujgc znaczny wzrost wydajnosci pracy, czy-
nigc ja lzejszg i bezpieczng. Przez hermetyzacje
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noza tarczowego, zwilzanego woda, wynalazzk
usuwa zagrozenie chorobami zawodowymi.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia przekréj urzadzenia.

Na podstawie 1 przymocowany jest silnik elek-
tryczny 2, napedzajacy przekladnie $limakowg 3,
oraz silnik elektryczny 4 z osadzonym na jego
osi nozem tarczowym 5.

Na waltku zdawczym 6 przekladni §limakowej 3
osadzona jest przesuwna tarcza 7, oraz zasobnik 8,
przez co tarcza 7 obraca sie razem z zasobnikiem
8. Zasobnik 8, wykonany w postaci bebna obro-
towego, posiada na swym obwodzie szereg tulei 9,
w ktére podczas pracy urzadzenia wklada sie diuz-
sze odcinki pé6ifabrykatu wyttaczanego 10, przezna-
czonego do ciecia na kawalki o zZgdanej diugosci.

Tarcze 7 mozna ustawiaé na zgdanej wysokoSci
przy pomocy mechanizmu $rubowo-dzwigniowego
11. W podstawie 1 znajduje sie zsyp 12 przez ktéry
ucinane kawaltki péifabrykatow 10 wypadajg z
urzgdzenia.

Na néz tarczowy 5 doprowadzona jest woda
przy pomocy przewodu 15 polgczonego z siecig
wodociggowyg. Wszystkie mechanizmy urzadzenia
zakryte sg ostonami blaszanymi 13 i 14.

Przed przystgpieniem do ciecia w tuleje 9 za-
sobnika 8 wklada sie odcinki poéifabrykatu wy-
ttaczanego o $rednicy o 1—2 mm mniejszej od
$rednicy tulei 9 i diugosci okolo 1 m. Dla umozli-
wienia ciecia poéifabrykatéw o mozliwie duzym
zakresie $rednic, tuleje 9 sg wymienne. Pélfabry-
katy, znajdujgce sie w tulejach 9, pod wlasnym
ciezarem przesuwajg sie w dbét i swym dolnym
koncem spoczywaja na powierzchni tarczy 7.

Po uruchomieniu obu silnikéw zasobnik 8 i
tarcza 7 wykonuja ruch obrotowy, a néz tarczo-
wy 5 ucina kolejno jednakowe odcinki poéifabry-
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katéw wytlaczanych 10, znajdujgce sie¢ miedzy
dolnym koncem tulei 9, a tarcza 7. Przez usta-
wienie tarczy 7 na zadanej wysoko$ci mozna re-
gulowaé dlugo$é cietych kawalkéw. Po ucieciu
danego kawatka i przejSciu poza néz tarczowy 5
w miare obracania sie zasobnika 8, dany poéifa-
brykat opada znéw pod wilasnym ciezarem, za-
trzymujac sie dolnym koricem na tarczy 7 i po
pelnym obrocie zasobnika, néz tarczowy 5 ucina
taki sam kawalek.

Zadaniem pracownika obstugujgcego jest obser-
wacja, w ktérej tulei 9 pébifabrykat 10 wskutek
cigcia na kawalki opadt do wysokosci okolo /s
wysokoS$ci tulei, i wkladanie do tej tulei nowego
odcinka poéifabrykatu o dlugo$ci okolo 1 m. Czyn-
no$¢ ta moze byé wykonywana w czasie ruchu
urzgdzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia gumowych péifabryka-
téw wytlaczanych, zwtlaszcza o przekroju okrag-
lym, na réwne kawalki, znamienne tym, ze sklada
si¢ z zasobnika (8) w postaci begbna obrotowego,
posiadajacego na swym obwodzie szereg tulei (9)
z noza tarczowego (5) o osi poziomej oraz nastaw-
nej tarczy (7),

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze péifabrykaty, wytlaczane (10) spoczywajg dol-
nym koficem na tarczy (7) przy czym S$rednica
tulei (9) jest wieksza od $rednicy péifabrykatow
co powoduje wysuwanie sie ich z zasobnika (8)

pod wilasnym ciezarem.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, Ze ma mechanizm $rubowo-dzwigniowy (11) do
nastawiania polozenia tarczy (7) w celu regulacji
dlugosci odcinanych kawalkéw péifabrykatu wy-
tlaczanego.
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