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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do na-
prezania lancuchow majgce zastosowanie na przy-
klad przy zaladunku kontenerow na pokiad stat-
kow. Urzgdzenie to sklada sie z drgzka ze splasz-
czong czescig na jednym jego koncu, w gornej kra-
wedzi, ktorej to czesci przy wolnym jej koncu,
wykonane jest pierwsze wyciecie, przystosowane do
zahaczenia o ogniwa pierwszego, z naprezanych
lancucha, a w przeciwleglej krawedzi przy zakon-
czeniu splaszczenia, miedzy pierwszym wycieciem
"i okragla, trzonkowatg czescig drazka, wykonanec
jest drugie wycigcie, przystosowanc do zzhaczania
o ogniwa drugiego naprezanego lancucha, co przy
" obrocie drazka wokol punktu podparcia w drugim
wycieciu splaszczonej czesSci drgzka powoduje na-
prezenie pierwszego i drugiego lancucha, oraz z za-
mocowanego na drugim koncu drgzka, lancucha
blokujgcego zaopalrzonego w zaczepowy element,
korzystnie w postaci haka, do zaczepiania z wy-
mienionym pierwszym albo drugim laincuchem i lan-
cucha naprezajgcego zamocowanego w poblizu miej-
sca polaczenia okrgglej czesci drazka ze splaszczo-
ng jego czes$cig, z drugim hakiem do chwilowego
zaczepienia o pierwszy z naprezanych lancuchow,
dla umozliwienia przesunigcia koncowej splaszczo-
nej czesci drgzka do nastepnego ogniwa pierwszego
lancucha i osadzcnia tego ogniwa w pierwszym
wycieciu tej sptaszczonej czesci drgzka, przy utrzy-
maniu sily naciggu miedzy pierwszym i drugim
}ancuchem.
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Urzadzenie lego rodzaju znane jest ze szwedzkie-

 go opisu patentowego nr 223 476. Splaszczona cze$é

koncowa z wycieciami, jakie mogg byé uznawane
za przeciwnie skierowane, dzialajgce wspdlnie ele-
menty zaczepowe, jest uzyskana przez znaczne Scie-
nienie kuciem jednego konca preta, ktérego glow-
na okragla cze§é tworzy trzonek. Tej cze$ci konco-
wej tego trzonka nadany jest poprzez kucie ksztalt
podobny do litery S. Przy naprezaniu koncowe og-
niwo jest wkladane do otworu w koncowej czesci,
wykonanego w obszarze, gdzie lgczy sie ona z trzon-
kiem. Obszar ten jest rozkuty na odpowiednia wy-
soko$é dla sprostania pojawiajacym sie napreze-
niom zginajacym, a to z tego powodu, Ze otwoér
obniza wytrzymalo§¢ w tym najbardziej obcigzo-
nym obszarze.

Wskutek jednak tej uzyskanej kuciem wysoko$-
ci, koncowa cze$é jego malo wytrzymala w Kkie-
runku bocznym jest powodem, ze przy duzych ob-
cigzeniach, urzadzenie to latwo sie lamie. Lancuch
zabezpieczajacy przymocowany jest do drugiego
konca drgzka w sposob szczegblny, chociaz napre-
zenia nie stwarzaja tu niebezpieczenstwa zlamania
lub pekniecia.

Taki spos6b mocowania zwigksza odpowiednio
koszty, gdyz otwor musi byé wykonany w precie,
a osadzane w nim ogniwo musi by¢ rozcigte, prze-
prowadzone przez otwor i nastgpnie zespawane.

Wskutek tego, Zze koncowa czes¢ zaopairzona w
wyciecia lub elementy hakowe jest odkuwana na
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odpowiednig wysokoéé, pojawia sie¢ problem w tym,
e musi ona byé uksztaltowana w postaci litery S.
Oznacza to, ze przy normalnym wymiarze ogniw
lancucha trudno jest przetykaé¢ te cze$é koncowa
przez ogniwo.

W zwigqzku z tym, do wytwarzania urzadzenia
uzywa sie, ze wzgledu na wytrzymato$¢ i koszty,
materialu wyjsciowego w postaci preta o jednako-
wej grubos$ci, przy czym pret ten jest kuty na od-
powiedni ksztalt, po czym dokonuje sie pomiarow
stwierdzajacych, czy pozwoli on na zastosowanie
naciagu laficucha przy wykorzystaniu haka i lan-
cucha zabezpieczajacego z jego hakiem.

To znane urzadzenie jest wiec obarczone szére-
giem wad pod wzgledem ksztaltu, wytrzymatosci,
sposobu zastosowania i kosztéw produkcji.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadze-
nid .4 - naprezania lafcuchéw pozbawionego wad
znanych tego typu rozwigzan.

-.~Urzadzepie do- naprezania lancuchéw wedlug wy-

-malazku sawiera drazek ze splaszczong na jednym

jego koficu czescia, w ktorej goérnej krawedzi wy-
konane jest, przy wolnym koncu, pierwsze wyciecie
dla zaczepiania ogniwa pierwszego lancucha, a. w
przeciwleglej krawedzi wykonane jest, w obszarze
pomiedzy okragly, trzonkowga czgscig drazka a pier-
wszym wycieciem, drugie wyciecie do zaczepiania
ogniwa drugiego naprezanego lancucha i dla prze-
chylania drazka wokot punktu podparcia ustalo-
nego w drugim wycigciu dla wzajemnego napre-
zania pierwszego i drugiego lancucha oraz zawie-
rajgce lancuch blekujgcy, zamocowany na drugim
koncu drazka. z zaczepowym elementem, korzyst-
nie w postaci pierwszego haka do zaczepiania o
pierwszy albo drugi lancuch i lancuch naprezajacy
zamocowany w obszarze pomigdzy okragla czescig
drazka i konecowa jego czescig splaszczong zaopa-
trzony w drugi hak do chwilowego zaczepiania o
pierwszy lancuch albo umozliwienia przemieszcza-

“nia koncowej, splaszczonej czesci do innego ogniwa

pierwszego lancucha i osadzenia tego ognhiwa w
pierwszym wycieciu tej splaszczonej czeéci drazka
przy utrzymywaniu sil naciagu pomiedzy obu na-
prezanymi lancuchami.

Cel wynalazku zostal osiggniety w tym urzadze-
niu do naprezania lancuchéw przez to, ie na obu
bocznych powierzchniach splaszczonej, koncowej
cze$ci drazka uksztaltowane sa wystepy materialu,
korzystnie usytuowane blizej goérnej niz dolnej kra-
wedzi tej splaszczonej czesSci drazka, a zlgczne og-
niwo lancucha naprezajgcego zalozone w obszarze
polaczenia splaszczonej czesci konicowej drazka z je-
go czescia trzonkowa otacza ten obszar luzZno tak,
ze jest ono . utrzymywane dzieki swojemu ksztal-
towaniu na dlugosci splaszczonej czesci drazka po-
miedzy trzonkowg czescig drazka z jednej strony
i wystepami na splaszczonej koncowej czesci.drai-
ka z drugiej strony, przy czym odleglosé pomig-
dzy okragly trzonkowa czescia drazka i wystepami
zapewnia, Ze ogniwo lancucha naprezajacego ma
mozliwo$¢ wahania sie w kierunku poosiowym
splaszczonej koricowej czesci drazka.

Korzystnie, ogniwo lancucha naprezajgcego ma
ksztalt litery C umozliwiajgcy latwe jego zaklada-
nie i zdejmowanie. Drugi koniec drazka takie ma
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splaszczenie, ktoére jest w zasadzie réwnolegle do
plaszczyzny koncowej splaszczonej koncowej czesci
drazka. Obie strony tego splaszczenia majg uksztal-
towane wystepy materialu, tak ze ogniwo zabez-
pieczajgcego lancucha, mocujgcego go do drazka
i obejmujace luino ten drazek w miejscu przejs-
cia w splaszczenie, utrzymywane jest dzieki swo-
jemu ksztaltowi, pomiedzy trzonkows cze$cig drgz-
ka z jednej strony i wystepami na splaszczeniu
z drugiej strony.

Wystepy wykonane sg korzystnie przy krawedzi
splaszczenia z tej samej strony, co pierwsza kra-
wedZ splaszczonej czeSci drgzka na drugim jego
koncu. Ogniwo lancucha naprezajgcego, w odmien-
nym wykonaniu, jest zamkniete i otacza drazek
w obszarze jego polaczenia z jego koncowg czescig
i w tym obszarze polaczenia znajduje si¢ wycie-
cie od tej samej strony co i pierwsze z wycieé dla
ustalenia punktu obrotu zlgcznego ogniwa napreg-
zajgcego tancucha.

Splaszczona, koncowa czesé¢ drazka o przekroju
korzystnie prostokatnym jest wydluzona na wol-
nym koncu i polaczona z pozostalg czescig drazka
symetrycznie.

Dobre efekty pracy urzgdzenia osigga sie, gdy
stosunek szerokosci korncowej czesci .do srednicy
drazka wykonanego z preta okraglego oraz do wy-
sokosci jego koncowej czesci wynosi jak 1:2:3,
a stosunek glebokosci pierwszego wyciecia i dru-
giego wyciecia do wysokosci tej koncowej czesei
drazka wynosi 1: 4.

Wynalazek pozwala unikngé wykonania otworu
na ogniwo lancucha naprezajgcego w bardzo ob-
cigzonej czgdci urzgdzenia. Dzieki temu mozliwym
jest do wykonania urzidzenia zastosowaé material
wyjsciowy w postaci cienszego preta. Ponadto moz-
liwym jest zmniejszenie zakresu odkuwania (np.
w wysokosci) koncowej czeSci preta zaopatrzonej
w wyciecia. Z kolei oznacza to, ze czynnos$ci od-
kuwania mogg byé wykonane w prostych przy-
rzadach, gdy tymeczasem znane dotgd urzadzenia
wymagajg do ich wykonania bardziej skomplikowa-
nych przyrzadéw do kucia.

Lancuch zabezpieczajgcy moze by¢ przymoco-
wany do drugiego konca dragzka w odpowiedni spo-
sOb, a wigc przez -splaszczenie tego drugiego kon-
ca drazka przy utworzeniu wystepéw z materialu
na obu giéwnych powierzchniach tej drugiej splasz-
czonej czesci drazka.

Ogniwa zastosowanego lancucha zakladane sg na
swoje miejsca przez nanizanie na odpowiednig
splaszezong cze$é drazka i przesuniecie do obszaru
migdzy drazkiem i wystepami, po czym ogniwa
zostajg zdeformowane, aby utrzymywane byly swym
ksztaltem w tym obszarze w kierunku poosiowym.
Mozliwe jest poszerzenie ogniwa, a nastegpnie przy-
wroécenie jemu poprzedniej szerokosci po umiesz-
czeniu w wymienionym obszarze.

Zlgczne ogniwo lancucha naprezajgcego o ksztal-
cie litery C ulatwia zakladanie go na drazek i jego
z niego zdejmowanie. Umozliwia to uzycie urzgdze-
nia jako prostego urzadzenia naprezajgcego, np.
gdy naprezenie lancucha mialoby nastepowaé¢ bez
poirzeby specjalnych naprezaczy w przypadku ko-
niecznosci utrzymywania narezenia lancucha przy
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przesuwaniu zewnetrznego wycigcia lud zahacza-

jacego elementu urzgdzenia do nowego ogniwa
laficucha.

Eancuch naprezajgcy z hakiem daje sie latwo
dolaczyé do dryzka przy uiyciu koficowego ogni-
wa w ksztalcie litery C. Po przytrzymaniu na-
prezanych laficuchéw przez zalozenie haka tancu-
cha zabezpieczajacego na jeden z naprezanych lan-
cuchéw, mozna laficuch naprezajacy i jego hak bar-
dzo laiwo usungé. Tak pracujace urzadzenie we-
dlug wynalazku jest stosowane, na przyklad przy
zaladunku konteneré6w na poklad statkéw, przy
czym urzadzenie daje sie opuszczaé po-lobnie jak
zespol zabezpieczajgcy mocowanie.

Zgodnie z wynalazkiem, istinieje poirzeoa korzy-

stania z naprezajgcego larcucha z hakiem tylko .

przy naciggu mocowania (mozliwe jest tez zasto-
sowanie go przy zwalnianiu mocowania) i dlatego
przy transporcie, mocowaniu podlega tylko drgzek
{ lancuch zabezpieczajacy. Dzieki temu zmniejszone
zostaja koszty tego mocowania.

Urzadzenie moze byé ies uiywanc bez lancucha
naprezajgcego do prostych rehbot przy odcigzeniu
" operatora od cigglego zak.adania laiicucha naprg-
zajgcego i haka.

Urzadzenie do naprezania iancuchéow wedlug wy-
nalazku jest uwidocznione v przykiadzie jego wy-
konania na rysunku, na ktérym fig. 1 do 3 obrazu-
33 sposob pracy urzadzeniu, fig. 4 — przedstawia
urzgdzenie w widoku z boku, fig. 5 — widok z go-
ry w kierunku strzalek V—V na fig. 4, fig. 6 —
przekrdj poprzeczny wzdluz linii- VI—VI na fig. 4,
fig. 7 — przekrdj poprzeczny wzdluz linii VII—VII
iaa fig. 4, fig. 8 — przekroj poprzeczny wzdiuz linii
VIII—VIII na fig.- 4, a fig. 8 — przekroj elementu
z fig. 8 wzdluz linii IX—IX.

Dwa lancuchy 1 i 2 (fig. 1) s3 naprezane wza-
lemnie za pomocy urzadzenia wedlug vynalazku,
skiadajacego sie z drazka 3 ze splaszczo iy koilcowa
czeécig 4 zaopatrzong w zewnetrzne wyciecie 3 do-
stosowane do wspélpracy z ogniwam. pierwszego
lancucha 1, oraz po drugiej sironie w we vnetrzne
wyciecie 7, przystosowane do wspélpricy z ogni-
waini drugiego lancucha 2. Urzadzenie :acp:o’rzoine
iest w naprezajgcy Jencuch 20 zaloiony w miejscu
oliskim polgczeniu dryzka 3 z jego cz¢icia konco-
wg 4. Larnicuch 20 ma na koncu przymocowany hak
21. Na drugim koncu drgzka 3 zaloZony jest lan-
cuch 10 zabezpieczajgcy. Réwniez ten lancuch 10
ma na koncu przymocowany hak 11. Przez rze-
chylenie drazka 3 w dol (fig. 1), oba laficuchy 1i 2
zostaja naprezone jednoczeénie. Je$li naprezenie
ancuchdéw po przechylenin drazka 3 jest dostatecz-
ne, hak 11 lancucha zabezpieczajycego moie bhyé
zaczepiony na przyklad o lancuch 1, jak pokazano
na fig. 3, przez c¢o urzgdzenie zapewnia utrzyma-
nie obu lancuchéow 1, 2 w stanie naprezenia. .

Jesli jednakze naprezenie lancuchéw 1, 2 spowo-
dowane przez pojedyncze przechylenie drazka 3 nie
sest wystarczajgce, hak 21 larficucha 20 naprczajy-
cego zahacza si¢ o naprezony lancuch 1, po czym
ten lancuch 1 zdejmuje si¢ z wyciecia 3 umozli-
wiajac przechylenie drazka 3 ku gorze (fig. 2). Je-
$liby ten ruch nie spowodowal pozjdanero napre-
Zenia wzajemnego lancuchow 1, 2, wiedy ogniwo
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. lahcucha 1 zaklada si¢ na wyciecie 5, po czym prze-

chyla sie drazek 8 ku dolowi tak, ze hak 21 moze
by¢ zwolniony umoiliwiajgc dalsze napreianie lan-
cuchoéw. CT o
Zalecane, korzystne wykonanie urzgdzenia we-
diug wynalazku jest pokazane na fig. 4. KofAcowa
czg$¢ 4 jest uformowana w zabiegu prostego od-
kuwania tej cze$ci z materialu pretowego, ktorego
wieksza cze$é stanowi okragly trzonkowa czesé
drazka 3. Wycigcia 5 i 7 mogq by¢ utworzone przez
obrébke skrawaniem lub kucia 'matrycowego w
przeciwlegtych krawedziach 8, 8 splaszczonej, kon-
cowej czesci 4 Cla ulat\ienia wsuwania koncowej
czesci 4 w ogniwa uAcucna 2 krawedZ 8 moze byé
wybrzvszona do krotszego konca czesci 4. Ponad-
to, przcjécie krawedzi 8 w wyciecie 7 moze by¢
wykonane z lagodnym lukiem miedzy innymi dla
ulatwienia wyjecia koficowej czesci 4 urzadzenia
z ogniwa lancucha (fig. 1). Ogniwo 23 lancucha 26
zakladaiie w miejscu 30 polaczenia koncowej czesci

4 z trzcnkowg czeScia drazka 3 moze byé¢ pelne

z tym, z2 szeroko$é i=~o ctworu musi byé wieksza
od grubosci koncowej czesc: 4, ale mniejsza od
Srednicy drgzka 8. Ognivo 23 jest utrzymywa-
ne w obszarze 30 przez pare v ystgpow 22 mater.o-
lu po obu stronach koficowe; czesci 4 drgzka.

Wystepy 22 te zaleca sie w.ykonaé blizej gornej
krawedzi € niz dolnej kr~w¢ i 8 i to w postaci
podiuznyck zgrubien wystajgcych pod kitem w
przyblizeniu C0° do kierunku poosiowego drgzka 3.
Te wystgpy 22 okr=§lajg muksymalny kit przechy-
lenia ogniwa 23 w:gledem crazka 3. W obszarze 30
polaczenia :plaszczonej koncowej czesci 4 z trzon-
kows czesciy drizka 3, korzystnie znajduje sie
plytkie wyciecie w krawedzi 6, ktére ustala punkt
obroiu ogniv a 23. Zalecane wykoiiunic wysigpow 22
jest pokazare na fig. 8 i 9. Te wystepy 22 ko-
rzystnie jest wykona¢ w polgczeniu z operacjg od-
kuwania, w wyniku ktorego wylwarza sie z ma-
terialu pretowego koncowa cze$é 4 drazka. Jest jed-
nakze catkowicie mozliwe wykonywanie tych wy-
stepéw 22 poZniej przez ich naspawanie.

W  korzystnym wykonaniu, zljczne ogniwo 23
wykonane jest w ksztalcie litery C (fig. 7). W tym
wykonaniu ogniwo 23 moze by¢ zakladane latwo
W obszarze 30 i zdejmowane, gdy nie ma jui po-
trzeby korzystania z naprezajgcego lan:ucha 20
i haka 21.

Na drugim koncu drjzka 3 utrzorzone jest splasz-
c caie 31 rownolegle z plaszczyznami koncowej
czesci 4. Na tym splaszczeniu 31 utworzone sg. przy
gorinej krawedzi,” wystepy 32. Ogniwo 43 lgczeniowe
zabezpieczajjcego lancucha 10, jest utrzymywanc
swym ksztaltem w miejscu przej$cia trzonkowej
czesci drazka 3 w sptaszczeniu 31 miedzy trzon-
kiem dryzka 3 i bocznymi wystepami 32 na splasz-
czonej czesci 31. Dla zalozenia ogniwa 43 na koniec
drazka 3 musi byé ono najpierw rozszerzone, na-
suniete na obszar 30 splaszezonej czesci drazka za
wystepy 32 i wtedy zdeformowane do pierwo!nej
szerokoéci tak, aby otaczalo luzno obszar 30 z mo-
zliwosdcig przechylania sie wzgledem dragzka 3.

Drazek 3 w korzystnym wykonaniu ma preekroj
okragly, a jego czes$é splaszczona jest tak odku-
wana, aby przechodzila ona symetrycznic w t3
trzonkowq czes¢ (fig. 4). W odpowiednich krawe-
dziach 8, 6 splaszczonej czesci 4 drgzka wytloczone
s3 wycigcia 7 i 5. Stosunek szerokosci B splasiczo-
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nej czeéci 4 (fig. 5) do frednicy @ trzonkowe} czed-

ci drazka 3 i do wysokosici H splaszczonej czesci 4
wynosi w przyblizeniu 1:2:3.

W omawianym przykladzie wykonania, urzgdze-
nie jest przewidziane do uzycia z laficuchami 9 mm,
przy ‘czym prdﬁneﬁ i glebokost wyciecia 3 osiagaja
okolo 10 ‘'mm, ‘a odstep miedzy sSrodkami wycigé
517, llczony‘ ‘w kierunku wzdluznym drazka 3,
wynoesi okolo 50 mm.

W tym zalecanym wykonaniu urzadzenia, wys-
tajacy na zewnatrz koniec splaszczonej czgsci 4
drazkia ‘po drugiej stronie wzgledem wyciecia 3 jest
zaokraglony, a ponadto przeduia scianka wycigeia
5 jest uksztaltowana po lagodnym luku o promie-
niu okolo 100 mm. Srod:k tego luku C znajduje siq
w plaszczyZnie prostopadlej do kierunku wzdluz
drazka w odleglosci okolo 15 mm od odpowiedniej
plaszezyzny normalnej, przechodzgcej przez s$rodek
wyciecia 3. Wymieniony $rodek lukowatej krzyvs:zny
lety réwmez w plaszczyznie symetrii rownoleglej
dn- wymlaru wysokosci splaszcvonej czgsei 4.

OdIeglosc migdzy Srodkami wycigé¢ 5, 7 w kie-

runku wzdluznym drazka powmna by¢ w zasadzie
réwna dlugosci otworu ogniwa 'w lancuchach, jakie
maja byé napreZone. Odleglos¢ miedzy wycigcicm
7 i ogniwem 23 lancucha i'est nicco wigksza od
polowy odlegtosci’ miedzy oby dwoma wycigciami 3
i 7. Wysokos¢ H odpowiada w zasadzie polowie
dlugosci otworu ogniw w naprqzum’ch lasiicuchach.

Jak zaznaczono wyicj, Srednica lub odpowiednf
wymxar drgzka 3 powinny by(. wxq‘\aze od szero-
kosci ‘olworu ogniwa 23 lancucita

"W wykonaniu u1 zgdzenia wed.ug wyunalszku prie-
widzianego do wspolpracy z lancuchami 9 mm, prgt
" stanowligcy material \n]sclowy do wykonania ma
sredmce 22 mm,

Zastrzezenia pateniowe

1. Urzgdzenie. do naprezania lancuchow, zawic-
rajqce drizek ze splaszczong na jednym jego kon-
cu czgicig, w ktorej gornej krawedzi wykouana
jesi, przy wolnym koncu, pierwsze wycigcie dla
zaczepiania ogni\{:a pierwszesn “nicucha, a woprze-
ciwleglej krawedzi wykonane jest, w obszarze po-
migdzy okrggly, trzonkowy czescig drazka a pierw-
fzyvm wycieciem, di‘ugie/ wycigcie do zaczepiania
o ogniwa drugiego nzprozanegn lancucha i prze-
ch_vlama drgzka wokél punk{u podparcia ustalo-
nego w drugim wycigciu dla wzajemnego napre-
" Zania pierwszego i. drugiego. lancucha, oraz zawie-
rajqce. lancuch blokujgcy, zamocowany na drugim
koncu drazka, z zaczepowym elementem, korzyst-
nie w postaci pierwszego haka, do zaczepiania o
pierwszy albo drugi lancuch, i laiicuch nagigiajgoy
zamocowany w obszarze pomigdzy okrygly czesSciy
- Zka i koncowgy jego czesciy, splaszczong, zaopa-
trzony w drugi hak do chwilowego . zaczepiania
o pierwszy lancuch dla umozliwienia przemiesz-
czenia koncowej, splaszczonej czeséci drgzka do in-
nezo ogiiwa pierwszego lancucha i .esadzenia tego
ogniwa w pierwszym wycigciu tej splaszczonej czes-
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ci drazka przy utrzymywaniu sil naciggu pomie-
dzy obu naprezanymi lancuchami, znamienny tym,
Ze na obu powierzchnia bocznych koncowej, spla-
szczonej czgsci (4) drqzka (3) znajdujg sie wysiepy
.(22) materialu, korzystnie blizej gérnej krawedz:
(6) njz dolnej krawedzi (8) tej czesci, i. zlgcane
ogniwo (23) naprezajacego lancucha  (20), zalozone
w obszarze (30) polaczenia trzonkowej czesci drgi-
ka (3) z jego koncowa splaszczong czeicig (4) ota-
cza luino ten obszar tak, ze jest utrzymywane,
przez swoje uksztaltowanie w kierunku wzdluz kon-
cowej splaszczonej czesci (4) pomiedzy trzonkowg
czgscig drazka (3) z jednej strony i wystepami (22;
z drugiej strony, przy czym odleglosé migdzy trzoii-
kowg czeécia drazka (3) i wystepami (22) umozliwia
wahanje sie ogniwa (23) napreZajgcego lancuchz
(20) wzgledem w kierunku poosmwym splaszczo-
nej koncowej czesci (4) drgzka.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
Ze ziyczne ogniwo (23) lancucha naprezajjcego ma
ksztalt litery C dla jego zakladania i zdejmowania.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze drugi koniec drazka (3) ma splaszczenis (31),
ktore jest w zasadzie roéwnolegle do splaszezone;

_koncowej czgsci (4) drazka, a obie strony splasz-

czenia (31) majg uksztaltowane wystepy (32) ma-
terialu tak, ze ogniwo (43) zabezpieczajacego lan-
cucha (10), mocujgcego go do drazka (3) i obejmu-
jgce luino ten drazek w miejscu przejscia w spla-
szczenie (31), utrzymywane /jest swym ksztalten:
pomigczy trzenkowa czgécia drazka (3) z jedned
strony i wysiepomi (32) na splaszezenia (31 z dru-
giej strony, przlv czym wystepy (32) korzystnie wy-
konane s; przy krawedzi splaszczeania (31) z ‘e
samej strony. co pierwsza krawedz (6) splaszczone’
cres( (€)) dxqzka na drugim J("‘O ko'lcu

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, ..namlcxme tym,
ze ogniwo (23) lancucha naprezajgcego jest zam-
knigte i otacza drgzek (3) w obssarze jego poljcze-
‘nia z jego koncowgy czescig (4).

5. Urzydzenie wedlug zastrz. 1, zaamiennpe tym,
ze w obszarze (30) polgczenia {rzoakowe] czqsc.
dryzka (3) ze splaszczong jego koncowsy czescig (4}
znajduje sis wyclecie od tej samej strony co i pierw-
sze z wycigé, dla ustalenia punktu obrotu zlycz-
nego oguiwa (23) naprezajgcego tancucha (20;.

6. Urzaazenie wedlug zastrz. |, znamienne i{ym,
ze splaszczona koncowa czesé (4) drgzka o prze-
kroju korzystnie prostokatnym jest wydluzona. na
wolnym koncu i polaczona z pozostaly czesciy
drazka (3) korzysinie symetrycznie.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze stosunek szerokosci (B) koncowej czesSci (4) do
$rednicy drgzka, w korzystnym jego wykonanivu
z preta okraglego, oraz do wysokosci (H) koncowej
czesci (4) wynosi 1:2:3, a stosunek glebokosci pierw-
uego wyuecm (3) i drugiego wyciecia (7) do wy-
sokosci (ll) koncowej czesci (4) drazka wynosi 1:4.



131 396




131 396

| > SR
! o
hz ™ W ~ ™ )
s = o
R R T U./ — -
e ety PSRN N IJ SEN
5 TR N0
S S
1 @
17 .
M. -

. .m, D :
v, " m
44 " ! S 4

ot v
_ ™~ ™M i

3.

1
IS h) =y L
N T
| ARy TN A
T, | STTOE T N
N oy RPN e \ o h
[ IR ~ _3
Moo N
~ = i
™~ _
ol |@ .
: -~
C Ly
o} R i !
7 t. i
o
- o7 H.JJ L
—y i
s ! 1 ,__ [ad}
2
§
-

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Nakiad 100 egz



	PL131396B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


