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Vynélez sa tyka prestavitelnej systémovej

palety pre prirubové siciastky pozostavaji-

cej zo zdkladového telesa a z nadstavby s

na nej uloZenou stieracou doskou, ktora je

tvorend. krabicou vybavenou mechanizmom
nastavovania dloZznych priemerov.
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Vynélez sa tyka zariadenia pre paletizo-
vané skladovanie, medzioperadni dopravu
a néslednii automatizovand operatni mani-
puldciu prirubovych siiastok bez otvoru v
osi.

U doposial zndmych robotizovanych sy-
stémov si prirubové staiastky v regélovych
skladoch umiestnené v ohradovych paletdch
a z tychto sa rufne prekladajii ma techno-
logickych pracoviskdch s automatizovanou
operatnou manipuldciou do malokapacit-
nych zdsobnikov s orientovanym uloZenim
stfiastok. Tieto rieSenia vyZaduji medzi
skladovanim a technologickym spracovanim
manudlnu ¢innost obsluhy. Zasobniky spra-
vidla neumoZiiuji automatizovany chod ro-
botizovaného pracoviska v rozsahu  celej
pracovnej smeny.

- Vy88ie uvedené nedostatky st odstrdnené
prestavitelnou systémovou paletou podla
vyndlezu, ktorého podstata je, Ze nadstavba
je tvorend krabicou vybavenou mechaniz-
mom nastavovania uloZnych priemerov. Me-
chanizmus nastavovania GloZnych priemerov
je tvoreny -centrdlnou skrutkou uloZenou v

axialnych loZiskdach, na ktorej je pohyblivo’

uloZend matica po strandch opatrend kuli-
sami, zaistenymi proti otd€aniu. Hornd &ast
umoziiuje manipuldciu s priemyselnym ro-
botom alebo manipuldtorom po vrstvach po-
stupne vystvanych satiastok.

‘Spojenim funkcie skladovacieho .a trans-
portného prostriedku s funkciou operatné-
ho zésobnika sa dosahuje moZnost automa-
tizdcie "komplexnych tsekov cyklu vyroby
stdiastok, vylu€uje sa nutnost ruénej mani-
puldcie so sutiastkami na technologickom
pracovisku a@ vrstvovym uloZenim stéiastok
dosahuje 'sa lepSie objemové wvyuZitie skla-
dovacich buniek.

Na pripojenych obrdazkoch je zndzornend
prestavitelna systémovd paleta pre prirubo-
vé siciastky podla wynédlezu, kde na obr. 1
je znazorneny ¢elny pohlad a na obr. 2 po-
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hlad zvrchu na &iastodne naplnend paletu.

Prestavitelnd systémovd paleta podla vy-
nélezu je tvorend zékladovym telesom 1,
ktorého tvar a rozmery sd odvodené’od sii-
stavy typizovanych ohradovych paliet. Nad-
stavba palety je tvorend krabicou 2 s me-
chanizmom na nastavovanie tloZnych prie-
merov a stieracou doskou 3. o,

Mechanizmus nastavovania -GloZngch prie-
merov: je tvoreny centrdlnou skrutkou 10,
uloZenou v axidlnych ‘loZiskégch: 155 nas kto-
rej sa pohybuji matice 6 po strandch opa-
trené kulisami 14. Tieto st zaisténé proti
otdCaniu, ich pohyb je len axidlmy v-smere
osi centrdlnej skrutky 10.

V kulisdch 14, matic 6 sa pohybuji palce:
7, ktoré su pevne spojené so stredov§m o-
zubenym kolesom 8, st excentricky upevne-
né tfne 4, ktoré sliZia k vonkajSiemu vede-
niu stlpca stiastok 11.

Tfne 4 prechddzajd cez vrchnd stenu kra-
bice 2 tvarovymi dréZkami 13, umoZiiujici-
mi kyvny oto&ny pohyb obvodovych ozube-
nych kolies 9 a ‘s nimi spojenych tfiiovi 4 v
rozsahu 180°. OtdCanim jedinej centrélnej
skrutky 10 sa vSetky trojice tfiiov 4, prisla-
chajice uloZnym miestam rozloZenym po
strandch centralnej skrutky 10, nastavuja
sthlasne na poZadovany GloZny priemer sd-
Ciastok 11.

Medzi krabicou 2 a prirubovymi stdiast-
kami 11 je umiestnend stieracia doska 3
volne nasunutd na strediacich triloch 4.
Stieracia doska 3 je po strandch vybavend
zdvihacimi ¢apmi 5. Za zdvihacie Sapy 5
moZe byt stieracia doska 3 externym zaria-
denfm na technologickom pracovisku ucho-
pend.a zdvihand smerom nahor, &im jednot-
livé . yrstvy prirubovych sitiastok sa stdva-
ju -pristupnymi pre .operany -manipulétor,
odoberajuci vSetky sudiastky z jednej hori- -
zontédlnej roviny. Opadnym postupom moZno
sutiastky po.opracovani do. palety. manipu-
latorom vkladat. : '

PREDMET VYNALEZU

1. PrestaviteInd systémovéd paleta pre pri-
rubové stciastky pozostdvajica zo zdkla-
dového telesa rozmermi a tvarom prispdso-
beného jednotnému typovému radu paliet a
Z nadstavby s na nej uloZenou stieracou
doskou, ktord méd po strandch upevnené
zdvihacie Eapy vyznatend tym, Ze nadstav-
ba je tvorend krabicou. (2] vybavenou me-
chanizmom nastavovania dloZnych prieme-
row.

2. Prestavitelnd systémovad paleta poidla
bodu 1, vyznafend tym, Ze mechanizmus na-

stavovania tdloZnych priemerov je tvoreny
centrdlnou skrutkou (10), uloZenou v axigl-
nych loZiskdch (15), na ktorej je pohyblivo
uloZend matica (6) po strandch opatrend
kulisami (14), zaistenymi proti otd&aniu.

3. PrestaviteInd systémova paleta podla
bodu 1, vyznatend tym, Ze do kulisy (14)
matice (6) zasahuje palec (7), ktory je spo-
jeny pevne so stredovym ozubenym kole-
som (8) zaberajicim s trojicou chbviodovych
ozubenych kolies (9), v ktorych siti excent-
ricky upevnené tfne (4]).
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Obr. 2

MOgnnq. n P, zdvod 7, Most ‘ Cena 3,49 Kis




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

