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CLOTURE EN GRILLAGE SOUDE FORMANT MAILLAGE AVEC PLAQUES DE REMPLISSAGE DES MAILLES,

ET SON PROCEDE DE FABRICATION.

L’invention concerne une cléture fabriquée a partir
d’un ensemble de panneaux en grillage soudé de plaques
ainsi que son procédé de réalisation, caractérisée en ce
que:

- d’'une part chaque panneau de I'ensemble est un pan-
neau de grillage 1 soudé « double fil », c’est a dire constitué
de trois nappes de fils soudés a savoir une nappe (2) de fils
verticaux (2a, 2b,... 2n) comprise entre une premiére nappe
(8) et une deuxieme nappe (4) de fils horizontaux respecti-
vement (3a, 3b,... 3n) (4a, 4b,... 4n)

- d'autre part chaque plaque (5) de 'ensemble est une
plaque rectangulaire dont les dimensions sont prévues pour
permettre l'insertion de ladite plaque dans I'espace compris
entre deux nappes (3, 4) d’'un panneau.

En jouant sur la matiére des plaques, leur dimensions,
leurs structure, le motif des perforations, on peut obtenir une
infinité de combinaisons et d’aspects visuels différents.
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La présente invention concerne un nouveau procédé de fabrication de cléture

en grillage soudé et une cléture fabriquée par le procéds.

Le procédé concerne plus particuliérement le domaine des clétures composées
d’une part d’'une nappe de fils horizontaux et verticaux soudés et formant un
maillage, et d’autre part d’un ensemble de plaques rigidifiées destinées a remplir les
ouvertures du maillage. Les plagques sont généralement rigidifiées par des plis et
une fixation sur une ossature additionnelle par boulonnages, soudage, ou collage
par exemple. Comme principaux inconvénients de tels procédés on note :

- la nécessité d'une structure additionnelle,

- les opérations de fixation longues et colteuses,

- l'absence de modularité dans Ia composition du remplissage.

L'invention a pour but de remédier & 'ensemble de ces inconvénients.

Ce but est atteint par I'invention qui consiste en un nouveau procédé de
fabrication de cléture ou de cloison dont le remplissage est composé, partiellement
ou en totalité, de plaques pleines ou ajourées, et une cléture ou une cloison
fabriquée par ce procédsé, les plaques étant rigidifiées par des plis et maintenues
entre deux nappes de fils.

La solution trouvée consiste & prendre un grillage double-fil dans les mailles
duquel on glisse des plaques.

Plus particuliérement Iinvention consiste en un procédé pour la réalisation
de clétures en grillage soudé, du type composé d’'une nappe de fils horizontaux et
verticaux soudés et formant un maillage et d'un ensemble de plaques rigidifiées
destinées a remplir les ouvertures du maillage, caractérisé en ce que :

- on réalise et on stocke dans un premier temps d'une part un
ensemble de panneaux de grillage soudé « double fil », c'est-a-dire
constitue de trois nappes de fils soudés a savoir une nappe de fils
verticaux comprise entre une premiére nappe et une deuxiéme nappe
de fils horizontaux respectivement et d’autre part des plaques dont
les dimensions sont prévues pour permettre leur insertion dans
I'espace compris entre les deux nappes de fils des panneaux,

- on réalise ultérieurement les éléments de la cléture selon désir du
client en insérant des plaques entre les nappes d’un ou plusieurs
panneaux placeés verticalement de facon soit a réaliser un
remplissage partiel ou total des mailles de chaque panneau, soit a
laisser des mailles non remplies, I'insertion des plaques étant arrétée
par un pli supérieur de la plaque.



10

20

25

30

35

2829409

2
En outre on peut bloquer éventuellement au moins une des plaques par

réalisation d’un pli inférieur.

L'invention consiste également en un ensemble de panneaux en grillage

soude et de plaques pour la réalisation de clotures, caractérisé en ce que :

- d'une part chaque panneau de I'ensemble est un panneau de grillage
1 soudé « double fil », c’est a dire constitué de trois nappes de fils
soudés a savoir une nappe de fils verticaux comprise entre une
premiere nappe et une deuxieme nappe de fils horizontaux
respectivement.

- dautre part chaque plaque de I'ensemble est une plaque
rectangulaire dont les dimensions sont prévues pour permettre
linsertion de ladite plaque dans I'espace compris entre deux nappes
d’un panneau.

Certaines des plaques peuvent étre pleines ou ajourées et réalisées en

différents matériaux.

En outre la largeur de certaines plaques est inférieure a la largeur d'une

maille et/ou la hauteur de certaines plaques est inférieure a la hauteur d'une ou de

plusieurs mailles en vue d’'un remplissage partiel de celle(s)-ci.

De méme la largeur de certaines plaques est sensiblement égale & la

largeur d’'une maille, et la hauteur de certaines plaques est sensiblement égale a la

hauteur de une ou plusieurs mailles se succédant en hauteur en vue d'un

remplissage total de celle(s)-ci.

On comprendra mieux l'invention a l'aide de la description ci-aprés faite en

reférence aux figures suivantes :

figure 1 : vue partielle d’une cléture réalisée selon I'invention,

figure 2a : vue de la bordure supérieure de la cléture de la figure 1,

figure 2b : vue d'un détail de la figure 23,

figure 3a : vue de dessus de la figure 2a,

figure 3b : vue d'un détail de la figure 3a,

figure 4a : vue de bordure inférieure de la cléture de la figure 1,

figure 4b : vue d’'un détail de la figure 4a,

figure 5, 6, 7: vues partielles de trois réalisations différentes possibles,
données a titre d’exemple non limitatif de I'invention,

figure 8a, 8b, 8¢ : croquis de trois exemples non limitatifs de perforations
possibles pour les plaques de remplissages.
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Une clbture selon I'invention se compose :

- d'un ensemble de panneaux de grillage 1 soudé « double fil », c’est a dire
constitué de trois nappes de fils soudés a savoir une nappe (2) de fils
verticaux (2a, 2b,...2n) comprise entre une premiére nappe (3) et une
deuxiéme nappe (4) de fils horizontaux respectivement (3a, 3b,...3n) (4a,
4b,...4n)

- de plagques (5) insérées par glissement (voir figure 1) dans 'espace compris
entre les deux nappes 3, 4 de fils horizontaux.

Les plaques sont guidées et bloquées latéralement par deux fils verticaux

successifs (2n 1) (2n) (voir figure 3a, 3b).

Chaque plaque comporte sur une de ses bordures un pli supérieur (6) a 90°.
Pour Tinsertion d'une plaque (5) ce pli (6) est placé en haut de fagon a venir buter
en fin de glissement sur un des premiers fils horizontaux hauts (3a ou 4a) d'un
panneau (voir figure 2a, 2b) ou d’'une maille (3n, 4n) (figure 5).

Aprés mise en place d’'une plague (5), on peut la bloquer éventuellement en
bas si nécessaire, par réalisation d’un pli inférieur (7) contre un des fils horizontaux
(3n ou 4n) (figures 4a, 4b).

Par diversification des plaques le procédé de réalisation de cléture selon
Iinvention permet une infinité de combinaisons et d’aspects visuels différents, en
effet on peut modifier :

- la matiére des plaques (tole métallique, plastique...),

- leur structure, pleine ou ajourée par des perforations, des stries etc...

- le motif des perforations comme par exemple des trous ronds (figure 8a),

carrés (figure 8b), fantaisies (figure 8c),

- le remplissage partiel ou total des mailles d’'un panneau (1) en fils soudés,
sur sa hauteur et/ou sur sa largeur (figures 5, 6, 7) (ou a laisser des mailles
non remplies).

On peut faire figurer sur une ou plusieurs plaques toute sorte de dessin : logo

de société , marque, silhouette animale ou humaine. ..

En outre linvention permet un stockage séparé des panneaux (1) et des
plaques (5) pour une mise en place des plaques au dernier moment selon le choix
du client.

De plus la mise en ceuvre de l'invention, ne nécessite ni soudage, ni fixation ou
colle, ni structure de rigidification additionnelle.

Enfin, l'invention peut étre utilisée pour la réalisation de tout type de cléture,

barriére, cloisonnement en extérieur comme en intérieur comme par exemple pour
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des guides de file d’attente, des box de bureau, des barriéres de sécurité enfants

etc... et/ou pour la diffusion de messages ou signalétique sur les panneaux pleins.

Dans tout le texte et les revendications on entend par maille F'espace
quadrangulaire (& vue en plan carrée ou rectangulaire) délimité entre les fils
verticaux et horizontaux successifs, et par maillage 'ensemble des mailles d'un
panneau.

Par dimensions d’'une plague aptes a permettre son insertion entre deux
nappes de fils, on comprendra que I'épaisseur de la plaque est inférieure, aux
tolérances de glissement prés, a 'espace compris entre les deux nappes verticales.

En outre la hauteur d’'une plaque est sensiblement égale a la hauteur d’une ou
plusieurs mailles pour le remplissage d’'une ou plusieurs mailles se succédant en
hauteur, ou inférieur pour un remplissage partiel.

De méme, la largeur d’'une plaque est sensiblement égale a la largeur d’'une

maille pour un remplissage de celle-ci, ou inférieur pour un remplissage partiel.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour la réalisation de clétures en grillage soudé, du type
composé d’une nappe de fils horizontaux et verticaux soudés et formant
un maillage et d’'un ensemble de plaques rigidifiées destinées a remplir
les ouvertures du maillage, caractérisé en ce que :

- on realise et on stocke dans un premier temps d’une part un
ensemble de panneaux de grillage (1) soudé « double fil », c’est-a-
dire constitué de trois nappes de fils soudés a savoir une nappe (2)
de fils verticaux (2a, 2b,...2n) comprise entre une premiére nappe (3)
et une deuxiéme nappe (4) de fils horizontaux respectivement (3a,
3b,...3n) (4a, 4b,...4n) et d'autre part des plaques (5) dont les
dimensions sont prévues pour permettre leur insertion dans I'espace
compris entre les deux nappes de fils (3, 4) des panneaux,

- on réalise ultérieurement les éléments de la cloture selon désir du
client en insérant des plaques (5) entre les nappes (3,4) d'un ou
plusieurs panneaux (1) placés verticalement de fagon soit a réaliser
un remplissage partiel ou total des mailles de chaque panneau (1),
soit a laisser des mailles non remplies, l'insertion des plaques étant
arrétée par un pli supérieur (6) de la plaque.

2. Procédé selon la revendication 1 caractérisé en ce quon bloque
éventuellement au moins une des plaques par réalisation d'un pli
inférieur (7).

3. Ensemble de panneaux en grillage soudé et de plaques pour la
réalisation de clétures, caractérisé en ce que :

- d'une part chaque panneau de I'ensemble est un panneau de grillage
1 soudé « double fil », c’est & dire constitué de trois nappes de fils
soudés a savoir une nappe (2) de fils verticaux (2a, 2b,...2n)
comprise entre une premiére nappe (3) et une deuxiéme nappe (4)
de fils horizontaux respectivement (3a, 3b,...3n) (4a, 4b,...4n)

- dautre part chaque plagque (5) de I'ensemble est une plaque
rectangulaire dont les dimensions sont prévues pour permettre
Iinsertion de ladite plaque dans I'espace compris entre deux nappes
(3, 4) d'un panneau.

4. Ensemble selon la revendication 3, caractérisé en ce gue au moins

certaines des plaques sont pleines.
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Ensemble selon I'une des revendications 3 & 4, caractérisé en ce que au

moins certaines des plaques sont ajourées.

Ensemble selon I'une des revendications 3 & 5, caractérisé en ce que la
largeur de certaines plaques est inférieure a la largeur d’'une maille en
vue d’'un remplissage partiel.

Ensemble selon I'une des revendications 3 a 6, caractérisé en ce que ia
hauteur de certaines plaques est inférieure a la hauteur d’une maille ou
plusieurs mailles en vue d’'un remplissage partiel.

Ensemble selon I'une des revendications 3 a 5, caractérisé en ce que la
largeur de certaines plaques est sensiblement égale a la largeur d’une
maille en vue d’'un remplissage total de celle-ci.

Ensemble selon 'une des revendications 3 a 6, caractérisé en ce que la
hauteur de certaines plaques est sensiblement égale a la hauteur d’une
ou plusieurs mailles en vue d'un remplissage total de celle(s)-ci.

Cléture caractérisée en ce qu'elle est réalisée selon un procédé selon
Fune des revendications 1 & 2 avec un ensemble de panneaux et

plaques selon I'une des revendications 3 3 8.
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