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(57)摘要

本实用新型涉及一种椅背板冲裁装置，该装

置包括工作台(8)，以及位于工作台(8)之上的：

下模具(1)：用于椅背板定位；上模具(2)：用于冲

切椅背板；气缸(3)：用于上模具(2)上下移动；主

体框架(4)：用于固定气缸(3)；所述的下模具(1)

固定在工作台(8)上；所述的气缸(3)上端位于主

体框架(4)顶部，下端与上模具(2)相连。与现有

技术相比，本实用新型可用于麻纤维板和木纤维

板材质的椅背板上的异形孔进行冲裁。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 218905711 U

2023.04.25

CN
 2
18
90
57
11
 U



1.一种椅背板冲裁装置，其特征在于，该装置包括工作台(8)，以及位于工作台(8)之上

的：

下模具(1)：用于椅背板定位；

上模具(2)：用于冲切椅背板；

气缸(3)：用于上模具(2)上下移动；

主体框架(4)：用于固定气缸(3)；

所述的下模具(1)固定在工作台(8)上；所述的气缸(3)上端位于主体框架(4)顶部，下

端与上模具(2)相连。

2.根据权利要求1所述的一种椅背板冲裁装置，其特征在于，所述的主体框架(4)为倒

凵字型，包括2块垂直于工作台(8)的竖板(401)和平行于工作台(8)的横板(402)。

3.根据权利要求2所述的一种椅背板冲裁装置，其特征在于，所述的竖板靠近上模具

(2)一侧设有用于上模具(2)滑动的滑轨(5)。

4.根据权利要求1所述的一种椅背板冲裁装置，其特征在于，所述的工作台(8)下方设

有用于支撑工作台(8)的柜体(6)。

5.根据权利要求4所述的一种椅背板冲裁装置，其特征在于，所述的装置还包括用于控

制装置运行的控制单元。

6.根据权利要求5所述的一种椅背板冲裁装置，其特征在于，所述的控制单元位于柜体

(6)内。

7.根据权利要求4所述的一种椅背板冲裁装置，其特征在于，所述的柜体上设有用于操

作装置的按钮(7)。

8.根据权利要求1所述的一种椅背板冲裁装置，其特征在于，所述的上模具(2)和下模

具(1)相互匹配。

9.根据权利要求1所述的一种椅背板冲裁装置，其特征在于，所述的上模具(2)为凹模。

10.根据权利要求1所述的一种椅背板冲裁装置，其特征在于，所述的下模具(1)为凸

模。
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一种椅背板冲裁装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及椅背板冲裁装置技术领域，具体涉及一种椅背板冲裁装置。

背景技术

[0002] 近年来汽车座椅设计时普遍新增了椅背板，这些椅背板的材质为ABS塑料，麻纤维

板和木纤维板等。而一些高端车型采用麻纤维板和木纤维板作为椅背板。但以上两种材质

不像注塑件，成型后产品上一些异形孔特征需要单独冲裁。为此，设计人提出了一种用于这

类产品的异形孔冲裁的椅背板冲裁装置。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的就是为了克服上述现有技术存在的缺陷中的至少一种而提供

一种椅背板冲裁装置。该装置可用于麻纤维板和木纤维板材质的椅背板上的异形孔进行冲

裁。

[0004] 本实用新型的目的可以通过以下技术方案来实现：

[0005] 一种椅背板冲裁装置，该装置包括工作台，以及位于工作台之上的：

[0006] 下模具：用于椅背板定位；

[0007] 上模具：用于冲切椅背板；

[0008] 气缸：用于上模具上下移动；

[0009] 主体框架：用于固定气缸；

[0010] 所述的下模具固定在工作台上；所述的气缸上端位于主体框架顶部，下端与上模

具相连。

[0011] 进一步地，所述的主体框架为倒凵字型，包括2块垂直于工作台的竖板和平行于工

作台的横板。横板上设有一个通孔，气缸从通孔伸出，与上模具相连。

[0012] 进一步地，所述的竖板靠近上模具一侧设有用于上模具滑动的滑轨。滑轨于上模

具滑动连接，可以起到一个定位的作用，避免气缸带动上模具下压时，上模具发送抖动或偏

移，使得冲裁失败。

[0013] 进一步地，所述的工作台下方设有用于支撑工作台的柜体。

[0014] 进一步地，所述的装置还包括用于控制装置运行的控制单元。

[0015] 进一步地，所述的控制单元位于柜体内。控制单元控制着装置的气动和上模具的

下压等功能。

[0016] 进一步地，所述的柜体上设有用于操作装置的按钮。

[0017] 进一步地，所述的上模具和下模具相互匹配。

[0018] 进一步地，所述的上模具为凹模。

[0019] 进一步地，所述的下模具为凸模。

[0020] 与现有技术相比，本实用新型设计的装置可用于麻纤维板和木纤维板材质的椅背

板上的异形孔进行冲裁；此外，该装置采用电气化控制单元对装置进行控制，不仅提高了产
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品质量，还提高了生产效率。

附图说明

[0021] 图1为实施例中装置的示意图；

[0022] 图中标号所示：1‑下模具；2‑上模具；3‑气缸；4‑主体框架；401‑竖板；402‑横板；5‑

滑轨；6‑柜体；7‑按钮；8‑工作台。

具体实施方式

[0023] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型进行详细说明。本实施例在以本实用新

型技术方案为前提下进行实施，给出了详细的实施方式和具体的操作过程，但本实用新型

的保护范围不限于下述的实施例。

[0024] 实施例

[0025] 一种椅背板冲裁装置，该装置包括工作台8，以及位于工作台8之上的：

[0026] 下模具1：用于椅背板定位；

[0027] 上模具2：用于冲切椅背板；

[0028] 气缸3：用于上模具2上下移动；

[0029] 主体框架4：用于固定气缸3；

[0030] 下模具1固定在工作台8上；气缸3上端位于主体框架4顶部，下端与上模具2相连。

[0031] 主体框架4为倒凵字型，包括2块垂直于工作台8的竖板401和平行于工作台8的横

板402。竖板靠近上模具2一侧设有用于上模具2滑动的滑轨5。工作台8下方设有用于支撑工

作台8的柜体6。装置还包括用于控制装置运行的控制单元。控制单元位于柜体6内。柜体上

设有用于操作装置的按钮7。上模具2和下模具1相互匹配。上模具2为凹模。下模具1为凸模。

[0032] 具体工作过程：上模具2抬起，将包覆后的椅背板放于下模具中进行定位，定位好

后，气缸带动上模具下压，完成冲裁。待上模再次抬起，且保险销插入后，从下模具取下椅背

板。

[0033] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例而已，并非是对本实用新型作其它形式

的限制，任何熟悉本专业的技术人员可能利用上述揭示的技术内容加以变更或改型为等同

变化的等效实施例。但是凡是未脱离本实用新型技术方案内容，依据本实用新型的技术实

质对以上实施例所作的任何简单修改、等同变化与改型，仍属于本实用新型技术方案的保

护范围。
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图1
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