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Sposéb wyrobu

podkowiakow zapomoca wyttaczania na zimno
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Przy wyrobie podkowiakéw zapomoca
wytlaczania na zimno, tak jak si¢ go doko-
nywa zapomocg maszyny Mustada (paten-
ty NrNr 1488, 1503, 1504), proces wytla-
czania powtarza si¢ dwa razy, to znaczy
dwa razy wprowadza sie drut do wyrobu
podkowiakéw do prasy czteroszczekowej i
tloczy go w szczekach, tworzac w ten spo-
s6b trzpien i przygotowujac utworzenie
glowki, przyczem wykoriczanie glowki u-
skutecznia si¢ zapomoca nastepnego po-
grubienia ostrostupa powstalego przy
pierwszem tloczeniu. To dwukrotne ttocze-
nie jest potrzebne w tym celu, aby mozna
bylo otrzymaé “ostrostup dostatecznie

krotki i dajacy skutkiem tego gwarancje
nastepnego nienagannego zgrubienia.

To dwukrotne tloczenie jest oczywiscie
samo przez si¢ rzecza ujemna, poniewaz
obniza zdolno$é¢ wytwércza maszyny; z te-
go powodu réwniez urzadzenie doprowa-
dzajace dziala przy szybkim biegu maszy-
ny mniej pewnie, to tez trudno zapomoca
maszyny wytworzyé wiecej niz 130 podko-
wiakéw na minute,

Dostatecznie krétki ostroslup prébo-
wano uzyskaé przy jednokrotnem tlocze-
niu w ten sposéb, Ze wytwarzano opér prze-
ciwko wydtuzaniu sie drutu, skutkiem kté-
rego ostrostup mial uzyskiwaé zadana dtu-



gosé. Zaréwmno teoretyczne rozwazania, jak
i praktyczne proby wykazuja, ze droga ta
nie ‘moze prowad'zw do celu,

Naodwnot okazuje sie,
ttoczenie jest koniecznoscia,

Wynalazek niniejszy dazy do usunie-
cia wspomnianych brakéw na zupelnie in-
nej drodze, a mianowicie zapomioca sposo-
bu polegajacego na uzyciu maszyny o dwu
prasach czteroszczekowych, ktére pracuja
réwnoczesnie, ale obrabiaja dwie rézne
sztuki. Fakt, ze skutkiem tego mozna znacz-
nie zwicgkszyé¢ zdolnosé wytwércza maszy-
ny (o 30 do 50%), ttumaczy si¢ w sposéb
nastepujacy.

Skoro czteroszczekowa ttoczarka w ma-
szynie Mustada ukoriczy dwukrotne tlo-
czenie i gotowy do pogrubienia, odciety
gwoézdz zostanie uchwycony przez urzadze-
nie transportowe (patent Nr 1504), sktada-
jace sie z krzyza czteroramiennego, prze-
suwa si¢ on naprzéd o éwiartke obwodu
kota i zatrzymuje w tem polozeniu bez
obrébki, aby nastepnie dopiero po dalszem
przesunieciu si¢ o éwiantke obwodu odby-
o si¢ pogrubienie. Czas ten jest wiec nie-
wyzyskany, a réwna sie doktadnie okreso-
wi czasu potrzebnego do dwukrotnego tlo-
czenia i obcigcia. Jezeli przyjrzymy sie
krazkowi tukowemu, stuzacemu do stero-
wania urzadzeniem doprowadzajacem, to
‘przekonamy sig, ze mmiej wiecej jedna
trzecia jego obwodu przypada na drugie
ttoczenie. Jezeli sabieg tem odpadnie w tlo-
czarce glowmej, to bedzie mozna upro-
szczonemu wobec tego krazkowi udzielié
liczby obrotéw o 50% wickszej, bez pod-
wyZszenia ‘przez to szybkosci ruchu tlo-
czarki czteroszczekowej i urzadzenia do-
prowadzajacego. Otéz jezeli w miejscuy,
gdzie, jak wspomniano, podkowiak pozo-
staje 'w stanie niewyzyskanego do obrébki
spoczynku, umiescié¢ druga tloczarke czte-
-roszczekowa, to do wykonania drugiego
zgniatania rozporzadza si¢ czasem prawie
dwa razy dtuzszym od uzytego do drugie-

ze dwukrotne

go tloczenia na dzisiejszych maszynach.
Praktyczna wykonalnos$é podwyzki o 50%
ilosci obrotéw maszyny widoczna jest za-
tem bez dalszych objasnieri, a poniewaz
drugie tloczenie pociaga za soba prace me-
chaniczna, wynoszaca zaledwie kilka pro-
centéw pracy przy pierwszem tloczeniu,
przeto konstrukcyjne wykonanie wyna-
lazku staje sie rzecza prosta.

Rysunek przedstawia przykitad wyko-
nania wynalazku, gdzie fig. 1—3 wyobra-
?aja wspomniane urzadzenie transportowe
oraz dolaczona druga tloczarke cztero-
szczegkowa, Na fig. 1 przedstawione jest u-
rzadzenie transportowe w widoku zboku, a
ponizej skierowanego ku dolowi ramienia
widoczne sa czesci drugiej tloczarki czte-
roszczekowej, Fig. 2 podaje przekréj ipo-
przeczny maszyny, a fig. 3 — widok zgéry
na tloczarke czteroszczekowa. Fig. 4 jest
widokiem zboku tej czesci maszyny, w kté-
rej znajduja si¢ opisane urzadzenia.

Na fig. 1 wskazano skrzyzowane po-
przecznice 1 w chwili, gdy #otowe sq roz-
poczaé dalszy obrét 0 90° w kierunku
strzatki. Litera @ oznacza podkowiak od-
cigty wlasnie od reszty drutu, po jednora-
zowem ttoczeniu, b — podkowiak po dru-

giem tloczeniu, a ¢ — podkowiak pogru-

biony, ktéry w miejscu d opuszcza maszy-
ne. Druga tloczarka czteroszczekowa moze
by¢ urzadzona w dewelny .znamy eposob,
musi byé¢ jednak skonstruowana tak, aby
szcogki rozsuwaly sie przed tloczeniem i
po tloczeniu parami, poniewaz obrabiany
drut wprowadza sie celem zgniecenia zboku
(patrz fig. 3).

Fig. 2 wskazuje, jak malezy skonstruo-
waé tloczarke, aby w prosty sposéb uzy-

skaé to zwiekszenie ruchu.

Glowice 2, w ktérych sa osadzone szcze-
ki po parze, spoczywaja na osadzonych na-
ksztalt dZwigni sankach 3, ktére wahaig
si¢ naokolo wspélnego czopa 4 i .dajg sie
réwniez przesuwaé poprzecznie do -osi

czopa. Ruch wahadlowy wywoluje sie mp.



zapomeoca, krazkéw lukowych ‘5, a przesu-
nigcia za posrednictwem kolanek 6, opar-
tych o lozyska 9, w ramach 8. Przy takiej
konstrukcji otrzymuje si¢ katowy ruch
szczek w czasie tloczenia, co moze mieé ko-
rzystne znaczenie przy drugiem tloczeniu.
Jezeli chodzi o uzyskanie réwnoleglych ru-
chéw szczek, to mozna zastapi¢ kolanka
mechanizmami krzywiznowemi lub krazka-
mi lukowemi. Oczywiscie mozna réwniez
uruchomiaé urzadzenie wylacznie zapomo-
ca korby lub podobnych narzadéw, jak to
jest stosowane w ttoczarkach czteroszcze-
kowych.

Podczas tloczenia glowka podkowiaka
spoczywa na podatnej podstawie, np. na
plaskiej sprezynie 7, ktéra umozliwia pod-
dawanie sie gtéwki w czasie tloczenia ku
dolowi, a mastepnie podnoszenia si¢ jej ku
gorze, skutkiem czego polozenie obrabia-
nego podkowiaka w imadle poprzecznic
skrzyzowanych I nie ulega zmianie (ze
wzgledu na nastepne pogrubianie).

Taka druga tloczarka czteroszczekowa
moze byé¢ widocznie ustawiona padobnie
jak i gléwna tloczarka w polozeniu piono-
wem, a w tym przypadku przyrzad trans-
portowy otrzymuje obrot w plaszczyznie
poziomej. -

Jedynem urzadzeniem, ktére w maszy-
nie tego rodzaju musi mie¢ szybszy bieg,
niz w maszynach zwyklej konstrukciji, jest
przyrzad transportowy, Przyrzad ten moz-
na jednak wyposazyé w oém ramion za-
miast czterech, skutkiem czego przy kaz-
dym obrocie maszyny przyrzad ten obra-

ca sie tylko o 45°, zamiast o 90°; posuwanie
si¢ obrabianego podkowiaka odbywa sie
nastepnie w zupelnym spokojem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu podkowiakéw zapo-
moca wyttaczania na zimno w tloczarkach
o czterech szczekach z dwukrotnem tlocze-
niem i nastepnem pogrubianiem zapomoca
osobnego aparatu pogrubiajacego, znamien-
ny tem, ze po jednorazowem ttoczeniu od
konica drutu odcina sie¢ utworzony surowy
podkowiak i prowadzi go do drugiej tlo-
czarki, aby umozliwi¢ réwnoczesne wyko-
nanie obydwéch operacyj wytlaczajacych
na dwu réznych podkowiakach i zwiekszyé
wydajnosé maszyny.

2. Maszyna do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, iz sktada
si¢ z urzadzenia tloczacego o czterech
szczekach, przyrzadu pogrubiajacego i po-
ruszanego skokami, imadta w postaci kota

. lub krzyza, stuzacego do przesuwania od-

cigtego podkowiaka pomiedzy temi miej-
scami obrébki, a opatrzonego wieksza ilo-
§cia uchwytéw, oraz z drugiej tloczarki,
ktora tak jest umieszczona i uruchomiana,

~ze dokonywa obrébki drugiego tloczenia

podkowiaka po drodze miedzy pierwsza
tloczarka a urzgdzeniem pogrubiajgcem.

O.Mustad & Sén.
Zastepca: Inz. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskjego, Warszawa.
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