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Wynalazek dotyczy urzadzenia do transportu
i ukladania blach zwlaszcza profilowanych- fali-
stych, szczegblnie w kierunku poprzecznym do ich
fal, przy czym ksztalt fali moze byé kotowy, tra-
pezowy, zebaty lub dowolny inny.

Dotychczas blachy faliste profilowane odbierane
sg z walcarki recznie i przy czynnoSci tej za-
trudnieni sg pracownicy jeden lub wiecej, ktérzy
odbierajg i ukladajg blachy w paczki. Praca jest
ciezka a przy duzej wydajnoS$ci walcarki i diugich
blachach, na przyklad dwunastometrowych odbiér
ogranicza wydajno§é walcarki.
suwnic magnesowych lub z zaczepami nie daly po-
zytywnego rezultatu gdyz dla zmiany profilu wal-
cowania na przyklad na blachy proste byly one nie
przydatne i nie wykorzystane z uwagi na zbyt mata
wydajno§é a ponadto wystepuja trudno$ci z réw-
nym ukladaniem blach.

Celem wynalazku jest urzadzenie do szybkiego
transportu i dokladnego ukladania blach plaskich
jak tez profilowanych.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie znanej kon-
strukeji podnosnego stolu, na ktérym ukladana jest
paczka blach, a nad stolem, co jest dla wynalazku
charakterystyczne, znajduje sie w znany spos6b
napedzana przepuszczajaca pole magnetyczne taSma,
nad ktérg stycznie do niej umocowane sg elektro-
magnesy, a ponadto nieco wyzej dolnego potozenia
podnosnego stolu sa umieszczone najlepiej linowe
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przesuwacze do odwozenia paczek blach za$§ na
konicu podnos$nego stolu umocowany najkorzystniej
bezodrzutowy zderzak.

Tak wykonane urzgdzenie szybko i dokladnie
przesuwa i ewentualnie paczkuje blachy i to za-
réwno plaskie jak i profilowane.

Wynalazek jest blizej objasSniany w przykladzie
wykonania pokazanym na rysunku, na ktérym po-
kazano schematycznie urzadzenie w widoku bocz-
nym.

Blacha 7 profilowana lub plaska wychodzi z wal-
carki lub z przeno$nika na przyklad rolkowego,
nie pokazanych na rysunku pod obracajacg sie
w kierunku 9 ta$me 1 majacg znany naped i beb-
ny 12 oraz przewijajagce naciggowe rolki 2. Do
niepokazanej na rysunku obudowy zamocowane s3
stycznie do taSmy 1 elektromagnesy 3. Pod ta$ma
1 usytuowany jest podno$ny st6t 4 majacy znany
niepokazany na rysunku naped na przyklad hyd-
rauliczny, a nieco powyZej najniZszego polozenia
stolu znajduje sie czolo przesuwacza 5 najkorzyst-
niej linowego, ze znanym niepokazanym na rysun-
ku napedem. Z boku, przy koncu podno$nego stolu,
znajduje sie, najlepiej bezodrzutowy zderzak 6, do
ktérego tasma 1 dostawia blachy 7 i ktéry ustawia
te blachy w jednej linii, co pozwala na otrzyma-
nie r6wno ulozonej paczki blach 11.

Urzadzenie dziala nastepujgco: profilowa blacha
7 jest przesuwana w kierunku 8 pod zasieg taSmy
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1 i przyciggana jest przez elektromagnesy 3 do tas-
my 1 i wraz z nig przesuwa sie w kierunku strzal-
ki 9 z predko$cia réwna predko$ci taSmy 1, az do
oparcia sie o zderzak 6. Woéwczas nastepuje auto-
matyczne lub sterowane recznie odlgczenie elektro-
magnes6w 3 od zrédla pradu i blacha 7 opada na
paczke blach 11. Po zebraniu odpowiedniej ilo$ci
sztuk w paczkach blach 11 opuszcza sie w doét
w kierunku 10 podno$ny stél 4 az do polozenia
krancowego dolnego, woéwczas paczka blach opiera
sig na linowym przesuwaczu 5 i po uruchomieniu
tego przesuwacza 5 paczka blach zostaje przetran-
sportowana w kierunku 13 na sklad lub w inne
zadane miejsce.

Urzadzenie dziata jak wspomniano szybko i spraw-
nie, precyzyjnie ustawia i paczkuje blachy, a po-
nadto nie powoduje rysowania blach, za§ odbiér
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paczkowanyéh blach 11 odbywa sie réwniez auto-
matycznie dzieki linowemu przesuwaczowi 5.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do transportu i ukladania blach
zwlaszcza profilowanych szczegb6lnie w kierunku
poprzecznym do kierunku profilowania majace
znany podno$ny st6l, znamienne tym, ze nad pod-
noSnym stolem (4) ma napedzang w znany spos6b
transporterowg tasme (1) przepuszczajacg magne-
tyczne pole, a nad taSmag (1) ma do niej stycznie,
umieszczone elektromagnesy (3), ponadto powyzej
dolnego polozenia podno$nego stotu (4), ma przesu-
wacze (5), najkorzystniej linowe, do odwozenia pa-
czek blach (11), za§ na koncu podnosnego stolu (4)
ma zderzak (6) najlepiej bezodrzutowy.
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