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Vyndlez se tykd dezénovaciho vdlce pro tvélfeni povrchu
plodnych materidld, zejména termoplastickych elastomerl, pryZe
apcd., a Pe3i zpisob jeho vyroby.

Pri vyrbbé,ploénych materidll z plastickych hmot a pryZe,
opat¥enych na jedné nebo obou plochdch dezénem, pop#. ozdobnym
reliéfem, se pouzivaji kovové vdlce, na JjejichZ povrchu je vy-
tvoren negativ poZadovaného dezénu. Ke zhotoveni tohoto dezénu
se doposud v prevéiné mire pouzivéd triskového obrdb&ni - frézo-
véni a ryti. Ob& metody jsou znadné neefektivni, neboi jsou
zdlouhavé a ndrolné na vysoce kvalifikovanou préci. To v3ak
neni jediny Jjejich nedostatek. Dals3i velmi podstatind nevyhoda
spotivéd v tom, %e tvarové provedeni dezénu je omezeno technickymi
moZnostmi obréb&cich ndstrojl, takie sortiment pouZivanych de~
zénl je pomdrn& uzky. Popsanym zplisobem nelze nap¥iklad s Uspé-
chem imitovat nepravidelné vrédsnéni materidlt pPirodnfho pi-
vodu jako krepy, usni apod. )

RovnéZz Jjsou zndmy dezénovaci vdlce, které maji negati&
dezénu vytvoren fotochemickym postupem. Sirdimu uplatndni tohoto
FeSeni bréni zejména to, Ze fotograficky nelze dostateln& pFresng
zobrazit nékteré jemné druhy dezénli. Naviec fotoleptem lze zho-
tovit dezén o hloubece maximdlné 0,5 mm, coZ Jje pro v&tSinu po-
zadovanych druhd dezénl nedostatedné.

Popsané nedostatky zndmého stavu techniky odstraﬁuje dezé-
novaci vdlec podle vyndlezu, jehoZ podstata spoéivd v tom, Ze
dezén je vytvarovan na vnéj8i ploSe galvanického pldsté ve tvaru
dutého vdlce, ktery Jje nalisovén na nosném jédte.
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Podstata zpisobu vyroby dezénovaciho vdlce podle vyndlezu tkvi
v tom, Ze modelovy ploény'materiél se navine na podélné& d&leny
nosny védlec dezénovanou lien{ plochou sm&rem dovniti a rubni
plocha se opat¥{i adhesivni vrstvou, naeZ se takto plipraveny
model vlo¥{f do vélcové dutiny dvojdilné formy & po prilnuti
adhesivn{ vrstvy na stdny dutiny se po rozloZeni vyjme nosny
védlec, dezénovand plocha modelového plod3ného materidlu se zvodivi
a v galvanické ldzni -se na ni vytvo®f{ skolepina pléd3t& ve tvaru
dutého vdlce, ktery se po opracovéni a vyjmuti formy nalisuje
na nosné Jjadro dezénovaciho vélce.

Pokrokovost vyndlezu se projevuje zejména v tom, %e kombi-
nace tenkosténného plastd a nosného jédra umofnuje p¥i vyrobd
dezénovaciho vdlce vyuiit progresivni galvanoplastickou technologii
pro vytvoreni negativu poZadovaného dezénu. Zplsob vyroby podle
vyndlezu v podstaté eliminuje jakdkoliv omezeni tvarového provedeni
dezénu a prostiednictvim d&leného nosného jéddre a formy lze do-
séhnout naprostqbérny galvanoplasticky otisk p¥imo z origindlni
pfedlohy, nap¥. materidlu pifirodnfho pivodu. Tim se podstatn&
roz8iPuje sortiment pouZitelnych vzord dezénh. Dals8i pFednosti
nového FeSeni je moZnost pPi periodickych obméndch sortimentu
tvdfenych plodnych materidld vym&nit pouze galvanicky plést na
nosném jéd¥e, co¥ pPind&f Usporu ndkladl na vyrobu prevéiné Edsti
t8lesa dezénovaciho vdlce. Ve srovndni se zndmym stavem techniky
vyndlez pPinds{ podstainé zkrdceni a zjednodudeni procesu vyroby
dezénovaciho vdlce a snfZeni vyrobnich ndkladd.Navic se pfi vyuziti
vyndlezu sniZuji ndroky na vysoce kvalifikovanou préci.

Déle popsany priklaed konkrétniho provedeni vyndlezu Jje do-
plnén vykresy, na kterych znadi obr. 1 podélny Yez dezénovacim v4l-
cem, obr. 2 podélny Fez nosnym védlcem s navinutym modelovym plos-
nym meteridlem, obr. 3 pohled "P" dle obr. 2, obr. 4 podélny Yez
formou se skorepinou galvanického plédsté a obr. 5 Pez rovinou A-A
dle obr. 4.

Dezénovaci vdlec podle %ynélezu, uréeny pro dezénovéni
plodnych materidld, nap¥. plastu nebo pry%e, je tvoien kovovym
nosnym jédrem 1 (obr. 1) s upfnacimi &epy 3, na kterém je nali-
sovdn pldsl 2 ve tvaru dutého vdlece, zhotoveny galvanoplastickou
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cestou podle modelového ploZného materidlu 14 (obr. 2).

PEi vyrobé dezénovaciho vélce se postupuje tak, Ze na.
podéln& d&leny nosny vélec 4 (obr. 1) sestaveny ze Sty¥ afld
s Ukosovitymi d&licimi rovinemi, se navine dezénovenou lfcni
plochou smérem dovnit¥ modelovy plo8ny materidl 14, jehoZ Celni
plochy se natupo spoji,nap¥iklad lepenim. Dfly nosného vélce 4
jsou sevieny objimkami & se stahovacimi Srouby 5 . Na rubnf
plochu modelového plosného materiglu 14 se nanese vrstva lepidla
a takto pPipraveny model se ulozi do vdlcové dutiny 15 dvojd{il-
né hlinfikové formy 7 (obr. 4). Plocha vdlcové dutiny 15 formy 7
je rovn&? opatfena vrstvou lepidla. Po uzav¥eni formy 7 pomoci
roubld 13 (obr. 5) se ponechd lepidlo stabilizovat a poté se
uvolni stahovaci Srouby 5 objimek & nosného vélce 4, jehoZ dfily
se pak postupnd vyjmou. Modelovy plo3ny material 14 pPitom zlsté-
v4 nalepen na plode dutiny 15 formy 7. Jeho dezénované 1icn{
plocha se opatii nédstiikem vodivého materidlu a na &ele formy 7
se upevni ochranné desky 1l z nevodivého materidlu, znemoznujici
preristdni galvenické vrstvy mimo zvodivénou plochu. Na &ele
formy 7 se ddle uchyti norni a spodni drzdk 8, 9, zajidtujiel
centrdlni polohu tylové elektrodylQ.Poté se vné&jsi plocha formy 7
pokryje vrstvou ochranného nevodivého ndt&ru, nap¥. silikonového
kauduku a po napojen{ vodivé plochy modelového plo3ného materid-
lu 14 a ty¥ové elektrody 10 nezndzorndnymi piivody na zdroj
elektrického proudu se kompletni forma 7 vloZ{i do galvanizadni
lazné.

V pribé&hu galvnizece se na licni ploSe modelového materidlu
vytvori skofepina 16. Jeji vnit¥ni plocha se po odpojeni p¥ivodd
elektrického proudu, vyjmuti tydové elektrody 10, odstranéni
spodnfho a hornfho drZéku 8, 9 a ochrannych desek 11, opracuje
na vodorovné vyvridvadce podle priméru nosného jadra 1. Tak se
vytvor! plédt 2 dezénovaciho vdlce. Konstrukce formy 7 p¥itom
zajidtuje shodnou tloustku stény galvanického plddté 2 v celé
délce, nebot vndjsi plochy &tverovych Zeber 12 jsou rovnob&Zné
s osou dutiny 15 a pPfi uloZeni na stdl obrdb&ciho stroje Jje tak
zéroven zerufena souosost s ndstrojem. Po  opracovéni vnit¥ni
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plochy sko¥epiny 16 se forma [ rozpojl a plést 2 se po odstranéni"

modelového plo&ného materidlu 14 zatepla nalisuje na nosné jédro 1
dezénovaciho védlce. Po dokon¥ovacich operacich je pak dezénovaci
védlec pPipraven k pouZit{ na prisludném dezénovacim za¥izeni.

Dezénovac{ vdlec podle vynalezu lze Vyuﬁit v ruznych obla=
stech Zpracovatelského primyslu,; napi. pri- vyrobe obuvnickych spod-
kovych materidld a novy zpisob Jjeho vyroby pPinds{ mimo Ji¥ uvé-
déné prednosti moZnost rychlého zhotoveni dezénovaciho vélece podle

okamZitych po¥adavkll a zm&n vyroby.

PREDMET VYINLALEZU

1. Dezénovaeil védlec pro tvéPeni povrchu plodnych materidly,
zejména termoplastickych elastomerd, pryZe a pod.,vyznaleny
tim, Ze dezén Je vytvarovén na vn&jsi ploSe galvanického
plddte (2) ve tvaru dutého védlce, ktery Jje nalisovédn na
nosném jadre (1).

2. Zpisob vyroby dezénovaciho vélce podle bodu 1, vyznaéuaici
se tim, Ze modelovy plo&ny materidl se navine na podélng
d&leny nosny vélec dezénovanou lieni plochou smérem dovnit¥
a rubnf plocha se opati¥#i adhesivni vrstvou, nadef se takto
pripraveny model vlo%i do vélcové dutiny dvojdilné formy
a po prilnutl adhesivni vrstvy na st¥ny dutiny se po roz-
loZeni vyjme nosny védlec, dezénovand -plocha modelového
ploZného materidlu se zvodivi a v galvanické ldzni se na ni
vytvori skofepina pld3té ve tvaru dutého védlce, ktery se
po opracovéni a vyjmuti z formy nalisuje na nosné jédro

. dezénovactho vdlce.

2 vykresy
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Obt. 2
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Obr. 5

Obr. 4

Vytiskly Moravské tiskatfskeé zdvody,
stfed. 11 100, tr.Lidovych milici 3, Olomouc Cena: 2,40 Ké&s
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