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La présente invention concerne une porte vitrée de
protection contre le feu et la fumée, dont la construc-
tion de chassis comprend une ossature faite de tubes d'a-
cier et un habillage fait de profilés en métal léger, fi-
xés sur les tubes de l'ossature. , '

On connait déja une porte coupe-feu de ce type,
dont 1'ossature est faite de tubes carrés ordinaires. Les
profilés d'habillage, qui sont munis de réglettes d'encli-
quetage, sont fixés sur des supports eux-mémes fixés a des
parois des tubes carrés, qui s'étendent tramnsversalement
au plan des vitres. Ces supports se trouvent donc dans la
zone des vitres et dans celle du profilé de raccordement
4 la magonnerie, respectivement, et ils limitent donc les
moyens de comnstruction pour la fixation du bord des vitres
ou celle du profilé de raccordement pér rapport au dormant.

L'invention a donc pour objet de réaliser une cons-
truction de chassis tubulaire pour une porte coupe-feu du
type précité, dans laguelle la zone des parois des tubes
d'acier orientées tramsversalement au plan des vitres est
exempte de suppérts pour les profilés d'habillage et reste
disponible pour loger des profilés en acier ou des élé-
ments qui ne forment gqu'une seule piéce avec les tubes d'
acier.

A cet effet, dans la porte selon l'invention, les
tubes d'acier sont munis sur la face externe de leurs pa-
rois qui s'étendent parallélement au plan du chassis de
rainures d'ancrage pour des nervures dfencliquetage des
profilés d'habillage.

Dans une forme d'exécution avantageuse de la porte
selon l'invention, des supports en acier peuvent &tre in-
troduits par pivotement e%- immobilisés dans les rainures
d'ancrage, supports gqui présentent des languettes pour é-
tablir avec les mnervures d'encliquetage des profilés 4!
habillage une liaison par adhérence et une liaison posi-
tive.

Comme dans la porte selon 1l'invention les profilés

en métal léger sont fixés dans la zone des faces visibles
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des tubes d'acier de'l'ossature, la zone des vitres et
celle du raccordement & la magonnerie restent libres pour
lé pose de profilés en acier. Dans la zone des vitres, il
peut &tre prévu une parclose constituée par une tdle d'a-
cier laminée, conformée en profilé creux ouvert, qui fi-
xée sur desrsﬁillies ou des réglettes saillantes du fond
de la feuillure. 7 ‘ -

Lors d'un incendie, les vitres ne sont pas seule-
ment soumises 3 la chaleur du foyer, mais aussi, par suite
de 1'échauffement des profilés du chassis, subissent la
chaleur sur le cd6té tourné a l'opposé de ce foyer, dans la
zone de leur fixation.

Pour diminuer trés fortement, voire éliminer, la
transmission de la chaleur du cté de la porte tourné vers
le feu au cdté opposé, chaque coté du chassis mobile ou
dormant peut &tre fait de deux tubes d'acier entre lesquds
est interposé un profilé fait d'un matériau résistant au
feu et aux températures élevées. Les tubes d'acier sont
liés a& ce profilé.

Dans une forme d'exécution avantageuse de 1'inven-
tion, les tubes en acier et le profilé en matériau réfrac-
taire sont assemblés les uns aux autres au moyen de vis
ou de rivets, de fagon.que le dit profilé soit serré entre
les deux tubes.

De toute faqoﬁ, 1'invention sera bien comprise a 1!
aide de la description qui suit, en référence au dessin
schématique annexé, représentant, 4 titre d'exemples non
limitatifs, deux formes d'exécution de cette porte:

Fig. 1 est une vue en élévation, de face, d'une
porte coupe-feu vitrée, a deux battants, construite selon
ltinvention;y

Fig. 2 est une vue en coupe suivant II - II de
fig. 1; ,

Fig. 3 est une vue en élévation; de face, d'une
porte coupe-feu 34 deux battants, dans laquelle chaque cdté

du chassis mobile et du chassis dormant est fait de deux

tubes d'acier;
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Fig. 4 est une vue en coupe suivant IV - IV de
fig. 3. '

La construction de chassis tubulaire représentée
aux figures 1 et 2 comporte une ossature faite de tubes
d'acier laminés 1, sur laquelle sont fixés des profilés
d'habillage 2, 3 faits de métal léger ou autre matériau
similaire. Les tubes d'acier 1 présentent sur leurs faces
externes paralléles au plan du chassis ou c8tés visibles
de la porte des rainures d'ancrage 4, dans lesquelles sont
iﬁtroduits par pivotement etrfixés des supports en acier
5. Ces supports 5 présentent des languettes d'encligqueta-
ge éﬁ qui établissent avec des nervures d'encliquetage 7
des profilés d'habillage 2, 3 une liaison qui est 3 la
fois positive et par adhérence. Sur le fond 8 de la
feuillure, qui est une face du tube d'acier 1 correspon-
dant, sont fixées des saillies 9 & 1l'aide de vis, ou
soudées des réglettesg saillantes (non représentées), sur
lesquelles vient s'encliqueter une parclose 10, faite
d'une tdle d'acier laminée et conformée en profilé creux
ouvert, dont 1l'cuverture en forme derfeﬁte est tournée
vers le fond de la feunillure. Sur le bord libre de la par-
close 10 tourné vers 1'opposé du fond de la feuillure est
fixé un joint profilé 11, qui vient s'appliquer contre la
vitre 12. Sur le cdté de la vitre tourné vers l'opposé de
la parclose, le tube d'acier présente une nervure d'appui
13. Un joint profilé 14 est interposé entre cette nervure
13 et la vitre 12.

Les profilés d'habillage 2, 3 présentent chacun
une aile 15, qui s'étend transversalement au plan des vi-
tres et, avec les autres parties du profilé d'habillage,
enferment la parclose 10 et la nervure d'appui 13, suivant
le cas. Chaque aile 15 présente sur sa face interne une
nervure d'appui 16, qui saille vers 1l'intérieur.

Dans la formé d'exécution représentée aux figures
3 et 4, chaque c8té du cadre mobile et du cadre dormant
est muni de deux tubes d'acier 17, lg, entre lesquels est

serré un profilé 19, fait d'un matériau résistant au feu
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et aux températures élevées. Comme ce matériau est généra-
iemgnt i base d'amiante, le profilé 19 est trés cassant
et n'a pas une grande résistance mécanique propre. Pour
cette raison, l'assemblage des tubes d'acier 17, lg fa-
briqués par laminage et du profilé 19 s'effectue a 1l'aide
de vis ou de rivets non représentés. Ces organes de liai-
son tendent i rapprocher les tubes d'acier 1'un de 1l'autre
pour qu'ils coincent enire eux le profilé 19.

Dans la forme d'exécution représentée, ce profilé
19 a une section rectangulaire et il s'étend sur toute la
largeur de la cavité intérieure du tube 17, 18.

Sur leur face externe tournée vers 1'opposé du pro-

filé 19, les tubes d'acier 17, 18 présentent chacun une

~ rainure d'ancrage 20 pour des nervures d'encliquetage 21

de profilés d'habillage 22, 23. Dans ces rainures 20 sont
introduits par pivotement et fixés des supports en acier
gﬁ munis de languettes d'encliquetage qui coopérent avec
les nervures 21 pour établir une liaison positive et par
adhérence. Sur le chant 26 de chaque tube d'acier, qui

est tourné vers la vitre 25 et s'étend @rénsversalément'
au plan de celle-ci, sont vissées des saillies 27 ou fi-
xées des régles saillantes (non représentées), qui ser-
vent au montage d'une parclose gﬁ en téle d'acier laminée.
Sur le c8té de la vitre 25 tourné vers 1'opposé de la
parclose gg, le tube 1§ présente une nervure d'appui 29.
Les profilés d'habillage 22, 23 enferment entre eux la par-

close 28 et la nervure d'appui 29.
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- REVENDICATIONS -~

1.~ Porte vitrée de protection contre le feu et la
fumée, dont la construction de chassis comprend une ossa-
ture faite de tubes d'acier et un habillage fait de profi-
1és en métal léger, fixés sur les tubes de 1'ossature, ca-
ractériséeen ce que les tubes d'acier (1,17,18) sont munis
sur la face exterme de leurs parois qui s'étendent parallé-
lement au plan du chassis de rainures d'ancrage (4;20),
pour des nervures d'encliguetage (7,21) des profilés d'ha-
billage {2,3; 22,23).

2.- Porte selon la revendication 1, caractérisée
en ce gue dans les rainures d'ancrage (4,20) sent intro-
duits par pivotement et fixés des supports en acier (5,24),
muni de languettes d'encliquetage (6) qui établissent une
liaison positive et par adhérence avec les nervures d'en-
cliquetage (7,21) des profilés d'habillage (2,3; 22,23).

3.- Porte selon la revendication 1 ou la revendi-
cation 2, caractérisée en ce que dans la paroi (8) de
chaque tube d'acier (1) qui constitue le fond de la feuil-
lure sont fixées par vis des saillies (9) ou soudées des
barrettes saillantes, sur lesquelles est fixée une parclo-
se (10) faite de tdle d'acier laminée. )

4.~ Porte selon l1l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que les tubms d'a-
cier (1) sont laminés, présentent sur le cdté de la vi-
tre (12) tourné vers 1'opposé de la parclose (10) une
nervure d'appui (13) et en ce que les profilés d'habilla-
ge (2,3) présentent des ailes (15) qui s'étendent trans-
versalement au plan de la vitre et enferment la nervure
d'appui (13) et la parclose (10).

5.- Porte selon la revendication 4, caractérisée

en ce que les ailes présentent chacune une nervure d'ap-

pui (16) prés de leur bord libre.

6.- Porte selon la revendication 1, caractérisée
en ce que chaque c8té du chassis mobile et du chassis dor-
mant est formé de deux tubes d'acier (17,18), entre les-

quels est interposé un profilé (19) fait d'un matériau ré-
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sistant au feu et aux températures élevées, et en ce que
les tubes d'acier sont 1iés a cé-profilé.

7.~ Porte selon la revendication 6, caractérisée
en ce que le profilé (19) est conformé en plaque faite d°'
un matériau a base d'amiante.

8.- Porte selon la revendication 6 ou la revendi-
cation 7, caractérisée en ce que les tubes d'acier (17,18)
enserfent entre eux le profilé (19) et en ce que ces élé-
ments sont assemblés au moyen de vis ou de rivets.

9.~ Porte selon 1l'une quelconque des revendica-
tions 6 & 8, caractérisée en ce que le profilé (19) s'é-.
tend sur toute la largéur de la partie creuse des tubes

d'acier (17,18).
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