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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 押 出 加 工 後 の 組 織 に お い て 、 全 面 微 細 な 再 結 晶 組 織 を 有 し 、 且 つ 、
　 Ｓ ｉ ： ０ ． ３ ～ １ ． ０ 質 量 ％ 、
　 Ｆ ｅ ： ０ ． ３ ５ 質 量 ％ 以 下 、
　 Ｃ ｕ ： ０ ． １ ～ ０ ． ５ 質 量 ％ 、
　 Ｍ ｎ ： ０ ． ０ ７ 質 量 ％ 以 下 、
　 Ｍ ｇ ： ０ ． ６ ～ １ ． ５ 質 量 ％ 、
　 Ｃ ｒ ： ０ ． １ ０ 質 量 ％ 以 下 、
　 Ｚ ｎ ： ０ ． ３ ０ 質 量 ％ 以 下 、
　 Ｔ ｉ ： ０ ． ２ ０ 質 量 ％ 以 下
を 含 有 し 、 残 部 Ａ ｌ 及 び 不 純 物 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 切 削 加 工 用 ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 押
出 材 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 結 晶 粒 が 最 大 粒 径 ２ ｍ ｍ 以 下 及 び 平 均 粒 径 １ ｍ ｍ 以 下 で あ る 請 求 項 １
記 載 の 切 削 加 工 用 ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 押 出 材 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　

　 　 【 請 求 項 ４ 】 　

　 　 【 請 求 項 ５ 】 　

　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か １ 項 記 載 の 押 出 材 が 切 削 加 工 さ れ る こ と に よ
り 、 製 作 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 製 切 削 加 工 品 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か １ 項 記 載 の 押 出 材 が 切 削 加 工 さ れ る こ と に よ
り 、 製 作 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 自 動 車 部 品 用 バ ル ブ 材 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　

Ｍ ｎ ： ０ ． ０ ４ 質 量 ％ 以 下 、 Ｃ ｒ ： ０ ． ０ ７ 質 量 ％ 以 下 を 含 有 し て い
る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 切 削 加 工 用 ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 押 出 材 。

Ｆ ｅ ： ０ ． ２ 質 量 ％ 以 下 を 含 有 し て い る 請 求 項 ３ 記 載 の 切 削 加 工 用 ア
ル ミ ニ ウ ム 合 金 押 出 材 。

押 出 加 工 後 に 引 抜 加 工 が 施 さ れ た 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 記 載 の
切 削 加 工 用 ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 押 出 材 。

請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 記 載 の 切 削 加 工 用 ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 押 出
材 に 、 押 出 加 工 後 に 、 焼 入 加 工 を 施 さ ず に 引 抜 加 工 、 矯 正 加 工 及 び エ ー ジ ン グ を 順 に 施 す
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こ と を 特 徴 と す る 切 削 加 工 用 ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 押 出 材 の 加 工 方 法 。
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