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Descrizione del Brevetto per Invenzione industriale avente per tito-
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"METODO PER REALIZZARE UN RICAMOC TRIDIMENSIONALE"

della

EURQ ZENITH Sl

di nazionalita italiana, con sede a CASTELRAIMONDO - (Macera-
ta) - ed elettivamente domiciliata presso P'Ufficio Brevetli Dotl. Fran- |
co Cicogna, in Via Viscont dvi Modrona 14/A - Milano.

Depositata il al N.

DESCRIZIONE

il presente trovato ha come oggetio un metodo pér realizzare
un ricamo tridimensionale.

La realizzazione di ricami su tessuti con effetto tridimensiona-
ie & un'operaziona estremamente complessa da realizzare & mac-
china.

Compito del presente trovato & quello di realizzare un sistema |
per produrre oggetti con un ricamo tridimensionale, utilizzando mac-
chine automatiche.

Nellambito di questo compito, une scopo del trovato & guelio !
di realizzare un metodo che permetia di oltenere un prodotio raffi-
nato e di grande gqualita.

Un altro scopo del presente trovato & quello di realizzare un
metodo che, per le sue peculiari caratteristiche, sia in grado di assi-
curare le pily ampie garanzie di sffidabilita e di sicurezza nell'uso.

Un aliro scopo del presente trovate & di meltere a punto un
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metodo che risulti facilmente realizzabile e che inoltre sia competiti-
vo, da un punto di vista economico.

CQuesto ed altrl scopi, che meglio appariranno evidenziati in
sequito, sono raggiunti da un metodo per raglizzare un ricamo tridi-
mensionale, caratterizzato dal fatio di comprendere una prima fase
in cui un tessuto da ricamare & accoppiato ad una lastra in materia-
ie idrosolubile, una successiva fase in cul si effettua un ricame, con
un filo, sullaccoppiato tessuto-lastra idrosolubile, ed una fase finale
in cui si scioglie la lastra idrosolublle.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi dell'oggetio del presente

trovato risulteranno maggiormente evidenziali attraverso un esame

- della descrizione di una forma di realizzazione preferifa, ma non e-

sclusiva, del trovato, llustrata a fitolo indicativo e non limitativo nei
disegni allegatli, in cul:

la figura 1 & una vista prospetiica di uno spezzone di tessuto
ricamato con i procedimento secondo il presents trovato;

la figura 2 & una vista in sezione dello spezzone di tessufo
della figura precedente;

a figura 3 & una vista prospettica esplosa la guale illustra uno
spezzone di tessuto ed una 'pmziane di carta o di una lastra idroso- |
lubile, prima dell'operazione di ricamo;

la figura 4 & una vista in sezione dellaccoppialo tessuto-lastra
idrosolubile, prima dell'operazione di ricamo;

la figura 5 & una vista prospettica, la quale Hllustra |l ricamao

sullaccoppiato tessuto-lastra idrosolubile;
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fa figura 6 & una vista in sezione, ié guale illustra il ricamo
sull'accoppiaio tessuto-lastra idrosolubile,

Con particolare riferimento ai simboli numerici delle suddstte
figure, i procedimento di ricamo tridimensionale, secondo il trovalo,
comprende una prima fase in cul un tessuto 1 da ricamare & accop-
piato ad una lastra di lastra idrosolubile 2.

it tessuto 1 pud essere di qualungue tipo: tulle, cotone, lino,
poliestere, acc., ed anche un tessuto non tessuto.

La lastra idrosolubile 2 pud essere costituita da polistirene
espanso o astruso avente uno spessore di 4-5 mm, del tipo, ad e-
sempio, noto con il nome commerciale "Depron’.

Una volta effettuato l'accoppiamento del tessuto 1 alla lastra
2, si procede alla realizzazione del ricamo mediante un qualsiasi ti-
po di filo 3.

Si pud ricamare in gualsiasi modo, ad esempio utilizzando un
telaio Schiffly, con ricamo di tipo verlicale, con un'altezza di ﬁcamc
di cm 150 o inferiore, secondo le richieste.

Si possono ricamare pezze da 18 yd.

Sipud ulilizzare qualsiasi tipo di punto: punto pisno, punto fi-
let, punto catenella, ece.

Completato il ricamo, si procede alla dissoluzione del materia-
le idrosolubile, ovvero della lastra 2.

in tale modo # filo 3 che costituisce il ricamo risultera distan-
ziato dal tessuto 1, come schematizzato in figura 2.

Tale distanza tra filo 3 e {essufo di base 1 reglizza Peffetio tri-
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dimensionale desiderato.

Si & in pratica constatato che il trovato raggiunge il compito e
gli scopi prefissati.

Si & infatti ideato un metodo che permette di effeltuare a
macchina ricami con effetto tridimensionale, realizzando prodotti di
pregio.

Naturalmente | materiali impiegati, nonché le dimensioni, po-

franno essere qualsiasi, secondo le esigenzs.
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RIVENDICAZIONI

1. Metodo per realizzare un ricamo tridimensionale caratieriz-
zato dal fatte di comprendere una prima fase in cui un tessuto da ri-
camare & accoppiato ad una lastra in materiale idrosclubile, una
successiva fase in cul si effettua un ricamo, con un filo, sullaccop-
piato tessuto-lasira idrosolubile, ed una fase finale in cui si scioglie
ia lastra idrosolubile.

2. Metodo, secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fat-
to che il tessuto pud essere di qualunque tipo, scelto, ad esempio,
tra tulli, cotone, lino, poliestere, ecc., ed anche un tessuto non tes-
suto.

3. Metodo, secondo ia rivendicazione 1 ¢ 2, caratterizzato dal
fatto che la lastra in materiale idrosolubile & una carta idrosolubile
costituita da polistirene espanso ¢ estruso.

4. Metodo, secondo una ¢ pid rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzato dal fatto che la lastra in polistirene espanso o estruso ha
uno spessore compreso fra circa 4 e 5 mm.

5. Metodo, secondo una o pil rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzato dal fatto che la lastra & costiluita da un polistirene e-
spanso o estruso del tipo noto con il nome commerciale "Depron®.

8. Metodo, secondo una o pit rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzato dal fatto che Voperazione di ricamo & effettuata utiliz-
zando un telaio Schiffly, con ricamo di lipo vertécaie,' con un'altezza
di ricamo di em 180 o inferiore; secondo e richieste, si possono ri-

camare pezze da 16 vd.
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7. Metodo, secondo una o pill rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzato dal fatto che si pud utilizzare qualsiasi tipo di punto:
punto pieno, punto filet, punto catenslla, ecc. |

8. Metodo, secondo una o pit rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzato dal fatto di comprendere una o pil caratieristiche de-

scritte efo fllustrats.
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