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O INVENTO DIZ RESPEITO A UM DISPOSITIVO PARA A FIXACAO DE PECAS EM PLASTICO (10)

NUMA CARROGARIA (12) DE VEICULO AUTOMOVEL, COMPOSTO POR UMA ROSCA INTERNA
(14) EXECUTADA NA CARROGARIA (12) E POR UM PARAFUSO (16) QUE EXIBE UMA ROSCA
EXTERNA (18) E UMA CABEGA SOBREDIMENSIONADA (20), PARAFUSO (16) ESSE QUE SE
ENCONTRA INSERIDO NA ROSCA INTERNA (14), TENDO SIDO COLOCADA ENTRE A CABEGA
(20) DO PARAFUSO E A CARROCERIA (12) UMA MANGA CILINDRICA (22) CUJO DIAMETRO
INTERNO E SIGNIFICATIVAMENTE MAIOR DO QUE O DIAMETRO EXTERNO DA ROSCA
EXTERNA (18) DO PARAFUSO (16), E TENDO UM CASQUILHO CILINDRICO (24), POR VIA DA SUA
ARESTA INTERNA VOLTADA PARA A CARROGARIA (12), SIDO COAXIALMENTE ACOPLADO A
MANGA (22), POR VIA DA ARESTA EXTERNA DESTA VOLTADA DE COSTAS PARA A
CARROGARIA (12), CORRESPONDENDO O DIAMETRO INTERNO DO CASQUILHO CILINDRICO
(24) AO DIAMETRO EXTERNO DA MANGA (22) E TERMINANDO AQUELA DAS EXTREMIDADES DO
CASQUILHO CILINDRICO (24) QUE SE ENCONTRA VOLTADA PARA A CARROGARIA NUMA
FLANGE (26) EXTERIOR CUJO DIAMETRO EXTERNO CORRESPONDE APROXIMADAMENTE AO
DIAMETRO EXTERNO DA CABEGA (20) DO PARAFUSO, TENDO A PEGA EM PLASTICO (10) SIDO
PROVIDA DE UMA ABERTURA (28) DESTINADA A RECEBER O DISPOSITIVO, SENDO O
DIAMETRO INTERNO DESTA ABERTURA (28) SUPERIOR AO DIAMETRO EXTERNO DO
CASQUILHO (24) MAS INFERIOR AO DIAMETRO EXTERNO DA ANILHA PLANA OU DA CABEGA
SOBREDIMENSIONADA (20) DO PARAFUSO E AO DIAMETRO EXTERNO DA FLANGE (26) DE QUE
FOI PROVIDO O CASQUILHO (24).
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RESUMO

"DISPOSITIVO PARA A FIXAQAO DE PECAS EM PLASTICO NUMA

CARROCARIA DE VEICULO AUTOMOVEL"

O invento diz respeito a um dispositivo para a
fixacdo de pecas em pléastico (10) numa carrocaria (12) de
veiculo automdvel, composto por uma rosca interna (14) exe-
cutada na carrocgaria (12) e por um parafuso (16) gque exibe
uma rosca externa (18) e uma cabeca sobredimensionada (20),
parafuso (16) esse que se encontra inserido na rosca inter-
na (14), tendo sido colocada entre a cabeca (20) do parafu-
SO e a carroceria (12) uma manga cilindrica (22) cujo diéa-
metro interno é significativamente maior do que o didmetro
externo da rosca externa (18) do parafuso (16), e tendo um
casquilho cilindrico (24), por via da sua aresta interna
voltada para a carrocgaria (12), sido coaxialmente acoplado
a manga (22), por via da aresta externa desta voltada de
costas para a carrocaria (12), correspondendo o diédmetro
interno do casquilho cilindrico (24) ao didmetro externo da
manga (22) e terminando aquela das extremidades do casqui-
lho cilindrico (24) que se encontra voltada para a carro-
caria numa flange (26) exterior cujo didmetro externo cor-
responde aproximadamente ao didmetro externo da cabega (20)
do parafuso, tendo a peca em plastico (10) sido provida de
uma abertura (28) destinada a receber o dispositivo, sendo

o didmetro interno desta abertura (28) superior ao didmetro
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externo do casquilho (24) mas inferior ao didmetro externo
da anilha plana ou da cabecga sobredimensionada (20) do pa-
rafuso e ao diédmetro externo da flange (26) de que foi

provido o casgquilho (24).
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DESCRICAO

"DISPOSITIVO PARA A FIXAQAO DE PECAS EM PLASTICO NUMA

CARROCARIA DE VEICULO AUTOMOVEL"

O presente invento diz respeito a um dispositivo
para a fixacdo de pecas em plédstico numa carrocaria de um
veiculo automdvel, composto por uma rosca interna executada
na carrogaria e por um parafuso dotado de ums rosca externa

nela inserido.

A data, a evolucdo dos veiculos automéveis vai
cada vez mais no sentido da construcao de carrogarias mis-
tas com componentes metdlicos e componentes em plastico. Em
particular, e por uma questao de reducgao do peso, pretende-
se produzir um guarda-lama em pléastico. Quando da montagem
de um guarda-lama em plastico numa carroc¢aria a partida me-
tdlica surge contudo o problema de aquele ter de ser fixado
nesta de modo a, para efeito da compensacdo das tolerancias
de fabrico (por exemplo folgas), poder ser ajustada quer
segundo a direccao de avango e retrocesso (ao longo do eixo
do xx), quer segundo a direccao de aproximacao ou afasta-
mento no que respeita a carrocaria (ao longo do eixo dos
yy). Adicionalmente tem de ser assegurado que no decurso da
vida do automével pode ser compensada a diferenca entre os
coeficientes de dilatacdo térmica do metal e do pléstico.

Por este motivo, o guarda-lama tem de ser fixado de modo a
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poder compensar a folga nos sentidos ascendente e descen-
dente resultante das deformagdes térmicas da carrocgaria
metdlica, ou seja, a gue se possa proceder a compensacdes

segundo o eixo dos zz.

A data, a industria automébel utiliza para este
efeito um elemento em ag¢o muito complexo, com diversos
acessérios, para fixar o guarda lama no seu local de fixa-
cao préximo do fundo do veiculo automdével e na vizinhanca
da porta da frente, a altura da coluna A, ao mesmo tempo
que tem de ser efectuada a compensacao da folga em altura,
ou seja a compensacao da folga resultante de dilatacgdes

térmicas segundo a direccao do eixo dos zz.

No que toca a este problema foi jad dado a conhe-
cer em DE 10 2004 050 939 Al um dispositivo para a fixacao
de pecgas em pléastico numa carrocaria de um veiculo auto-
mdével, composto por uma rosca interna executada na carro-
caria e por um parafuso provido de uma rosca externa nela
inserido, exibindo o parafuso uma cabeca sobredimensionada
e tendo sido montada, entre a cabeca do parafuso e a carro-
¢aria, uma manga cilindrica cujo didmetro interno é subs-
tancialmente maior do que o didmetro externo da rosca ex-
terna do parafuso e que exibe uma flange cujo didmetro ex-
terno corresponde aproximadamente ao didmetro externo da

cabeca do parafuso.

Partindo deste estado da técnica, subjazia entéo

ao presente invento a tarefa de conceber um dispositivo o
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mais simples possivel para a fixacdo de pecas em plastico,
em particular guarda-lamas, numa carroc¢aria de um veiculo
automdével, com o qgual fosse possivel proceder durante a
montagem a regulacdo da disténcia, medida segundo a direc-
cao de avancgo (segundo o eixo dos xx), entre o guarda-lama
e a porta e da disténcia daquele a carrocgaria (segundo o
eixo dos yy), ou seja, lateral, de modo a que o guarda-lama
fique paralelo a superficie da porta e a que as dimensdes
requeridas no que toca a folga entre o guarda-lama e a
porta possam ser mantidas. O guarda-lama devera em seguida
poder ser fixado nesta posicao. Tudo 1isto deve poder ser
efectuado o mais automaticamente possivel com recurso a ro-
bbs. Adicionalmente, o dispositivo de fixacdo de acordo com
o 1invento tem de permitir uma compensacao de folgas nos
sentidos ascendente e descendente, ou seja segundo o0 eixo
dos zz, de modo a compensar as diferentes dilatagdes tér-

micas da carrocaria metdlica e do guarda-lama em plastico.

De acordo com o invento, este objectivo é alcan-
cado na medida em que a aresta externa, voltada de costas
para a carrogaria, da manga tenha sido coaxialmente acopla-
do um casquilho cilindrico por wvia da respectiva aresta
interna, voltada para a carrocgaria, casquilho esse cujo
didmetro interno se ajusta ao diadmetro externo da manga e
cuja extremidade voltada para a carrogaria termina numa
flange exterior cujo didmetro externo corresponde aproxi-
madamente ao didmetro externo da cabeca do parafuso ou da
anilha plana, tendo o dispositivo sido concebido para ser

inserido numa abertura executada na peca em pléastico,
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abertura essa cujo diédmetro intermo é superior ao didmetro
externo do casquilho, mas inferior ao didmetro externo da
anilha ou da cabeca sobredimensionada do parafuso e da

flange de gque foil provida a manga.

E neste caso preferido que, antes da montagem do
dispositivo, o casquilho tenha sido ligado a manga por in-
termédio de uma haste fina que se quebra quando o casquilho
é sujeito a carga segundo a direccao axial. O casquilho e a
manga encontram-se deste modo ligados um ao outro de forma
cativa, o que simplifica consideravelmente quer o seu arma-

zenamento, quer as suas manipulacdo e montagem.

Em alternativa, o casquilho pode, antes da monta-
gem do dispositivo, ser ligado a manga mediante colagem,
sendo a colagem efectuada de modo a qgquebrar-se quando o
casquilho € sujeito a carga segundo a direccao axial. Deve
dar—-se prioridade a esta solugcao sempre gue se pretenda

produzir em separado o casquilho e a manga.

Adicionalmente, o casquilho pode, por via de um
ajuste forcado, ser mantido sobre a manga ainda antes da

montagem do dispositivo.

Para fixar e manter segura a posicao (segundo o
eixo dos vyy) de aproximacdo ou afastamento em relacdo a
carrocaria do guarda-lama € preferido que o parafuso cons-
titua juntamente com a rosca interna executada na carrogca-

ria uma uniao sob aperto.
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Por uma qguestao de facilidade de fabrico e de
economia de custos é preferido que a manga e o casquilho

sejam fabricados em aco.

Para proceder a montagem prévia do dispositivo de
acordo com o invento no guarda-lama é especialmente prefe-
rido que, antes daquela montagem, o parafuso seja fixado na
manga por intermédio de uma anilha colocada em torno da
rosca externa, junto aquela das extremidades da porcao da
rosca externa que é exterior a manga e estd mais afastada
da cabeca do parafuso, anilha essa que foli puncionada em
forma de estrela. Deste modo, o dispositivo de acordo com o
invento pode ser aplicado no guarda-lama e, quando da mon-
tagem final da carrocgaria, ser nela aplicado em conjunto
com o guarda-lama, o que simplifica consideravelmente a ma-

nipulacao e o armazenamento.

Em alternativa, o parafuso também pode ser fixado
na manga por intermédio de uma anilha de plastico ou de
espuma de borracha cujo didmetro seja superior ao da manga
e qgque tenha sido moldada por injeccao em torno da rosca
externa, junto aquela das extremidades da rosca externa que
nao se encontra voltada para a cabeca do parafuso. Também
assim se torna possivel uma montagem prévia no guarda-lama,

anterior a montagem final deste na carrocaria.

Consegue-se fabricar o dispositivo de acordo com
o invento de um modo especialmente vantajoso em termos de

custo se a manga e o casquilho forem conjuntamente fabri-
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cados a partir de uma peca em bruto por um processo de de-

formacédo a frio.

Uma forma igualmente vantajosa em termos de custo
de fabricar o dispositivo de acordo com o invento consiste

em fabricar a manga e o casquilho em pléastico.

Neste caso, o processo de producao pode ser ainda
mais simplificado na medida em que a manga e O casqgquilho
sejam produzidos em conjunto num processo de moldacgao por
injeccdo, enguanto componente unitdrio moldado por injec-

cao.

O presente invento serd em seguida descrito em
mais pormenor com recurso ao exemplo de execucao reprsen-

tado nos desenhos anexos. Nestes sao mostrados:

Figura 1 um corte através de um dispositivo de acordo com
o0 invento para a fixacdo de guarda-lama em plas-
tico numa carrocaria de um automdével no inicio

de um processo de montagem; e

Figura 2 o dispositivo representado na Figura 1, mas no
decurso do processo de montagem, sendo as dife-
rentes possibilidades de compensacao das folgas
segundo os eixos dos xx, dos yy e dos zz indi-

cadas por meio de setas.

Na Figura 1 encontra-se representado o dispositi-
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vo de acordo com o invento para a fixacdo de guarda-lamas
em plastico numa carrogaria de um automdével no inicio do
processo de montagem do referido guarda-lama 10 na carro-
caria 12. Na carrocaria 12 fol prevista a presenca de uma
rosca interna 14 para efeito da fixacao do guarda-lama 10.
Na Figura 1 encontra-se representado o momento inicial do
enroscamento do parafuso 16 nesta rosca interna 14. Para
este efeito, o parafuso foi provido de uma rosca externa
18. No caso presente, para poder segurar o guarda-lama 10,
o parafuso 16 foi, dotado de uma cabeca 20 sobredimensiona-
da. Em alternativa, pode estar prevista para o mesmo efeito
a utilizacado conjunta de um parafuso normal e de uma anilha

acessédria de didmetro adequado.

Uma vez montado o guarda-lama 10, esta cabeca 20
do parafuso ou a anilha seguram-no contra forcgas exercidas

no sentido que na figura em questao € o sentido ascendente.

Entre o guarda-lama 10 e a carrocgaria 12 foi
montado o componente decisivo do dispositivo de acordo com
o invento. Trata-se de uma manga 22 cilindrica oca cujos
lados frontais sao ambos abertos, em que, nagquela das suas
arestas externas gque nao se encontra voltada para a carro-
caria, foi aplicado um casquilho 24, de preferéncia por in-
termédio de uma haste fina ou mediante colagem ou ainda
mediante um ajuste forcado. Este casquilho 24 também foi
executado enquanto cilindro oco cujos lados frontais sao
ambos abertos, sendo o seu didmetro interno ligeiramente

superior ao didmetro externo da manga 22. De preferéncia, a
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altura do casquilho 24 corresponde aproximadamente a altura
da manga 22. No que toca a sua extremidade mais prdxima da
carrocgaria, o casquilho 24 termina numa flange 26 exterior,
a qual impede, depois de montada, gque o guarda-lama 10 se
desloque relativamente a carrocaria 12 no sentido gue na
figura em qguestao é o descendente. Esta manga 22 e este
casquilho 24 sao de preferéncia em acgo, sendo especialmente
preferido um processo de fabrico em gque a manga e O cas-
gquilho sejam fabricados em simultédneo a partir de uma peca
em bruto e por um processo de deformacao a frio. Em parti-
cular, recomenda-se em especial processos de fabrico como
0os j& utilizados para a producdo de porcas de rebites ce-

gos.

Caso se pretenda fixar o parafuso no dispositivo
antes da montagem deste ou fixar de forma cativa o dis-
positivo no guarda-lama antes da montagem deste na carro-
caria, ¢é recomendavel que o parafuso seja fixado na manga
22 por intermédio de uma anilha colocada em torno da rosca
externa 18, junto aquela das extremidades da porcao da
rosca externa 19 que é exterior a manga 22 e estd mais
afastada da cabeca do parafuso, anilha essa que foi puncio-

nada em forma de estrela.

Em alternativa, o parafuso também pode ser fixado
na manga por intermédio de uma anilha de plastico ou de
espuma de borracha cujo didmetro seja superior ao da manga
22 e que tenha sido moldada por injecgao em torno da rosca

externa 18, junto aquela das extremidades da rosca externa
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18 que que é exterior a manga 22 e estd mais afastada da

cabeca do parafuso 20.

Com recurso a Figura 2 serdo em seguida descritos
em mais pormenor as operacdes envolvidas na montagem do
dispositivo de acordo com o invento e a eventual compen-

sacao das folgas por parte do mesmo.

Na Figura 2 ¢é mostrado o estado do dispositivo
depois de parcialmente montado. O parafuso 16 encontra-se
jad em grande parte enroscado na rosca interna 14, o guarda-
lama 10 encontra-se seguro com uma folga entre a cabeca
sobredimensionada do parafuso 20 ou a anilha plana corres-
pondente, por um lado, e a flange 26 de que foi provido o
casquilho 24, por outro, tendo o guarda-lama 10 sido pro-
vido de um orificio 28 cujo didmetro interno €& nitidamente
superior ao didmetro externo do casquilho 24, embora menor
do que os diédmetros externos da flange 26 e da cabeca
sobredimensionada 20 do parafuso ou da anilha plana corres-

pondente.

Deste modo se consegue manter as folgas reque-
ridas segundo o0s eixos dos xx ou dos zz, quer entre o guar-
da-lama 10 e o casquilho 24, qguer entre o didmetro externo
da rosca externa 18 do parafuso 16 e o didmetro interno
consideravelmente maior da manga 22. O posicionamento ao
longo o eixo dos yy, ou seja nos sentidos de aproximacao ou
de afastamento em relagdo a carrocaria, pode ser ajustado

por via do grau de profundidade do enroscamento do parafuso
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16 na rosca interior 14. Isto porgue, assim gque, uma Vvez
encostado ao casquilho 24, o parafuso 16 continua a ser
rodado, se qgquebra a haste fina entre o casquilho 24 e a
manga 22, ou a uniao por colagem providenciada entre estes
dois. Em alternativa, o casquilho 24 pode ser fixado sobre
a manga 22 mediante um encaixe forcado. Quando da pros-—
secucao do enroscamento do parafuso 16, o casquilho 24 des-
liza entd@o sobre a superficie envolvente da manga 22. Este
movimento € interrompido assim que termina o enroscamento
do parafuso 16. O guarda-lama 10 pode ser posicionado ao

longo do o eixo dos yy por este processo.

Na situacao representada na Figura 1 faltava ain-
da deslocar o guarda-lama para tras e para a frente, ou
seja, ao longo do eixo dos xx, a fim de ajustar com pre-
cisao a folga entre ele e a porta. Esta folga verifica-se
entre o didmetro externo da rosca externa 18 e o diémetro
interno da manga 22, escolhido de modo a ser considera-
velmente superior ao anterior. Contudo, caso o parafuso 16
seja suficientemente enroscado, basta a tensdo prévia
transmitida & carrocaria 12 por via do casquilho 24 e da
manga 22 para manter o dispositivo de acordo com o invento
na posicado para que foi ajustado. Contudo, caso o orificio
28 seja executado enguanto furo longitudinal segundo uma
direccao adequada, pode apesar de tudo manter-se a folga
segundo o eixo dos zz entre o didmetro externo do casquilho
24 e o diédmetro interno do orificio ou furo longitudinal 28
executado no guarda lama, folga essa que é requerida para

efeito da compensacao da diferenca entre as dilatacgdes tér-—
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micas.

A vantagem particular do presente invento reside
em apenas requerer um Unico elemento, nomeadamente o con-
junto composto pela manga 22 e pelo casquilho 24, o qual
pode eventualmente ser fabricado a partir de uma pecgca em
bruto num unico processo de deformacdo a frio, conjunto
esse cujo ajuste e cuja fixacao podem ser realizados numa
inica etapa de montagem, nomeadamente mediante o aperto do
parafuso 16. Além disso, o dispositivo de acordo com o in-
vento pode ser fabricado a baixo custo, uma vez que, como
se afirmou, pode ser fabricado a partir de uma peca em bru-

to mediante deformacao a frio.

Sao conhecidos processos de fabrico adequados,
por exemplo os utilizados no fabrico de porcas de rebites
cegos. Para este efeito recorre-se usualmente a uma ferra-
menta de rebaixo-forja ou a um processo de corte suple-
mentar, tal como o previsto no caso de parafusos de ponta
cébnica. De resto, apenas € mecessdario um parafuso dotado de
uma cabeca sobredimensionada ou um parafuso normal asso-
ciado a uma anilha plana adequada. Além disso, o dispo-
sitivo de acordo com o invento pode ser previamente montado
no guarda-lama na medida em que o parafuso seja introduzido
no conjunto composto pela manga e pelo casquilho e ai fixa-
do por intermédio de uma anilha ai colocada, anilha essa
que foi puncionada em forma de estrela e cujo diédmetro é
maior do que o da manga 22, ou por intermédio de um anel de

plastico moldado por injeccdo em torno de um local adeguado
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da rosca externa. Ja se encontram disponiveis no comércio
anilhas puncionadas em forma de estrela sob a designacao
“StarLok®”. O mesmo é valido para os anéis de pléstico in-

jectados, conhecidos sob a designacdo “Nystop®”.

Por conseguinte, o presente invento proporciona

as seguintes vantagens:

Basta um Unico elemento para compensar margens de
tolerédncia, para fixar folgas para efeito da compensacdo de
tensdes térmicas e para fixar o guarda-lama. A solugao de
acordo com o invento é em consequéncia nitidamente mais ba-
rata, em especial pelo facto de apenas ser requerido um
componente fabricado mediante processos de deformacao a

frio ou de moldacao por injecgao conhecidos.

De preferéncia, o conjunto composto por manga 22
e casquilho 24 ¢é fabricado em plédstico.Para simplificar
este processo € especialmente preferido que a manga e o
casquilho sejam fabricados por um processo de moldagao por
injeccdo, enguanto componente unitdrio moldado por injec-

cao.

A fixacgdao do guarda-lama na carrogaria também se
torna nitidamente mais simples com o presente invento. De
facto, esta fixacdo pode ser efectuada numa Unica etapa de
montagem, nomeadamente o aperto de um parafuso, em gque um
ajuste segundo o eixo dos yy corresponde a profundidade até

que o parafuso é enroscado.
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Acresce qgque o dispositivo de acordo com © pre-
sente i1nvento pode ser previamente montado no guarda-lama,
o que facilita quer o seu armazenamento, guer a sua mani-

pulacao.

Finalmente tem de reconhecer-se que, por inter-
médio de um uUnico elemento, a saber, o conjunto fabricavel
enquanto pec¢a unitdria composto pela manga 22 e pelo cas-
quilho 24, o presente invento permite pdr em pratica as
fungdes de fixacao—-ajuste e compensacdao das folgas térmi-

cas.

Lisboa. 4 de Abril de 2012
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo para a fixacao de componentes em
pléstico (10) numa carrogaria (12) de um veiculo automébvel
dotada de uma rosca interna (14) executada na carrocgaria
(12) e por um parafuso (16) exibidor de uma rosca externa
(18) inserido na rosca interna (14), parafuso (16) esse que
foi dotado de uma cabeca sobredimensionada (20) ou de uma
anilha plana correspondente, tendo sido colocada entre a
cabeca (20) do parafuso e a carrocgaria (12) uma manga ci-
lindrica (22) cujo diametro interno € significativamente
maior do que o didmetro externo da rosca externa (18) do
parafuso (16), caracterizado por um casquilho cilindrico
(24), por via da sua aresta interna voltada para a carro-
caria (12), sido coaxialmente acoplada a manga (22), por
via da aresta externa voltada de costas para a carrocgaria
(12) desta manga, ficando o didmetro interno do casquilho
cilindrico (24) ajustado ao didmetro externo da manga (22)
e terminando aquela das extremidades do casquilho cilin-
drico (24) qgque se encontra voltada para a carrocgaria numa
flange (26) exterior cujo didmetro externo corresponde
aproximadamente ao didmetro externo da cabeca (20) do para-
fuso ou da anilha plana correspondente, tendo o dispositivo
sido previsto para ser inserido numa abertura (28) exibida
pela peca em plastico (10), cujo didmetro interno é supe-
rior ao didmetro externo do casquilho (24), mas inferior ao
didmetro externo da anilha plana ou da cabeca sobredimen-

sionada (20) do parafuso e ao didmetro externo da flange
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(26) de que é provido o casquilho (24).

2. Dispositivo de acordo com a reivindicacgao 1,
caracterizado por, antes da montagem do mesmo, O casquilho
(24) ser ligado a manga (22) por intermédio de uma haste
fina que se quebra quando o casquilho (24) é submetido a

carga segundo a direccao axial.

3. Dispositivo de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado por, antes da montagem do mesmo, O casquilho
(24) ser ligado a manga (22) mediante colagem, a qual é
realizada de modo a que a ligacao se rompe quando O cas-—

quilho (24) é submetido a carga segundo a direccao axial.

4, Dispositivo de acordo com a reivindicacgao 1,
caracterizado por, ja& antes da montagem do mesmo, © casqui-

lho (24) se encontrar encaixado sob pressao na manga (22).

5. Dispositivo de acordo com uma das reivindi-
cagbes 1 a 4, caracterizado por o parafuso (16) constituir
um dispositivo de seguranca sob aperto Jjuntamente com a

rosca interna (14) executada na carrocgaria (12).

6. Dispositivo de acordo com uma das reivindi-
cacbes 1 a 4, caracterizado por a manga (22) e o casquilho

(24) serem fabricados em aco.

7. Dispositivo de acordo com uma das reivindi-

cacbes 1 a 4, caracterizado por, antes da montagem do mes-—
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mo, o parafuso (16) ter sido fixado na manga (22) por in-
termédio de uma anilha colocada em torno da rosca externa
(18), junto aguela das extremidades da porcdao da rosca ex-
terna (18) que é exterior a manga (22) e estd mais afastada
da cabeca (20) do parafuso, anilha essa que foi puncionada
em forma de estrela e cujo didmetro é maior do que o da

manga (22).

8. Dispositivo de acordo com uma das reivindi-
cagcbes 1 a 5, caracterizado por, antes da montagem do mes-—
mo, o parafuso (16) ter sido fixado na manga (22) por in-
termédio de um anel de plastico ou espuma de borracha colo-
cado em torno da rosca externa (18), Jjunto aquela das ex-
tremidades da porcgdo da rosca externa (18) que €& exterior a
manga (22) e estd mais afastada da cabeca (20) do parafuso,

anel esse cujo didmetro é maior do que o da manga (22).

9. Dispositivo de acordo com uma das reivindi-
cacbes 1 a 7, caracterizado por a manga (22) e o casquilho
(24) terem sido fabricados em conjunto a partir de uma peca

em bruto mediante um processo de deformacao a frio.

10. Dispositivo de acordo com uma das reivindi-
cacbes 1 a 5, caracterizado por o a manga (22) e o casqui-

lho (24) terem sido fabricados em pléastico.

11. Dispositivo de acordo com a reivindicacéao
10, caracterizado por a manga (22) e o casquilho (24) serem

fabricados por um processo de moldacao por injeccao enquan-—
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to peca unitdria moldada por injeccéao.

Lisboa, 4 de Abril de 2012
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REFERENCIAS CITADAS NA DESCRICAO

Esta lista de referéncias citadas pelo requerente & apenas para conve-
niéncia do leitor. A mesma ndo faz parte do documento da patente Euro-
peia. Ainda que tenha sido tomado o devido cuidado ao compilar as
referéncias, podem ndo estar excluidos erros ou omissées e o IEP

declina quaisquer responsabilidades a esse respeito.

Documentos de patentes citadas na descrigéo

e DE 102004050939 A1
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