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Imperial Chemical Industries Limited, Imperial Chemical House,

Lontoo S.W.1., Englanti

L3

Sekarakenteisia kappaleita tai levyjd - Kompositkroppar eller -

plattor

Keksinntén kohteena on menetelmd sekarakenteisten kappaleiden
tai levyjen valmistamiseksi.

Valmistettaessa sekarakenteisia kappaleita tai levyJd muovaa-
malla muotissa tai muottinpintojen vdlissd seosta, jossa on tdyte-
ainetta ja lsosyanaatti-pohjaista sideainetta, joudutaan usein vai-
keuksiin irroitettaessa levyd tai kappaletta muotista, mikd johtuu
sideaineen tarttumisesta muotin pinnalle tai pinnoille.

Ongelma pahenee, kun ei ole mahdollista levittdd irroitus-
ainetta muotin pinnalle tail pinnoille, esimerkiksi valmistettaessa
sekarakenteisia levyjd, kuten lastumuovilevyn kaltaisia sekaraken=-
telsia levyjd.

Lastumuovilevyjd valmistetaan tavallisesti kuumapuristamalla
puulastu-, puukuitumassaa ja muuta lignoselluloosa-ainetta sekoitet-
tuna sidealneen kanssa. Lastulevypuristimen laatat on tavallisesti
valmistettu terdksestd ja niitd pidetddn limpdtilassa vdliltd 1u0-
230°¢C. Levyt valmistetaan ldhes yhtdjaksoisesti niin, ettd laatoille
pddsy on rajoitettu, miki tekee irrotusaineiden levittdmisen itse
laatoille kdytdnndllisesti katsoen mahdottomaksi. |



Sideaine, jota normaaiisti kdytetddn lastumuovilevyn valmis-
tuksessa, on tekohartsiliima, kuten ureaformaldehydi- tai fenoli-
formaldehydihartsin liuos, mutta isosyanaatti-pohjaisen sideaineen,
joka antaa vetolujuudeltaan verrattavissa olevia tuotteita paljon
pienemmndssd mddrdssd kdytettynd, kdytdn edut ovat jo kauan olleet
tiedossa. Valitettavasti on kuitenkin kohdattu huomattavia vaikeuk-
sia irroitettaessa isosyanaatti-pohjaisella sideaineella valmistet-
tua levyd puristiniéatoilta. Vahan lisddminen lastusideaineseokseen
on riittdvd estdmddn ureaformaldehydilld tai fenoliformaldehydilld
sidotun lastumuovilevyn tarttuminen, mutta se on tehoton kdytettdessd
isosyanaattipohjaista sideainetta.

Tavanomaiset irroitusaineet, joita ovat 6ljyt, vahakiilloit-
teet, silikonit ja polytetrafluorieteeni, ovat osoittautuneet epd-
tyydyttdviksi samoin kuin my&s erikoisuretaani-irroitusaineet, kuten
rakennesolumuoviseollutuksissa kdytetyt.

Erds menetelmd, jota on kidytetty irroitusongelman voittami-
seksi, on pddllystdd isosyanaatilla sidottu puulastusisus kerroksella
lastuja, jotka on erikseen kdsitelty fenoli-formaldehydiha;%silla.
Toinen tapa on pddllystdd lastulevyt paperilla, mutta tdhdn liittyy
selvid haittoja.

Keksinndén mukaisesti tarjotaan menetelmd sekarakenteisten
kappaleiden tai levyjen valmistamiseksi ja se kdsittdd muotissa tai
muottipintojen vdlilld seoksen muovaamisen, jossa on tdyteainetta
ja isosyanaatti-pohjainen sideaine, jolloin seoksen ja muottipinnan
tai -pintojen rajapintaan levitetdidn metallisaippuaa. Samalla tarjo-
taan myds sekarakenteisia kappaleita tai levyjd, jotka on valmistettu
tdlld menetelmdlld.

- Keksinnén menetelmdlld on erityistd arvoa valmistettaessa
lastumuovilevyd. Tdssd tapauksessa tdyteaine on lignoselluloosa-
ainetta, jbka sekoitettuna sideaineen kanssa muovataan kuumapurista-
malla seosta muottipintojen vdlissd, jotka ovat puristinlaattojen
muodossa, tavallisesti ldmpotilassa vdlilld 140-230°C.

Kdsitteelld lignoselluloosa-aine tarkoitetaan puulastuja,
puukuituja, hdylédn lastuja, lastuvillaa, korkkia ja kaarnaa, saha-
jauhoa ja samankaltaisia jdtetuotteita puuntydstédtecllisuudesta,
ja/tai muiden luonnon tuotteiden lignoselluloosaa sisdltdvid kuituja,
esimerkiksi bagassea, olkia, pellavajdtettd sekd kuivattuja kaisloja,

olkia ja ruohoja. Ndihin kuuluvat my®s esimerkiksi jauhetut pdhkindt



ja viljakasvien, esimerkiksi riisin Jja kauran kuoret. Lisdksi lig-
noselluloosa~aineisiin voidaan sekolittaa epdorgaanisia hiutale-
tai kuiltuaineita, esimerkiksi lasikuitua, kiillettd ja asbestia
sekd synteettisid tuotteita, kuten kumeja ja muoveja joko jdhmeind
tai vaahdotettuina.

Isosyanaatti-pohjainen sideaine on normaalisti orgaaninen
polyisosyanaatti joko yksinddn tai sekoitettuna jonkun muuntyyppisen
sideaineen, esimerkiksi tekohartsiliiman kanssa. 5itd voidaan kdyt-
t34d nestemuodossa, liuoksena inertissd liuottimessa tai vesipitoil-
~ sen emulsion muodossa.

Orgaanisia polyisosyanaatteja, joita voidaan kdyttdd, ovat
di-isosyanaatit ja useampitoiminnalliset isosyanaatit, erityisesti
aromaattiset polyisosyanaatit. Polyisosyanaattien seoksia voidaan
kdyttdd ja ndistd ovat raakseokset, joissa on kaksi- ja useampitoi-
minna%lisia polysyanaatteja, joita valmistetaan fosgencimalla ani-
1iini/formaldehydi-kondensaatteja, ja jotka tunnetaan nimelld raaka
- MDI, erityisen sopivia. Orgaaniset polyisosyanaatit voivat olla iso-
syanaatti-pddtteisid esipolymeerejd, jotka on valmistettu saattamalla
ylimddrd di-isosyanaattia tai useampitoiminnallista polyisosyanaat-
tia reagoimaan polyolin kanssa. Orgaanista polyisosyanaattia voidaan
edullisesti kdyttdd vesipitoisen emulsion muodossa sekoittamalla
isosyanaattia veden kanssa emulgoimisaineen ldsndollessa. Isosya-
naatti-pohjaisia sideaineita ja niiden emulsioita, jotka sopivat
kdytettdviksi keksinn®dn menetelmdssd, on kuvattu kdsittelynalaisissa
U.K.-patenttihakemuksissa no. 10264/75 ja u48077/76.

Kisitteelld "metallisaippua" tarkoitetaan pitk&ketjuisten
alifaattisten tai syklealifaattisten happojen metallisuocloja.

Metallisuolat kdsittdvdt alkalimetallisuoloja mutta ovat edul-
lisesti maa-alkalisuoloja tai raskaiden metallien suoloja. Sopivia
metalleja ovat alumiini, barium, kadmium, litium, magnesium, lyijy,
sinkki, kalsium, koboltti, kupari, mangaani ja rauta.

Pitkdketjuisina alifaattisina tai sykloalifaattisina happoina
mainittakoot nafteeni- ja hydroksihapot sekd mdntydljy~ ja mdnty-
6ljyhartsihapot, mutta edullisesti alifaattinen happo on pitkéket—
juinen rasvahappo, jolla tarkoitetaan tyydytettyjd tai tyydyttdmdt-
témid monokarbonihappoja, jotka sisdltdvdt vdhintdin 10 hiiliatomia,
ja kdytdnnéssd ei enempdd kuin 26 hiiliatomia, Sopivimmat ja hel-

poimmin saatavat rasvahapot sisdltdvdt 12-18 hiiliatomia.



Sopivasti metallisaippuat ovat metallistearaatteja, joista
voitaisiin mainita aluminium-, kalsium- ja sinkkistearaatit sekd
erityisesti rautastearaatit. Lyijy-, barium-, kadmium- ja kupari-
stearaatit ovat vdhemmidn sbpivia kdytettdviksi myrkyllisyytensd
takia, vaikkakin niitd voidaan lisdtd antamaan sienid hdvittdvd
vaikutus. '

Olematta sitoutunut mihinkddn erityiseen teoriaan, uskotaan
ettd metallisaippuan irroitusteho olisi suhteessa sen sulamispis-
teeseen. Niinpd on havaittu, ettd kun alumiini- tai terdsmuotin pin-
taa kuumennetaan senjdlkeen kun muottia on kdytetty keksinndén mene-
telmdssd, jotkut metallisaippuat sulavat ja virtaavat pois hyvin
helposti, mikd osoittaa, ettd ne ovat aktiivisia muotin pinnan suh-
teen ja antavat hyvdn peittovoiman. Uudelleenjddhdytettdessd muodos-
tuu kovia kiinnitarttuvia, mutta el hauraita ja ei-jauhemaisia
pddllysteitd. Niinpd uskotaan, ettd jonkun nimenomaisen saippuan
tehokkuus riippuu limpdtilasta, jossa puristusprosessi suoritetaan,
jolloin saippua, jonka>éulamispiéte on pienempi kuin prosessildmpd-
tila, on sopivampi. Tietenkin sulamispistettd voidaan sddtdd kdyt-
tdmd114 metallisaippuoiden seoksia tai milloin saippua itse on moni-
arvoisten suolojen seos, vaihtelemalla saippuan metallipitoisuutta
valmistuksen aikana.

Tapauksessa, jossa lastumuovilevyd kuumapuristetaan terds-
laattojen vdlissd ldmpdtilassa vdliltd 150~l750C, on rautastearaatti
edullinen metallisaippua.

Keksinn®dn menetelmd toteutetaan helposti sekoittamalla
perusteellisesti tdyteaine isosyanaatti-pohjaisen sideaineen kans-
sa, minkd jdlkeen puristetaan tai muovataan muulla tavalla muotissa
tai muottipintojen vdlissd. Metallisaippuan saaminen seoksen ja
muottipinnan tai -pintojen rajapinnalle vol tapahtua levittdmdlld
metallisaippua jauheena, vesipitoisena suspensiona tai, jos kdytetddn
liukoisia natrium- tai kaliumsuoloja, liuoksena, tai hienoksi
dispergoituna geelind muotin pinnalle tai ~pinnoille tai seoksen
pinnalle ennen puristamista, tal joissakin tapauksissa, sekoltettuna
tdyte/sideaineen kanssa.

Lastumuovilevun valmistuksessa lignoselluloosa-aine ja side-
aine sekoitetaan sopivasti ruiskuttamalla isosyanaatti-pohjainen
sideaine vesipitoisessa emulsiossa aineeseen, samalla kun sitd se-

koltetaan suljetussa sekoittimessa, joka on tyypiltddn joko panok-



sittain tai jatkuvasti toimiva. Monissa tapauksissa lastu/sideaine-
seos sirotellaan aluslevyille, jotka on tehty alumiinista tai terdk-
sestd ja joiden tehtdvdnd on viedd "kakut" puristimeen. Aluslevy

ja kerrostuneen lastukakun ylédpinta suihkutetaan usein ensin vedel-
1é hdyryn aikaansaamiseksi, joka parantaa lidmm&nsiirtoa sisukseen
kuumapuristuksen aikana'ja auttaa tasapainottamaan lopullista kos-
teusjakautumaa. Sentdhden olisi edullista kdyttdd tdllaista vesi-
suihkua apuaineena irroitusaineen levittdmistd varten.

Kidytdanndssd 6n kuitenkin itseasiassa mahdotonta aikaansaada
"irroitusaineen yhten#istd kalvoa rajapinnalle puristuksen aikana.
Niinpd on vaikeata pddstd aluslevyn tai kakun yldpinnan tdydelli-
seen kattamiseen taloudellisella mddrdlld irroitusainetta; kakun
kulkiessa kuumennettuun puristimeen liikkuminen usein sekoittaa ir-
rallisia lastuja, joilla on irroitusainetta, altistaen siten kdsit-
telemdttdmid alueita; puristimen sulkeutumisen aikana tapahtuu
" jdlleen yksittdisten lastujen liikkumista ja tapahtuu lievdd hajoit-
tumista kauttaaltaan, mikd pyrkii tuottamaan irroitusaineesta va-
~paita pintoja erityisesti levyn reunojen ympdristdssd; kuumuus ja
kosteus pyrkivdt hdéyrytislaamaan irroitusaineita rajapinnalta si-~
sukseen, mikd mahdollisesti selittdd miksi $ljytyyppiset aineet on
havaittu sopimattomiksi; puulastujen absorboiva luonne pyrkii ab-
sorboimaan irroitusaineen; ja kakun korkeus aiheuttaa liikapuristus-
ten muodostumista korkeisiin kohtiin pyrkien syrjdyttdmddn irroitus-
aineen tdllaisissa kohdissa. Ilmeisesti Jjoku alue, jolta irroitus-
aine satunnaisesti puuttuu, voi aiheuttaa joidenkin lastujen kiinni-
tarttumisen, mikd johtaa tuotteen turmeltumiseen. Ellei tarttuneita
lastuja polisteta, suurenee vaikutus.

Ei ole yll&dttdvdd edelld esitetty huomioon ottaen, ettd ta-
vallisilla irroitusaineilla, kuten edelld mainituilla, on epdonnis-
tuttu. '

Muut tehokkaat.irrotusaineet, kun niitd ruiskutetaan vesi-
liuoksina alustalevylle ja kakun pinnalle ennen puristamista, ovat
osoittautuneet arvoltaan vdhdisiksi. Tdllaisia ovat urean, poly-
vinyylialkoholien, polyeteeniglykolin, natriumsilikaatin, kalium-
oktoaatin ja kaliumasetaatin liuokset, jolloin viimemainittua k&y-
tetddn yritettdessd aikaansaada irroittuminen mubdostamalla iso-
syaniuraattia rajapinnalle. Joukko vaha- ja &ljyemulsioita on myds

havaittu tehottomiksi.



Taman keksinndn erddnd etuna on sentdhden, ettd irroittuminen
helpottuu kun metallisaippua, kuten edelld mddriteltiin, tuodaan
seoksen, jossa on tdyteainetta ja isosyanaatti-pohjaista sideainet-
ta, ja muottipinnan tai -pintojen rajapinnalle levittdmdlld metalli-
saiﬁpuan vesiliuos tai dispersio muottipinnalle tai -pinnoille tail

seoksen ulkopinnalle ennen puristamista.
Samalla kun tavanomaiset pinta-aktiiviset aineet auttavat

liukenemattomien metallisaippuoiden dispergoitumista, niiden irroit-
tumistehokkuus pyrkii vdhenemddn. On kuitenkin havaittu, ettd liu-
koinen metallisaippua, kuten kaliumoleaatti, ei ainoastaan auta
liukenemattoman metallisaippuan dispergoitumista vaan myds edistdd
irroittumista. Kdyttbkelpoiset vesipitoiset dispersiot sisdltdvidt

n. 5 osaa liukenematonta metallisaippuaa, yhden osan liukenevaa
metallisaippuaa ja 150 osaan asti vettd.

Edullisesti liukenemattoman metallisaipppuan dispersio voi-
daan valmistaa in situ saman saippuan liukoisen suolan liucksesta.
Niinpd esimerkiksi ferrikloridin ‘liuos lis&dtddn sekoittaen liuok-
seen, jossa on pieni ylimddrd kaliumoleaattia, antamaan ferrioleaatin
hienojakoinén dispersio.

Ensimmdistd puristusprosessia varten sarjasta prosesseja on
edullista, ettd muotin pinta tai pinnat jd&hdytetddn, puhdistetaan
ja pyyhitddn tai suihkutetaan sitten metallisaippualla. Nostettaessa
sitten toimintaldmpdtilaan saippua sulaa ja tulee juoksevaksi esi-
kdsitellen tdten muotin pinnan. Kdytdssd ruiskutetaan riittdvdsti
metallisaippualiuosta tai dispersiota tdyteaine/sideaineseoksen
ylédpinnalle ja aluslevylle kiinni tarttuvan irrotuskalvon asettami-
seksi siirtdmdlld paikalleen muottipinnoille alkuaan.

Isosyanaatti-pohjainen sideaine voi sisdltdd eri apuaineita,
esimerkiksi sienimyrkkyjd, katalyytteja isosyanaatin'reaktion nopeut-
tamiseksi lignoselluloosa-aineen ja/tai veden kanssa, tai hydrofobi-
sia laimentimia sen hidastamiseksi. Vettd hylkivdt vahat tai saman-
kaltaiset tuotteet antavat lastumuovilevylle lisdd vettd hylkivid
ominaisuuksia ja niitd voidaan lisdtd pienissd mddrissd suuremmin
sitoutumislujuutta vahingoittamatta.

Keksint8d kuvataan, mutta ei rajoiteta, seuraavilla esimer-

keilld, joissa painot ja prosentit on laskettu painosta ellei toisin

ole esitetty.



Esimerkki 1

102 osaa puulastuja, jotka oli kuivattu 2 %:n kosteuteen,
pantiin avonaiseen rumpusekoittimeen. Rummutuksen aikana ruiskutet-
tiin lastuille kdsikdytt®iselld ruiskulla isosyanaatti-pohjailsen
sideaineen vesiemulsiota, joka olli valmistettu lisddmdlld sekoitta-
en 4 osaa emulgoituvaa raakaa MDI 8 osaan vettd pienen mddrdn kans-
sa parafiinivahaemulsiota.

Emulgoituva raaka MDI valmistettiin itse lisddmdlld sekoitta-
en yhdessd ja antamalla reagoida 8 osaa metoksipolyeteeniglykolia
(molekyylipaino 650) ja 100 osaa raakaa MDI. Metoksipolyeteenigly-
koli reagoi MDI:n kanssa muodostamaan ei-ionisen emulgoimisailneen
in situ.

Aluslevy, joka oli nelidn muotoinen sivultaan 14", ruiskutet-
tiin tasaisesti 12 g:1la metallisaippuan dispersiota, joka oli
valmistettu sekoittamalla keskenddn 5 osaa aluminiummonostearaattia,
1 osa kaliumoleaattia ja 150 osaa vettd. Muodostettiin neliénmuo-
toinen kakku, jonka sivu oli ll"; lastu/sideaine-secksesta alus-
levylle, antamalla ruiskutettujen lastujen vapaasti pudota.kehyk-
seen niin, ettd 1,2 kg ruiskutettuja lastuja peitti 1/10 m? pinta-
alan. Kakun yldpinta ruiskutettiin yhtd suurella mddrdlld metalli-
saippuadispersiota kuin kdytettiin aluslevyn ruiskutukseen. Kakkua
puristettiin n. 35 kg/cm2 puristuksella 19 mm:n paksuuteen 150°C: ssa
5 minuuttia, minkd j3dlkeen kakku helposti irtosi puristinlaattojen
vdlistd.

Esimerkit 2-7

Esimerkin 1 menettely toistetaan, paitsi ettd aluminiummono-

stearaatti korvataan seuraavilla metallisaippuoilla:

Esimerkki Metallisaippua

aluminiumdistearaatti
aluminiumtristearaatti
kalsiumstearaatti

itse dispergoituva-kalsiumstearaattix

sinkkistearaatti

~N o Bow N

rautastearaatti

% kalsiumstearaatti AD - veteen dispergoituva muotc, jota

markkinoi The Durham Chemical Group.



Esimerkit 8-1Y

Esimerkkien 1-7 menettely toistettiin, paitsi ettd kuivatut
puulastut>ensin ruiskutettiin niiden rummuttamisen aikana 8 osalla
vettd, mitd seurasi Y4 osaa raaka-~MDI-ruiskutus kdyttden paineruisku-
tusta ja parafiinivahaemulsiota.

Esimerkit 15-21
Esimerkkien 1-7 menettely toistettiin, paitsi ettd isosya-

naatti—pohjainen‘sideaine valmistettiin emulgoimalla 0,5 osaa raaka-
MDI:td, joka sisdlsi emulgoimisaineen, liuokseen, jossa oli 9,2

osaa "Aerolite 300", ureaformaldehydihartsiliimaa, toimittaa Ciba-
Geigy Ltd., toimitettuna 65-%:sena liuoksena, laimennettuna 8 osalla
vettd, joka sisdltdd 0,03 osaa liuennutta ammoniumsulfaattia,
"Silverson''-sekoittimessa, mikd vastaa 6 % jdhmedtd ureaformalde-
hydid puulastujen painosta. Raaka-MDI, joka sisdlsi emulgoimisaineen,
valmistettiin sekoittamalla yhdessd ja antamalla reagoida 7 osaa

metoksipolyeteeniglykolia (molekyylipaino 650) ja 93 osaa raakaa
MDI. '

Esimerkki 22
Esimerkin 1 menettely toistettiin, paitsi ettd kidytetty
metallisaippua o0li kaliumoleaatin 2-%:nen vesiliuos, ja ettd lastu-

kakun yldpinnan ruiskuttamisen asemesta ruiskutettiin ylempi pu-

ristinlaatta.
Vertailukokeita
Esimerkkil 1 toistettiin, paitsi ettd ei kdytetty metallisaip-

puaa. Puristettua kakkua ei voitu irrottaa puristinlaatoilta talt-
taamatta, ‘

Esimerkki 1 toistettiin, paitsi ettd metallisaippuan asemesta
kdytettiin vuorotellen seuraavia vesilioksia: 2-%:sta ureaa,
2-%:sta P.V. alkoholia, 2 %:sta polyeteeniglykolia (molekyylipaino
1000), 2 %:sta polyeteenigiykolia (molekyylipaino 6000), 4 %:sta
natriumsilikaattia, 2 %:sta kaliumoktoaattia ja 2 %:sta kalium-
asetaattia. Yhdessdk&ddn tapauksessa puristettu kakku el ollut hel-
posti ja tdydellisesti poistettavissa puristimesta.

Tulosten arviointi

Jokaisessa esimerkissd 1-22 valmistetut puristetut kakut

irtosivat helposti puristimesta verrattuna vertailukokeiden kakkui-
hin. Yleensd metallisaippuoiden irrotustehokkuus lisddntyi jédrjes-
tyksessd aluminiumstearaatit, kalsiumstearaatit, sinkkistearaatti

ja rautastearaatti, rautastearaatin ollessa kailkkein tehokkain.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd sekarakenteisten kappaleiden tai levyjen val=-
mistamiseksli muovaamalla muotissa tail muottipintojen vdlissd seos,
jossa on tdyteainetta ja isosyanaatti-pohjaista sideainetta, ja
irroittamalla senjélkeeh kappale tai levy muotista tai muottipinnoil-
ta, tunnettu siitd, ettd metallisaippuaa levitetddn seok-
sen Jja muottipinnad tai -pintojen rajapinnalle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u
edelleen siitd, ettd metallisaippua on pitkdketjuisen rasvahapon,
joka sisdltdd 10-26 hiiliatomia, metallisuola.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, Tt unne t tu
edelleen siitd, ettd metallisuola on maa-alkalisuola tai raskaan
metallin suola.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnett u
Siité, ettd metallisaippua on meﬁallistearaatti.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd, t un ne t t u
edelleen siitd, ettd metallistearaatti valitaan ryhmdstd, joka k-
sittdd aluminium-, kalsium-, sinkki- ja rautastearaatit.

(E} Jonkun edelld esitetyn patenttivaatimuksen 1-5 mukainen
menetelmd, t unne t tu edelleen siitd, ettd seos muovataan

ldmpdtilassa, joka on korkeampi kuin metallisaippuan sulamispiste.

7. Jonkun patenttivaatimuksen 1-6 mukainen menetelmd,
tunnettu edelleen siitd, ettd metallisuola tuodaan levittd-
mdlld metallisaippuan vesiliuos tai dispersio muotin pinnalle tai
pinnoille tai seoksen ulkopinnalle ennen puristamista.

<§D Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t unne t tu
edelleen siitd, ettd liuokenemattoman metallisaippuan vesidisper-

sioon liuotetaan liukoinen metallisaippua.

9. Jonkun patenttivaatimuksen 1l-8 mukainen menetelmd, t un -
nettu edelleen siitd, ettd ensimmdistd puristusprosessia var-
ten sarjasta prosesseja metallisaippuaa levitetddn muottipinnalle
tai =pinnoille ja senjdlkeen seuraavissa prosesseissa metallisaip-

pua levitetddn ainakin osaksi seoksen pinnalle ennen puristamista.
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Patentkrav:

i. Forfarande for framstdllning av komposiitkroppar eller -plattor
genom att i en form eller mellan formytor forma en blandning av ett fyll-
nadsmaterial och ett pi4 isocyanat baserat bindemedel och direfter fri-
gora kroppen eller plattan ur formen eller fridn formytorna, k & nn e -
tecknat déréﬁ, étt»en metalltvdl tillfdrs grinsytan av blandningen
och formytan eller -ytorna.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k & nnetecknat ytter-
ligare dirav, att metalltvidlen dr ett metallsalt av en ldngkedjig fett-
syra som innehdller frin 10 till 26 kolatomer.

3, Forfarande enligt patentkravet 2, k Eannetecknat ytter-
ligare dédrav, att metallsaltet dr ett jordalkalisalt eller salt av tung-
metall,

4. Forfarande enligt-pétentkravet l, kEdnnetecknat ytter-
ligare dirav, att metalltvilen &r ett metalistearat. L

- 5. Férfarande enligt patentkravet 4,'k idnnetecknat ytter-
ligare ddrav, att metallstearatet vdljs bland aluminium-, kalsium-, zink-
och Jiarnstearat.

6. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-5, k a&nnetec k-
nat ytterligare dirav, att blandningen formas vid en temperatur som &r
hdgre &n smdltpunkten av metalltvilen.

7. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-6, k i nnetec k-
na t ytterligare dédrav, att metalltvidlen tillfors genom att applicera en
vattenhaltig 16sning eller dispersion av metalltvdlen till formytan eller
~ytorna eller pd den yttre ytan av blandningen fére pressning.

8. Forfarande enligt patentkravet 7, k inne tec knat ytter-
ligare ddrav, att i en vattenhaltig dispersion av en o0loslig metalltval
l6ges en 1loslig metalltval.

9. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-8, k i nnetec k-
nat ytterligare ddrav, att for en forsta pressningsoperation av en
serie operationer metalltvdlen appliceras formytan eller ~ytorna och dir-

efter for foljande operationer metalltvdlen appliceras &tminstone delvis

ytan av blandningen fére pressning.
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