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{54) Wasch- oder Geschirrspiilmaschine

(65) Trommel-Waschmaschine; Unwucht-Dampfung; Zusatzmasse; Beton; Reaktionsharzbeton; variable Masse und
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sind, sollen gemaR der Erfindung aus einem Reaktionsharzbeton gegossen sein.
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Patentanspriiche:

1. Wasch- oder Geschirrsplilmaschine mit Bauteilen, die zum Anbringen von Beschwerungskérpern
dienen oder selbst als Beschwerungskérper ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, daR die
Bauteile aus einem Reaktionsharzbeton (Polymerbeton) gegossen sind.

2. Wasch- oder Geschirrspiilmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daR die Masse
des Bauteiles bei gegebenen Konstruktionsmerkmalen durch die Dichte des Reaktionsharzbetons
eingestellt ist.

3. Wasch- oder Geschirrsplilmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf das
Bauteil der Laugenbehaditer oder ein Teil des Laugenbehalters ist.

4. Waschmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dal in die Riickwand des
Laugenbehalters der Tragstern integriert ist.

5. Wasch- oder Geschirrspiilmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR das
Bauteil die Bodanplatte oder -wanne ist.

6. Wasch- oder Geschirrsplilmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR das
Bauteil die Arbeitsplatte ist.

7. Waschmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal das Bauteil die Vortiir ist.

8. Waschmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR das Bauteil die mit der
Waschetrommel drehfest verbundene Keilriemenscheibe ist.

9. Wasch- oder Geschirrspiilmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das
Bauteil das AuRengehéuse oder Teile davon ist.

10. Wasch- oder Geschirrsplilmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daf die
Gehéuseteile auf ihrer AuRenseite mit einem Fertiglack beschichtet sind, der vor dem GieRenindie
GuBform der Gehduseteile eingebracht war (Formcoating).

Wasch- oder Geschirrsptilmaschine nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daR Befestigungsteile fiir die Bauteile und/oder daran zu befestigende
Baugruppen durch Insert-Technik von der GuBmasse umspritzt sind.

Wasch- oder Geschirrsplilmaschine nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dal die Masse des Bauteils durch Einlagerung von dichteren Zuschlagstoffen
erhoht ist.

Wasch- oder Geschirrsptlilmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf die
Zuschlagstoffe aus Eisenschrot bestehen.
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Die Erfindung geht aus von einer Wasch- oder Geschirrspilmaschine mit Bauteilen, die zum Anbringen von
Beschwerungskérpern dienen oder selbst als Beschwerungskérper ausgebildet sind.

Durchdie DE-OS 2345888ist ein Laugenbehilter fiir eine Waschmaschine bekannt, der aus Beton, Schwerspat oder dergleichen
besteht, Dieser Laugenbehilter ist aus Einzelteilen zusammengesetzt, die je nach erforderlicher Masse mehr oder weniger dick
ausgebildet sind und mit einem blechartigen Trommelmantel zu einem Laugenbehilter ergénzt werden kénnen. Durch die
européische Offenlegungsschrift 198554 ist weiterhin bekannt, einen Laugenbehilter aus einem thermoplastischen Polymer zu
fertigen, das beispielsweise mit Glasfasern gefiillt oder ganz und gar umgefiilit sein kann. Dem letztgenannten Vorschlag tiegen
wirtschaftliche Uberlegungen zugrunde, wihrend bei dem erstgenannten Vorschlag dariiber hinaus auch Raumgriinde
2ugrunde liegen, die bei einem in einem Gehéduse untergebrachten schwingenden Aggregat besondera Bedeutung haben. Die
einfache Ausbildung eines Laugenbehélters aus Kunststoff, z.B. einem thermoplastischem Polymer, 16st hingegen nicht das
Problem, dem schwingenden Aggregat eine trige Masse zu erteilen, die einem zu starken Vibrieren der Waschmaschine beim
Durchfahren der Resonanzdrehzah! im Schleudergang geniigend Masse entgegengesetzt.

In dieser Hinsicht ist der av's der DE-OS 2345888 bekannte Laugenbehilter (iberlegen. Allerdings hat auch er einige Nachteils,
die seine Verwendung in der Praxis stark einschranken. Einer dieser Nachteile ist die groRBe Gefahr von Rissen bei spréden
Betonteilen; sie miissen daher sehr sorgféltig eingespannt und befestigt sein. Dies wirft bai der Montage solcher Bautsile
erhebliche Probleme auf, weil die Schraubenanzugsmomente regelmiRig nicht geniigend genau eingehalten werden kdnnen.
Dariiber hinaus erfordert der Werkstoff Beton an manchen Stellen des Laugenbehlters aus Festigkeitsgriinden eine derartig
groRe Materialansammlung, da8 das betreffende Bauteil an dieser Stelle aus rein rdumlichen Griinden nicht unterbringbar ist.
Raumbedarf einerseits und Festigkeitsgriinde andererseits zwingen zu bestimmten KonstruktionsmaBen, die dem Werkstoff
Beton einerseits in Festigkeitsfragen und andererseits in der Frage der genligend vorgesehenen Masse nicht gerecht werden
kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Bauteile, die zum Anbringen von Beschwerungskérpern dienen oder selbst als
Beschwerungskorper ausgebildet sind, die aligemeinen Bedingungen innerhalb einer Wasch- oder Geschirrs, ilmaschine
geniiganden Konstruktionsparameter zu geben, sie dann aber auch gleichzeitig als beschwerende Massen auszufithren, ohne
ihre Festigkeitserfordernisse einerseits bzw. Raumbeschrankungen andererseits «u tiberfordern.

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daf3 die Bauteile aus einem Reaktionsharzbeton (Polymerbeton) gegossen
sind. Ein solcher Reaktionsharzbeton kann in seiner Dichte in weiten Grenzen varilert werden, z.B. von 1,0 bis 3,8kg/dm?® und
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kann damitallein durch seine Zusammensetzung auf die bestimmungsgem#Ben Erfordernlsse - bgestimmt sein. Dariiber hinaus
18Rt sich ein Reaktionsharzbeton sehr maRgenau abgiefien, (z.B. £0,1 mm), was bei dem bekannten Laugenbehilter aus Beton
nicht erreichbar ist und dadurch beim Zusammenbau zu materialinterrien Spannungen fiihran kann. )
Es sind auch waitere Bauteile von Wasch- oder Geschirrspillmaschinen aus einem Reaktionsharzoeton herstellbar, wie sie in den
Unteranspriichen 3 bis 9 angegeben sind. Solche Bautelle kdnnen ebenfalls zur Erhhung des Gewichts beitragen, das
mdglicherweisa erforderlich ist, um die Gesamtmasse der Maschine auf die Standfestigkeit hin auszulegen.

In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung, bei der die Geh#useteile aus einem Reaktionsharzbston
gegossen sind, kdnnen diese Geh#usetsile aufihrer AuRenseite mit einem Fertiglack beschichtet sein, der vor dem GieBen in die
GuBform der Geh#useteile eingebracht war (Formacoating). Hie-durch ergibt sich eine sehr saubere Lackfliche hoher
Abriebféstigkeit, die das Nachspritzen der gegossenen Bautaile tiberfliissig macht.

In basonders vorteilhafter Weise kénnen in einer Ausfihrungsform der Erfindung Befestigungsteile fiir die Bauteile und/oder
daran 2u befestigende Baugruppen durch Insert-Technik von der GuBmasse umspritat sein. Hisrdurch ist die Anbringung von
basonderen Befestigungsbauteilen entbehrlich, deren Positionierung bei der Montage u.U. Fehlerquellen erdffnen kénnte.

Die Dichte des verwandsten Reaktionsharzbetons kann gegebenenfalls auch durch dichtere Zuschlagsstoffe erhéht werden, so
daB die Masse des Bauteils erforderlichenfalls ebenfalls erhéht ist. Derartige Zuschlagstoffe kénnen aus Eisenschrot bestehen.
Es kann in einem so hohen Anteilsverhiltnis im Reaktionsharzbeton vorhanden sein, daR dessen Dichte bis auf 5,2kg/dm?
gesteigert werden kann.

Die mit Reaktionsharzbeton gegossenen Bauteile konnen auBerdem noch mit Glasfasern oder Kohlefasern verstérkt sein und
verbessern daher ihr Fertigkeitsverhalten gegeniiber Beton noch mehr als Polymerbeton an sich schon.

ErfindungsgemiR hergestelite Bauteile sind hundertprozentig waschlaugenbaestdndig. Man kann mit Reaktionsharzbeton
Wandstérken von bis zum 6mm herab herstellen (je nach KorngréBe der Zuschlagstoffe). Ein Laugenbehdilter fiir Wasch- oder
Geschirrspiilmaschinen kann beispielsweise einen gegossenen Mantel und/oder Baden aufweisen. Bei einer Waschmaschine
ist auBerdem der an der Rilckseite des Laugenbehilters als Lager fir die Innentromme! dienende Tragstern in den Baden des
Laugenbehéltersintegrierbar. Hierdurch entsteht eine extrem eigensteife Konstruktion, die durch keinerlei bei Waschmaschinen
aufkommenden, schleuderbedingten Krifte angreifbar sein diirfte. Die besonderen Vorteile von Reaktionsharzbeton fiir
derartige Bauteile gegeniiber Blechen, Kunststoffen uder reinem Beton liegen in seiner variablen Dichte. Dadurch kdnnen bei
konstruktiv bedingt gleicher Wandstiirke unterschiedliche Systemmassen installiert werden. Beispielsweise hat ein aus 0,8mm
dicken Blech hergesteliter Laugenbehilter mit einem Materialvolumen von 415cm? | eine Masse von 3,2 kg. Ein entsprechend in
Reaktionsharzbeton hergestellter Laugenbehalter hatte bei einer Wanddicke von 10mm ein Materialvolumen von 5,15dm?. Bei
einer Dichte von 1,0kg/dm? des Reaktionsharzbetons wiirde dieser Laugenbehdlter 5,15 kg Masse aufbieten. Bei einer
Verdoppelung der Dichte auf 2,0kg/dm?® wiirde seine Masse auf 10,3 kg ansteigen, was gegeniiber dem entsprechenden Blech-
Laugenbehilter eine Zunahme um 7,1 kg bedeutete. Diese Masse entspricht in etwa der Masse von Zusatzgewichten, die man bei
heute handelsiblichen Waschmaschinen mit Blech-Laugenbehiltern noch als Démpfungsmasse verwendet. Hieraus ist
erkennbar, daB durch Variation der Dichte des Reaktionsharzbetons fiir beispielsweise einen Laugenbehiilter ohne Anderung
seiner Formen und Abmessungen das gesamte schwingende System in seine Masse ohne ein besonderes zusitzliches Gewicht
an die Standfestigkeits-Erfordernisse beim Schleudern anpassen kann.

Eine Versteifung von einzelnen Bauteilen oder Bauteilflichen ist durch rippenartige Ausformungen mdglich. lhre jeweilige
Anordnung kann auch noch die Schwerpunktlage des schwingenden Systems oder der gesamten Maschine positiv beeinflussen.
Ferner kénnen Flichenresonanzen durch Verrippungen beseitigt werden.

Die eingangs genannten Bauteile kénnen auch zur Anbringung von Beschwerungskérpern dienen, die aus Reaktionsharzbeton
durch direkten AnguB an die Bautaile mit ihnen verbunden sind. Auch kénnen an solche Bauteile zu befestigende Teile durch
gemeinsamen EinguR miteinander verbunden werden. Dadurch kénnen sich im Einzelfall erhebliche Vereinfachungen ergeben,
die im Wegfall von Verschraubungen, VerschweiRungen oder sonstigen Verbindungen bestehen. Dabei kommt die hohe
MaBgenauigkeit von Reaktionsharzbeton-GuBteilen der konstruktiven Gestaltung sehr entgegen. Die Oberfléchen haben eine
hohe Giite und sind in jedem Farbton realisierbar.

Eine mdgliche Ausfilhrungsform eines Bauteils in Reaktionsharzbeton ist dadurch gekennzeichnet, daR beispielsweise ein
Stirnboden eines Laugenbehalt~ -~ 2usammen mit einem AuBenring und einem Innenring gegossen wird, wobei die Ringe als
Verbindungsbauteile dienen kdnnen. Der AuBenring dient zur Befestigung am Trommelmantel und mu8 durch Spannklammern
hohen Flachenpressungen standhalten, Demgegeniiber muf der Innenring hohe Spannkriifte dadurch aufnehmen, daf die
Manschette des Bullauges mit einem Spannring befestigt wird,
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