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【 提 出 日 】 平 成 19年 11月 14日 (2007.11.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 透 光 体 の 製 造 方 法 、 検 査 装 置 、 検 査 プ ロ グ ラ ム お よ び 記 録 媒 体
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ 】 　 透 光 体 で 形 成 さ れ た 被 検 査 体 を 回 転 可 能 に 保 持 す る 工 程 と 、
　 前 記 被 検 査 体 の 一 側 方 に 対 し て ス リ ッ ト 光 を 照 射 す る 工 程 と 、
　 前 記 被 検 査 体 を 透 過 し た ス リ ッ ト 光 を 受 光 す る 工 程 と 、
　 受 光 し た ス リ ッ ト 光 か ら 前 記 被 検 査 体 の 欠 陥 を 検 出 す る 工 程 と
　 を す る こ と を 特 徴 と す る 透 光 体 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 こ れ ら の 事 情 に も と づ い て な さ れ た も の で 、 ガ ラ ス 管 等 の 透 光 体 の 透 過 光 を
撮 像 し 、 そ れ に よ り 微 細 な 欠 陥 を 検 出 方 法 と そ の 装 置 お よ び 検 査 プ ロ グ ラ ム
と 、 検 査 プ ロ グ ラ ム を 記 録 し た 記 録 媒 体 を 提 供 す る こ と を 目 的 と し て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 【 ０ ０ ０ ６ 】
　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 請 求 項 １ の 発 明 に よ る 手 段 に よ れ ば 、 透 光 体 で 形 成 さ れ た 被 検 査 体 を 回 転 可 能 に 保 持 す
る 工 程 と 、
　 前 記 被 検 査 体 の 一 側 方 に 対 し て ス リ ッ ト 光 を 照 射 す る 工 程 と 、
　 前 記 被 検 査 体 を 透 過 し た ス リ ッ ト 光 を 受 光 す る 工 程 と 、

具 備 製 造

し て 行 う 製 造



　 受 光 し た ス リ ッ ト 光 か ら 前 記 被 検 査 体 の 欠 陥 を 検 出 す る 工 程 と
　 を す る こ と を 特 徴 と す る 透 光 体 の 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 １ は 、 ガ ラ ス 管 の 外 観 形 状 の 斜 視 図 で 、 ガ ラ ス 管 １ は 外 形 が φ ２ ～ ｍ ｍ で 、 肉 厚 は
０ ． １ ～ ０ ． ５ ｍ ｍ で あ り 、 全 長 が １ ０ ０ ～ ４ ０ ０ ｍ ｍ で あ る 。 そ れ ぞ れ の 数 値 に 幅 が 存
在 す る の は 、 組 み 込 む 製 品 に よ っ て 寸 法 が 異 な る た め で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 ５ は 、 Ｃ Ｃ Ｄ カ メ ラ ７ の １ つ の 検 査 ラ イ ン １ ２ ａ 、 １ ２ ｂ 、 １ ２ ｃ … １ ２ ｎ の 任 意 の
一 点 で の 、 Ｃ Ｃ Ｄ カ メ ラ ７ に よ る 回 転 し て い る ガ ラ ス 管 １ か ら ス リ ッ ト 光 ５ Ｌ を 順 次 受 光
し た 結 果 を 示 す グ ラ フ で あ る 。 ガ ラ ス 管 １ に 欠 陥 １ ０ が 存 在 し て い る 場 合 、 そ の 欠 陥 １ ０
の 大 き さ に 応 じ て 、 ガ ラ ス 管 １ の 濃 度 値 （ 透 過 光 量 ） の 差 が 異 な っ て 検 出 さ れ 、 Ｕ 字 状 の
窪 み （ 以 後 、 ス ト ラ イ プ １ ４ と 称 す る ） の 大 き さ と し て 示 さ れ る 。 濃 度 値 の 差 （ 以 下 、 濃
度 差 と 称 す る ） の 大 き な ス ト ラ イ プ は の 一 部 で あ る 可 能 性 が 高 い も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 図 ７ 】
検 査 ア ル ゴ リ ズ ム 示 す フ ロ ー チ ャ ー ト 。
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