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= (57) Abstract: The invention relates to an adhesive tape for a flying reel change of a flat material wound up over a reel, provided
with at least one main support (2) and at least one detachable adhesive system (6). The invention is characterised in that the main
€7, support (2) is made of a material to which an machine-detectable admixture (X) has been added.

—]

<

(57) Zusammenfassung: Klebeband fiir den fliegenden Rollenwechsel von auf Rollen aufgewickeltem Flachbahnmaterial, ausge-
riistet mit zumindest einem Haupttrager (2) und zumindest einem klebenden spaltbaren System (6), dadurch gekennzeichnet, daB der
Haupttriger (2) aus einem Material besteht, welchem zumindest eine maschinell detektierbarer Zusatz (X) zugesetzt ist.
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Beschreibung

Maschinell erkennbares Kiebeband

Die Erfindung betrifft ein Klebeband fur den fliegenden Rollenwechsel von auf Rollen
aufgewickeltem Flachbahnmaterial, ausgeristet mit zumindest einem zumindest einem
klebenden spaltbaren System, sowie ein Spliceverfahren fir den fliegenden
Rollenwechsel von auf Rollen aufgewickelten Flachbahnmaterial.

Der fliegende Rollenwechsel ist in Papierfabriken oder dergleichen ein gangiges
Verfahren, um eine alte, fast abgespulte Papierrolle durch eine neue zu ersetzen, ohne
die schnell laufenden Maschinen anhalten zu missen. Das Ende der alten Papierbahn
wird dabei mit dem Anfang der neuen Papierbahn verklebt, um einen moglichst
kontinuierlichen Betrieb zu gewahrleisten. Hierfir werden doppelseitig kiebende
Selbstklebebénder, sogenannte Fixe, eingesetzt, die einerseits hochklebrig und —tackig
sind, andererseits aber aufgrund ihrer wasserldslichen Selbstklebemassen und
Papiertrager beim Wiedereinsatz der Papierabfalle in der Papiermaschine nicht stéren.
Klassisch werden die Fixe in Handarbeit am Bahnanfang verklebt, dieser Prozef erfordert
den Einsatz von Fachpersonal und fihrt zu technisch nicht vorteilhaften Ergebnissen, da
die Verklebungen durch die Abfolge von Papierbahnen und Klebestreifen relativ dick sind.
Fur die Verklebung beim fliegenden Rollenwechsel sind diverse Produkte erhaltlich,
insbesondere solche, welche neben einem Papiertrager eine wasserldsliche
Selbstklebemasse beidseits beschichtet aufweisen.

Aus der EP 418 527 A2 ist ein Verfahren zum Vorbereiten einer Bedruckstoffbahnrolle in
einem Rollenwechsler einer Rotationsdruckmaschine bekannt, bei dem Klebestreifen
verwendet werden, die in drei Zonen unterteilt sind (Sp. 3, Z. 12 ff. und Fig. 1 und 2),
wobei die mittlere Zone 6 perforiert ist. An dieser Perforierung findet dann das Aufreien
statt.

In der Praxis haben derartige Klebebander jedoch gravierende Nachteile, insbesondere

durch nach dem Splice vorliegende klebende Flachen.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Es ist aus DE 196 28 317 A1 aber auch bereits ein Klebeband fiir derartige Anwendungen
bekannt, bei dem nach erfolgten Splice keine klebenden Flachen mehr auftreten, indem
dort ein spaltfahiger Papiertrager zum Einsatz kommt, der beim Splice spaltet und nach
erfolgtem Splice die Klebmassen abdeckt. Auch aus DE 196 32 689 A1 ist ein dhnliches
Klebeband fur diese Anwendung bekannt, wobei hier jedoch ein spaltfahiger Papiertrager

eingesetzt wird, der iber die gesamte Breite des Klebebandes spaitet.

Das nichtklebende Abdecken von sonst offen liegenden klebenden Bereichen offenbart
DE 196 32 689 A2. Hier wird ein Klebeband fiur dynamische Belastungen beim
Spliceverfahren beschrieben, dessen Papiertrager spaltet und mit seinen Resten die
Klebemassen abdeckt.

Die DE 198 30 673 zeigt ein Klebeband fur den fliegenden Rollenwechsel in
Papierveredelungsmaschinen oder dergleichen, welches einen beidseitig mit einer
wasserlslichen Selbstklebemasse beschichteten Papiertréger aufweist. Ein Randbereich
der Ruckseite des Klebebandes ist mit einem einseitig kisbenden Kiebeband ausgeriistet,
welches seinerseits einen spaltfahigen Papierntrager aufweist.

Eine weitere Variante ist in DE 198 30 674 beschrieben. Hier ist ein Klebeband mit zwei
Spaltstreifen dargestelit.

Auch die DE 199 02 179 A1 zeigt ein Klebeband fiir.ein Spliceverfahren. Dieses
Klebeband trégt an seiner nichtklebenden Ruckseite ein doppelseitiges Klebeband,
welches einen spaltfahigen Papiertrager aufweist, der beim Spliceverfahren spaltet und
die jeweiligen Kleber abdeckt. Zur Vermeidung von ReiBern beim fliegenden
Rollenwechsel ist das aufkaschierte Klebeband mit einem Papiertrager aus Spaltpapier
eingeriickt angeordnet, ndmlich in einem gewissen Abstand von der Langskante des
Klebebandes.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Klebeband und ein Spliceverfahren zur Verfiigung zu
stellen, welches die Nachteile des Standes der Technik nicht oder nur in verminderter
Weise aufweist und welches eine automatisierte Steuerung des Spliceverfahrens erlaubt.

Geldst wird diese Aufgabe Uberraschend und fir den Fachmann nicht vorhersehbar durch
ein Klebeband, wie es im Hauptanspruch dargestellt ist, sowie durch ein Verfahren, wie es
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Anspruch 4 darstellt. Die Unteranspriiche betreffen vorteilhafte Ausfuhrungsformen des
erfinderischen Klebebandes sowie Weiterentwicklungen des erfinderischen Verfahrens.

Entsprechend dem vorstehend gesagten betrifft der Anspruch 1 ein Klebeband fur den
fliegenden Rollenwechsel von auf Rollen aufgewickeltem Flachbahnmaterial, wobei das
Klebeband zumindest einen Haupttréger und zumindest ein klebendes spaltbares System
aufweist. Erfindungsgemal besteht der Haupttréger aus einem Material, welchem
zumindest ein maschinell detektierbarer Zusatz zugesetzt ist.

Die Erfindung bietet somit ein Klebeband an, welches die Funktion des ansonsten spater
aufgeklebten Signaletikettes in sich integriert hat.

Sehr vorteilhaft wird ein Klebeband verwendet, welches zumindest eine Schicht einer
Selbstkiebemasse auf der Oberseite aufweist; und bei welchem sich das spaltbare
System auf der Unterseite des Klebebandes befindet, bevorzugt in Form eines Streifens,
das auf der offenliegenden Seite ebenfalls selbstkiebend ausgeristet ist. Dieses spaltbare
System spaltet beim Splice in der Art, dafl keine klebrigen Ricksténde verbleiben und
den Maschinendurchgang des Splices behindern.

Fur den Aufbau des erfindungsgemaBen Etikettes kénnen prinzipiell alle Kiebebander
eingesetzt werden, welche sich fUr den fliegenden Rollenwechsel (,Easy Splice")
einsetzen lassen. Hier sei beispielsweise verwiesen auf die.DE 196 28 317 A1, (DE 196
32 689 A1), DE 198 30 673 A1, DE 198 30 674 A1, DE 198 41 609 A1, DE 199 02 179
A1, EP 0757 657 B1.

In einer bevorzugten Erweiterung der Erfindung ist der Haupttrager des Klebebandes
derart ausgeriistet, dafll er fur die maschinelle Erkennung dient. Dabei besteht der
Haupttrager aus einem Material, welchem zumindest ein detektierbarer Zusatz in Form
eines oder mehrerer Metallpulver und/oder eines oder mehrerer Metallgranulate zugesetzt
ist. Als Detektoren lassen sich Metalldetektoren einsetzen.

Als Pulver beziehungsweise Granulat lassen sich alle entsprechend der Anforderungen

detektierbaren Metalle verwenden, insbesondere Aluminium, Kupfer, Silber, Gold.

Das erfinderische Klebeband wird beim Beschleunigen der Papierrolle detektiert und
somit der Splicevorgang zum richtigen Zeitpunkt ausgelost, weiterhin wird der
Metallzusatz in der sogenannten Makulaturweiche detektiert, bei der die Papiermenge
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aussortiert wird, welche den Splice enthélt. Das erfinderische Klebeband Ubernimmt somit
Funktionen, welche bisher durch zusatzliche Etiketten oder Markierungen gewahrieistet
wurden. Durch die bisher verwendeten Etiketten sind Fehlerquellen bedingt, da der
Signalgeber und das Splice-Klebeband genau zueinander justiert werden missen.

Bei bisherigen Verfahren wird die Erkennung standardmé&fig durch ein aluminisiertes
Etikett gewahrleistet. Dabei besteht die Gefahr, daBl das Etikett falsch positioniert wird,
hierdurch kénnen mehrere Probleme auftreten.

Zum einen kann das Etikett auRerhalb des Erkennungsfeldes des Detektor geklebt sein.
Dabei erkennt der Rollenwechsler dann nicht die Klebestelle und es kommt nicht zum
Rollenwechse!, das heit es muB die Maschine angehalten werden, das Papier muf3
manuell in die Druckmaschine eingezogen werden.

Zum zweiten mu der Abstand zwischen Klebestelle und aluminisiertem Etikett genau
definiert sein und auch genau eingehalten werden. Stimmen diese Absténde nicht, wird
die alte Papierbahn entweder zu frih oder zu spét abgeschnitten. Beim zu frihen
Abschneiden kann es passieren, daR die Verklebung zwischen neuer Rolle und
ablaufender Bahn noch nicht ausreichend stattgefunden hat, so kommt es dann zu einem
AbriR, der auch wieder Maschinenstilistdnde zur Folge hat. Wird die alte Bahn zu spat
abgeschnitten, verlangert sich der (berstehenden Papierrest, die s.g. Fahne. Eine zu
lange Fahne kann im weiteren Verarbeitungsprozef, wie dem Drucken aus der
Papierbahn herausragen und an Umlenkrollen oder im Druckwerk héngen bleiben und so
zu Stérungen oder Abrissen fuhren. ‘ o
Somit fuhren zum einen Ungenauigkeiten beim Verkleben zu einer gestorten
Funktionsweise, zum anderen sind Fehlfunktionen darin begriindet, dak das Signaletikett
abfalit oder auf der Rolle ,verrutscht'. Weiterhin ist durch das Signaletikett eine
zusatzliche Verklebung gegeben, bei welcher bei teilweisem Ablosen des Etiketts
Klebeflachen unkontrolliert freiliegen kénnen und den Papierverarbeitungsprozeft storen,
beispielsweise das Papier unkontrolliert miteinander verkleben.

Durch die Integration der Schaltfunktion direkt in das Splice-Klebeband konnte die
Splicesicherheit gegentiber dem bisherigen Vorgehen deutlich erhéht werden, es wurden
wesentlich weniger Fehifunktionen festgestelit.

Ein zusatzlicher Vorteil der Erfindung liegt darin, daR Uber das Splice-Kiebeband
kontaktlos Informationen an das ProzeRcontrolling weitergegeben werden konnen,
beispielsweise Angaben zur aktuellen Rotationsgeschwindigkeit der neuen Rolle, indem
die Haufigkeit des Durchlaufes durch den Detektor registriert wird. Die Erfindung erlaubt
es also auch, bei Fehifunktionen der Apparatur, beispielsweise einer nicht korrekt
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laufenden neuen Rolle (falsche Geschwindigkeit, Unwucht oder dergleichen), einen
Notstop zu initiieren oder andere Mafnahmen zur Korrektur des Fehlers einzuleiten.

Als Haupttrager wird bevorzugt wird ein reiRfester Papier- oder Folientréger eingesetzt.
Als Tragermaterialien seien hier beispielsweise angefihrt: schwach gekreppte Papiere,
maschinenglatte Rohpapiere, einseitig gestrichene glatte Rohpapiere, beidseitig
gestrichene, verdichtete, bedruckbare Decorepapiere, einseitig doppelt (zweifach)
gestrichene, holzfreie, hochgldnzende Kraftpapiere, ohne sich durch diese Beispiele in

der Wahl der Tragermaterialien unnétig einschrénken zu wollen.

Es sei darauf hingewiesen, daf auch spaltfdhige Klebebénder im Sinne der
DE 196 32 689 A1, bei denen der (Haupt-)Trdger des Kiebebandes selbst spaltet,
eingesetzt werden konnen. Hierbei ist dann der spaltfahige Trager entsprechend dem

weiter oben gesagten detektierbar zu gestalten.

Vorteilhaft wird ein spaltfahiges System eingesetzt, welches eine deutlich geringere
Spaltfestigkeit als ein Papiertrager aufweist, welcher Zugkrafte aufnehmen muB. Das oder
die spaltbaren Systeme basieren bevorzugt auf geleimtem hochverdichtetem Papier, auf
einem Verbund aus Papier und Folie oder auf einem Verbund aus zwei Folien, wobei der
Verbund aus definiert punkt- und/oder linienférmig verbundenen Papieren und/oder Folien
bestehen kann. Hierfir kommen beispielsweise insbesondere folgende Papiere,
Papierverbundsysteme oder Folien in Frage:

leicht spaltbare Papiersysteme, z. B. nicht nal3feste Papiere

Duplexpapiere

(definiert zusammenlaminierte Papiere, der Spaltvorgang verlauft extrem homogen; es

entstehen keine Spannungsspitzen, z. B. durch inhomogene Verdichtung.

Diese Papiere werden zur Herstellung von Tapeten und Filtern eingesetzt.)

Definiert zusammengeleimte hochverdichtete Papiere (Papiere mit einer hohen

Spaltfestigkeit).

Die Leimung kann beispielsweise mit Starke, starkehaltigen Derivaten, Tapetenkleister

auf Basis von Methylcellulose (tesa® Kleister , tesa AG, Hamburg; Methylan®, Henkel

KgaA, Dusseldorf) oder auch auf Basis von Polyvinylalkoholderivaten erfolgen.

Beschrieben werden solche Systeme beispielsweise in der EP 0 757 657 A1.
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Spaltfahige Systeme, bei welchen die Spaltkrafte (ber die GrélBe der
Verklebungspunkte bestimmt werden; solche Systeme werden beispielsweise in der
DE 198 41 609 A1 beschrieben.

Koextrudierte Folien.

Bei Papier- und Kunststofftragern wird der detektirbare Zusatz bevorzugt bereits im
Herstellproze® in die Rohpapiermasse oder in die Monomermischung gegeben, aber auch
eine nachtrégliche Dotierung ist méglich.

Es ist besonders vorteilhaft, wenn die Spaltfestigkeit des Spaltsystems 5 bis 70 cN/cm,
insbesondere 12 bis 60 cN/cm betragt. Zur Spaltfestigkeit und ihrer Messung wird auf die
DE 199 02 179 A1 verwiesen.

In einer sehr vorteithaften Ausfihrungsform betragt der Abstand (V) des doppelseitig
klebenden Klebebandes (6) zur Vorderkante (Langskante 14) des Haupttragers bis zu 15
mm, insbesondere 0,5 bis 15 mm, bevorzugt 1 bis 7 mm, sehr bevorzugt 1,5 bis 3,5 mm.

Werden mehrere spaltbare Systeme auf das Klebeband aufgebracht, so betrégt der
Abstand der spaltbaren Systeme zueinander vorteithaft 3 bis 50 mm. Bevorzugt werden
Abstdnde von 25 bis 45 mm, ganz besonders Abstinde von 30 bis 40 mm gewahlt.

Das oder die spaltbaren Systeme haben vorteilhaft die gleiche Breite wie der Haupttrager.
In einer weiteren giinstigen Ausfilhrungsform hingegen ist es von Vorteil, wenn der
Haupttrager breiter als die spaltbaren Systeme ist.

Die Breite des spaltbaren Systems betragt bevorzugt 3 bis 40 mm, insbesondere 6 bis
12 mm.

Die vorteilhafte Einrlickung des spaltbaren Materials (Abstand V) im Bereich der vorderen
Langskante 14 betragt bis zu 15 mm, insbesondere 0,5 bis 15 mm, bevorzugt 1 bis 7 mm,

sehr bevorzugt 1,5 bis 3,5 mm.

Bei mehreren spaltfahigen Systemen auf dem Klebeband kénnen diese aus dem gleichen
Material bestehen und somit gleiche Spaltkrafte aufweisen, es kann aber auch von Vorteil
sein, die spaltféhigen Systeme aus unterschiedlichem Material vorzusehen, so da@ diese
unterschiedliche Spaltkréfte besitzen.



10

15

20

25

30

WO 03/018452 PCT/EP01/09963

In einer sehr bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung wird als Selbstklebemasse (im
Sinne der Selbstklebemassen entsprechend der Positionsziffern 3, 8 und/oder 9 der
Figuren) eine Acrylathaftkiebemasse eingesetzt. Es konnen vorteilhaft sowohl
wasserldsliche als auch wasserunlosliche Acrylate eingesetzt werden.

Weiterhin lassen sich auch Natur- und Synthesekautschukmassen als auch Dispersionen
der vorstehend beschriebenen Verbindungen einsetzen. Es sei darauf verwiesen, dal
prinzipiell alle Basistypen von Haftkiebemassen, welche die erfinderischen Kriterien

erfillen, eingesetzt werden kénnen.

In einer weiteren bevorzugten AusfUhrungsform ist die Selbstklebemasse mit einer
Abdeckung versehen, die gegebenenfalls mit einer Perforation oder einem Schiitz in
Langsrichtung versehen ist. Der Schlitz kann bevorzugt in einem Abstand A von 20 bis
40 mm von der Ldngskante 15 des Klebebands vorgesehen sein, welche der vorderen
Langskante 14 gegenuiber liegt, in deren Nahe das spaltfahige System 6 angeordnet ist.

Das Klebeband kommt in Rollenwechslern und Makulaturweichen zum Einsatz, bei denen
die Spliceerkennung induktiv (berlihrungslos) erfolgt. Das Klebeband wird bevorzugt

eingesetzt in Verfahren, wie sie im folgenden néher beschrieben werden.

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Spliceverfahren fur den fliegenden Rollenwechsel von
auf Rollen aufgewickelten Flachbahnmaterial, bei welchem die oberste Papierbahn einer
neuen Rolle mit einem Klebeband, welches mit zumindest einem Haupttréger, zumindest
einer Schicht einer Selbstkiebemasse auf der Oberseite und zumindest einem
spaltfahigen System auf der Unterseite ausgerustet ist, an der darunterliegenden Bahn
fixiert wird und ein zum Spliceverfahren bendtigter Teil der Selbstklebemasse offenliegt,
woraufhin die so ausgeristete neue Rolle neben eine fast géanzlich abgespulte zu
ersetzende alte Rolle plaziert wird und auf die im wesentlichen gleiche
Drehgeschwindigkeit wie diese beschleunigt wird, dann gegen die alte Bahn gedruckt
wird, wobei die offenliegende Selbstklebemasse des Klebebandes mit der alten Bahn bei
im wesentlichen gleichen Geschwindigkeiten der Bahnen verklebt, wahrend zugleich das
spaltfihige System derart spaltet, dafl nach dem Spaltvorgang keine klebenden Bereiche
offenliegen, und wobei der Zeitpunkt des Splicevorganges durch einen Detektor bestimmt

wird, und wobei der Haupttrager aus einem Material besteht, welchem zumindest ein
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detektierbarer Zusatz zugesetzt ist, wobei der Zusatz durch den Detektor maschinell
erkannt wird.

Bevorzugt werden hierfir die weiter oben dargelegten erfinderischen Klebebander

eingesetzt.

In einer Weiterentwicklung des erfinderischen Verfahrens wird das Klebeband rechtwinklig
zur laufenden Papierbahn verklebt. In vorteilhafte Varianten des erfinderischen
Verfahrens kann die Verklebung des Klebebandes auch in einem spitzen Winkel von bis

zu 30° zur laufenden Papierbahn, insbesondere von bis zu 10° erfolgen.

Bei dem Spliceverfahren wird ein Klebeband in einer geraden Linie unter die oberste
Bahn auf eine neue Papierrolle verklebt. Dabei erfolgt die Verklebung so, daB ein Teil des
Klebebandes flr die Verklebung mit der ablaufenden Bahn frei liegen bleibt, wahrend die
Unterseite des Klebebandes mit der darunter liegenden Bahn verklebt und damit die
oberste Bahn sichert, wobei gegebenenfalls zundchst nur ein Teil der gegebenenfalls auf
der Selbstklebemasse befindlichen Abdeckung abgezogen wurde, so dall der zum
Spliceverfahren benétigte Teil der Selbstklebemasse noch mit der Abdeckung abgedeckt
ist und die Rolle in diesem Zustand keine freie klebende Flache aufweist, worauf zur
abschlieRenden Vorbereitung des Spliceverfahrens die gegebenenfalls noch vorhandene
restliche Abdeckung entfernt wird, worauf die so ausgerustete neue Rolle neben eine fast
ganzlich abgespulte, zu ersetzende alte Rolle plaziert wird und auf die gleiche
Drehgeschwindigkeit wie diese beschleunigt wird, dann gegen die alte Bahn gedrlickt
wird, wobei die offenliegende Selbstklebemasse des Klebebandes mit der alten Bahn bei
im wesentlichen gleichen Geschwindigkeiten der Bahnen verklebt, wahrend zugleich der
Spalttriager aus spaltfahigem Material spaltet und beide Selbstklebemassen, die auf ihm
beschichtet waren, mit seinen Resten nichtklebend abdeckt.

Nach dem Kontakt des Klebebandes mit der ablaufenden Bahn kommt es also zum
Spalten des spaltbaren Systems des Klebebandes, so dal die oberste Papierlage des

neuen Ballens freigegeben wird und kein klebrigen Riickstande mehr offen vorliegen.

Im folgenden soll die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels naher beschrieben

werden, ohne sie damit aber unnétig einschranken zu wollen. Es zeigen:
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Fig. 1 eine seitliche, schematische Ansicht eines erfindungsgeméafen Klebebandes mit

einem detektierbaren Zusatz in der Trégerschicht

Fig. 2 eine seitliche, schematische Ansicht eines Klebebandes geman Fig. 1, aufgeklebt
auf eine Papierrolle und fertig fur den fliegenden Rollenwechsel

Fig. 3 eine Ansicht gemaR Fig. 2, aber nach erfolgtem fliegenden Rollenwechse!

Im einzelnen zeigt Fig. 1 ein Klebeband 1 mit einem Haupttrager 2, einseitig beschichtet
mit einer wasserldslichen Selbstklebemasse 3. Der Haupttrager 2 besteht aus einem
schwach gekrepptem Papier mit einem Zusatz von Aluminiumgranulat (X). Die
Gesamtdicke des Haupttragers 2 mit Selbstklebemasse 3 betragt 0,088 mm, die Breite
150 mm.

Abgedeckt ist die Selbstklebemasse 3 mit einem silikonisierten Trennpapier 4, das in
30 mm Abstand vom linken Rand mit einem Schlitz 5 versehen ist, so daR zunachst der
linke Teil 4a des Trennpapiers 4 abgenommen werden kann, dann der rechte Teil 4b.

Im Bereich des rechten Endes des Klebebandes 1 ist ein Streifen eines doppelseitig
klebenden Klebebandes 6 unterkiebt, bestehend aus einem Papiertrager 7 aus
Spaitpapier, beidseits beschichtet mit wasserltslicher Selbstklebemasse 8 bzw. 9. Das
Klebeband hat eine Breite von 9 mm.

In Fig. 2 ist dargestellt, wie ein solches Klebeband 1 unter “eine Papierbahn 11 einer
neuen Papierrolle geklebt ist, und zwar mit dem linken Teil, nachdem von diesem der Teil
4a des Trennpapiers 4 abgezogen wurde. Vorher wurde das Klebeband mit den
freiliegenden Selbstklebemasse 9 auf die unter der Papierbahn 11 liegende Papierbahn
12 der Papierrolle verkiebt. Auch der rechte Teil 4b des Trennpapiers 4 wurde
abgezogen, so dall die so ausgerustete Papierrolle fertig fur einen fliegenden
Rollenwechsel ist, wobei die Verklebung des Klebebandes 1 im rechten Winkel (iber die
Rolle lauft.

Die Selbstklebemasse 3 liegt nun offen und stellt fir den fliegenden Wechsel die
Kontaktflache zu ablaufenden Bahnen dar. Die Kontaktflache hat eine Breite von 120 mm

und erstreckt sich Uber die gesamte Breite der Papierrolle.

Die so ausgerlstete (neue) Papierrolle wird neben die abgewickelte (alte) Papierrolle
gebracht, an die die neue angesetzt werden soll. Die neue Papierrolle wird auf eine
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Drehgeschwindigkeit beschleunigt, die der Geschwindigkeit der ablaufenden Bahn
nahezu entspricht. Sind beide Geschwindigkeiten ausreichend synchronisiert, kann der
Wechsel volizogen werden. Dabei wird die Klebestelle mittels eines Detektors, welcher
sich am Rollenwechsler befindet, berilhrungslos detektiert und die Position exakt
lokalisiert.

Die ablaufende Bahn 13 wird mittels Andruckwelle (nicht dargestellt) mit dem Umfang der
neuen Rolle in Kontakt gebracht und die Selbstklebemasse 3 gemaR Fig. 3 mit der
ablaufenden Papierbahn 13 verklebt. Mittels des Detektors und der Signalfunktion des
Klebebandes wird der genaue Zeitpunkt festgestellt, an zu dem die ablaufende
Papierbahn gegen die neue Papierrolle gedriickt wird, und das Abschneiden der alten
Papierbahn geregelt. Augenblicklich nach dem Klebekontakt spalten die spaltfahigen
Papiertrdger 7 derart, dafl ein Teil 7a auf dem Klebeband 1 verbleibt und dort die
Selbstklebemasse 8 abdeckt, wahrend der andere Teil 7b auf der Selbstklebemasse 9
verbleibt, welche auf der Papierbahn 12 klebt. Damit sind beide Selbstklebemasse 8 und
9 gewissermaflen neutralisiert, kleben nicht mehr und stéren damit auch nicht im weiteren
Prozel in den Papierverarbeitungsmaschinen.

Im weiteren Verlauf des Verarbeitungsprozesses wird der Bereich des Papiers mit der
Kiebestelle aussortiert, damit diese in der weiteren Funktion des Papiers nicht stért (so
wird in Druckmaschinen beispielsweise verhindert, daR keine Zeitungen mit
Verklebungsstellen in den Verkauf gelangen). Die Aussortierung geschieht an der
sogenannten Makulaturweiche. Auch hier wird die Kiebestelle Gber die integrierte
Schaltfunktion berlhrungsios erkannt und das entsprechende Papierstiick maschinell

aussortiert.

Die Verwendung eines erfinderischen Klebebandes mit integrierter Schaltfunktion
gewahrleistet eine stete Erkennung ohne Applikation weiterer Etiketten. Somit ist jederzeit
sichergestellt, dal eine Identifizierung der Verklebungsstelle méglich ist. Hierzu weist das

Klebeband keine offenen Metallschichten auf.
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Anspriiche

Klebeband fur den fliegenden Rollenwechsel von auf Rollen aufgewickeltem
Flachbahnmaterial, ausgertistet mit zumindest einem Haupttrager (2) und zumindest
einem klebenden spaltbaren System (6), dadurch gekennzeichnet, dai

der Haupttrager (2) aus einem Material besteht, welchem zumindest ein maschinell
detektierbarer Zusatz (X) zugesetzt ist.

Klebeband nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine Schicht einer
Selbstklebemasse (3) auf der Oberseite und zumindest einem klebenden spaltbaren
System (6) auf der Unterseite.

Klebeband nach zumindest einem der vorangehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dall als detektierbarer Zusatz (X) Metallpulver und/oder
Metallgranulat verwendet wird.

Spliceverfahren fur den fliegenden Rollenwechsel von auf Rollen aufgewickelten
Flachbahnmaterial, bei welchem die oberste Papierbahn (11) einer neuen Rolle mit
einem Klebeband (1), welches mit zumindest einem Haupttrager (2), zumindest einer
Schicht einer Selbstklebemasse (3) auf der Oberseite und zumindest einem
spaltfahigen System (6) auf der Unterseite ausgeristet ist, an der darunterliegenden
Bahn (12) fixiert wird und ein zum Spliceverfahren bendtigter Teil der
Selbstklebemasse (3) offenliegt, woraufhin die so ausgeriistete neue Rolle neben eine
fast ganzlich abgespulte zu ersetzende alte Rolle plaziert wird und auf die im
wesentlichen gleiche Drehgeschwindigkeit wie diese beschleunigt wird, dann gegen
die alte Bahn (13) gedriickt wird, wobei die offenliegende Seibstklebemasse (3) des
Klebebandes (1) mit der alten Bahn (13) bei im wesentlichen gleichen
Geschwindigkeiten der Bahnen verklebt, wahrend zugleich das spaltfahige System (6)
derart spaltet, daR nach dem Spaltvorgang keine klebenden Bereiche offenliegen, und
wobei der Zeitpunkt des Splicevorganges durch einen Detektor bestimmt wird,
dadurch gekennzeichnet, dafd

der Haupttrager (2) aus einem Material besteht, welchem zumindest ein detektierbarer
Zusatz (X) zugesetzt ist, wobei der Zusatz (X) durch den Detektor maschinell erkannt

wird.
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5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal®
als Klebeband ein soiches geméaR zumindest einem der Anspriiche 1 bis 3 verwendet

wird.
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