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Sposéb aluminiowania zanurzeniowego

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb aluminio-
wania zanurzeniowego zelaza i jego stopbéw, jak
réwniez miedzi, chromu, niklu, tytanu lub ich sto-
péw reagujacych chemicznie z aluminium.

Obecnie w technice aluminiowania zanurzenio-
wego przyjeto jako zasade prowadzenie procesu
w ten sposéb, ze na oczyszczong mechanicznie i/lub
chemicznie wzglednie elektrochemicznie znanymi
sposobami powierzchnie przedmiotéw przeznaczo-
nych do aluminiowania nanosi sie przed zanurze-
niem do kapieli z roztopionego aluminium lub jego
stop6w warstwe topnika w postaci stopionych soli
lub roztworé6w wodnych odpowiednich substancji.
Powloki te majg na celu zabezpieczenie powierzchni
wyrob6éw przed utlenieniem na skutek dzialania
atmosfery otaczajgcego $rodowiska jak réwniez
zapewnienie dobrej zwilzalno$ci przez kapiel roz-
topionego aluminium lub jego stopéw.

Sposoby te sg ucigzliwe w praktyce produkcyjnej,
a w przypadkach aluminiowania zanurzeniowego
przedmiotéw o ksztaltach skomplikowanych, jak
na przyklad maszynki do miesa, czy wymienniki
ciepla przeznaczone do céntralnego ogrzewania,
nalozenie r6wnomiernej powloki topnika jest utru-
dnione. Na skutek nier6wnej grubo$ci warstwy
topnika powloka aluminiowa nie ma jednakowej
grubosci, a barwa powloki staje sie niejednolita
i wystepuja plamy. W miejscach, w ktoérych po-
wloka jest za gruba, wystepuje zluszczenie powloki
aluminiowej, co obniza jej warto$¢ z punktu wi-
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dzenia odporno$ci korozyjnej, a dyskwalifikuje wy-
rob catkowicie ze wzgledu na wyglad, poniewaz
w urzadzeniach do gospodarstwa domowego wy-
glad zewnetrzny ma wplyw decydujacy na popyt.

Przeprowadzone badania wykazaly, ze przy od-
powiednim zestawieniu parametré6w prowadzenia
procesu na dokladnie oczyszczonych tylko mecha-
nicznie przez bebnowanie i obrébke strumieniowo-
Scierng przedmiotach, wzglednie tez na oczyszczo-
nych chemicznie lub elektrochemicznie i optuka-
nych i osuszonych przedmiotach o bardzo skom-
plikowanych ksztaltach otrzymuje sie powloke alu-
miniong gwarantujaca zaleznie od sktadu kapieli,
odporno$¢ na korozje lub odporno$¢ na korozje
i dekoracyjng, blyszczacg powloke.

Spos6éb aluminiowania zanurzeniowego wedlug
wynalazku polega na tym, ze przeznaczone do alu-
miniowania wyroby metalowe z Zzelaza lub jego
stop6w, jak réwniez z miedzi, chromu, niklu, ty-
tanu lub ich stop6w, ktére reagujag chemicznie
z cieklym aluminium, poddaje sie wstepnej obrébce

© powierzchniowej do uzyskania czystego metalu, za-

leznie od potrzeby tylko mechanicznej lub mecha-
niczno-chemicznej lub elektrochemicznej. Po ob-
rébce chemicznej i elektrochemicznej przedmioty
plucze sie w wodzie i szybko suszy filtrowanym
powietrzem sprezonym lub w urzgdzeniu promien-
nikowym. Po dokladnym wysuszeniu przedmioty
zanurza do kapieli aluminium o temperaturze
700—1750°C,, do ktérej dla zapewnienia dobrej zwil-
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zalnoéci dodaje sig¢ 0,001—0,05% wagowo Na lub
0,1—1% Li wzglednie 0,1—0,9% Mo, przy czym za-
warto$§¢ zelaza powinna byé utrzymywana na po-
ziomie maksimum 2,5% i po ;uplywe 3 do 5 minut
przedmioty wyjmuje sie i chlodzi strumieniem
zimnego powietrza.

Dla uzyskania dekoracyjnej, gladkiej i blyszcza-
cej powloki dodaje sie¢ do kgpieli dodatkowo 0,5—
6% wagowo Si, 0,1—0,2% Ti i 0,1—0,2°/0 Cr.

’Dla otrzymania ré6wnowagi parametré6w procesu

iel powinna byé rafinowana przynajmniej jeden
rai:":‘na zmiane dowolnym znanym sposobem.
‘Przyktad I. Stalowy wymiennik ciepta prze-
znaczony do sieci centralnego ogrzewania oczysz-
cza sie dokladnie ze szczegblnym uwzglednieniem
spoin, odttuszcza w dowolny znany sposéb, plucze
i trawi w kwasie solnym. Po wytrawieniu ptucze
sie¢ w wodzie i szybko suszy filtrowanym powie-
trzem sprezonym lub w urzgdzeniu promienniko-
wym podczerwieni. Po dokladnym wysuszeniu za-
nurza sie do kapieli aluminium o temperaturze
700—750°C, do ktérej dodano dla zapewnienia do-
brego zwilzania wagowo albo 0,001—0,5% Na, przy
czym zawarto§é Fe gromadzgcego sie w kapieli
nie powinna przekroczyé¢ 2,5% i po uptywie 3 do 5
minut wyjmuje i chtodzi strumieniem zimnego po-
wietrza. Uzyskana powloka pokrywa -calkowicie
i ro6wnomiernie wymiennik.

Przyktad II. Korpus zeliwnej maszynki do
mielenia miesa bebnuje sie a pézniej piaskuje. Po
tych czynno$ciach zanurza sie korpus do kapieli
aluminium po odgarnieciu ze zwierciadla kapieli
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tlenkéw. Kapiel o skladzie wagowym: 0,001—0,05%
Na lub 0,1—1% Li wzglednie 0,1—0,9% Mo oraz
0,5—2%, Si, 0,1—0,25% Ti, 0,1—0,2% Cr i maksimum
2,5% Fe, reszta Al utrzymuje sie¢ w temperaturze
730—770°C. Czas wytrzymania korpusu w kapieli
wynosi okolo 2 minut. Otrzymana powloka jest
réwna, gladka, blyszczaca i odznacza sie wysokg
trwaloS$cia. .

Spos6b aluminiowania ' zanurzeniowego wedlug
wynalazku posiada nastepujace zalety: jest tani
i bardzo uproszczony w eksploatacji, gdyz nie jest
potrzebne stosowanie topnika, jest calkowicie
bezpieczny i pewny w stosowaniu i daje réwno-
mierng powloke odporng na korozje, wzglednie
tez przy zastosowaniu dodatkéw - wymienionych
w przykladzie II — powloke odporng na korozje
i wykazujgcg jednolity polysk.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b aluminiowania zanurzeniowego wyrobow
metalowych z zelaza lub jego stopéw, jak réwniez
miedzi, chromu, niklu, tytanu lub ich stopéw, kt6-
rych powierzchnia jest oczyszczana znanymi me-
todami do otrzymania czystego metalu, znamienny
tym, e wyroby zanurza sie bezposrednio po oczysz-
czeniu do kapieli roztopionego aluminium lub jego
stop6w, do ktérej dodaje sie 0,001—0,05% wagowo
sédu lub 0,1—19% litu, wzglednie 0,1—0,9% molib-
denu, przy czym zawarto§é zelaza w kapieli alu-
miniowej utrzymuje si¢ na poziomie maksi-
mum 2,5%.
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