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Urzadzenie do cigcia grubych pretéw metalowych o przekroju okragtym

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cigcia grubych prgtow metalowych o przekroju
okragtym. '

Stosowane obecnie sposoby cigcia prgtow sa to gléwnie metody skrawania przy pomocy pit
tarczowych, ramowych i ta§mowych. Metody te sa dos$¢ czasochtonne oraz nie zapewniaja prosto-
padtosci ptaszczyzny przecigcia do osi przecinanego preta, co wymaga dodatkowego frezowania
cz6l pretéw przed dalsza obrébka. Stosowane jest réwniez, zwlaszcza do pretéw cienkich, przecina-
nie przy pomocy nozy tokarskich tzw. przecinakédw na tokarkach, lecz ze wzgledu na matg
sztywno$¢ tych nozy, parametry skrawania oraz §rednice przecinanych pretow sa bardzo ograni-
czone. Inne metody na przykfad przy pomocy laseru, na obecnym etapie techniki, tez nie sa zbyt
optymistyczne. Istota urzadzenia do cigcia wedtug wynalazku polega na tym, ze zawiera ono ostrze
zamocowane w plytce o grubosci mniejszej niz ostrze w odlegto$ci réwnej od trzech otworéw
mocujacych, ktéra to ptytka mocowana jest w imaku za pomocg §rub i otworéw wykonanych na
6br’zeiu. Plytka jest pojedyncza lub sktada sie zdwoch plytek spawanych na obrzezu ze szczeling w
poblizu ostrza. Imak do mocowania plytki posiada wycigcie wigksze od §rednicy przecinanego
preta oraz otwory pod $ruby rozmieszczone z trzech stron wzglgdem przecinanego preta, a stuzace
do mocowania ptytek.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku.

_ Urzadzenie do cigcia pr¢téw wedtug wynalazku zawiera ostrze 2 z weglikow spiekanych lub
spiekéw ceramicznych zamocowane w ptytce 3 o grubo$ci mniejszej niz ostrze 2. Ptytka 3 moze byé
pojedyncza lub sktadaé si¢ z dwéch plytek spawanych na obrzezu ze szczeling w poblizu ostrza.
Plytka 3 zamocowana jest w imaku 4i poddana wst¢pnemu napr¢zeniu za pomoca $rub §. Imak 4
do mocowania ptytki 3 posiada wycigcie wigksze od $rednicy przecinanego preta oraz otwory pod
$ruby § rozmieszczone z trzech stron wzgledem przecinanego prgta, a stuzace do mocowania plytki
3. Imak 4 osadzony jest na suporcie obrabiarki. Wiéry z ostrza usuwane sg przy pomocy cieczy
chtodzacej doprowadzonej do przestrzeni pomigdzy ptytkami pod duzym ci$nieniem.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada duzo wigksza sztywno$¢ niz normalny przecinak i
pozwoli na szybsze przecigcie grubszych materialéw. Moze ono znaleZ¢ zastosowanie przy projek-
towaniu nowych typoéw obrabiarek do cigcia lub w obrabiarkach do obrébki na gotowo z grubych
pretow.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do cigcia grubych pretow metalowych o przekroju okraglym, znamienne tym, ze

zawiera ostrze (2) zamocowane w plytce (3) o grubosci mniejszej niz ostrze (2), w odlegto$ci rownej
~od trzech otworéw mocujacych, ktéra to ptytka (3) mocowana jest w imaku (4) za pomocg Srub (5) i

otworéw wykonanych na obrzezu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze ptytka (3) jest pojedyncza lub sktada si¢ z
dwoch ptytek spawanych na obrzezu ze szczeling w poblizu ostrza.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze imak (4) do mocowania ptytki (3) posiada
wycigcie wigksze od $rednicy przecinanego prgta,oraz otwory pod $ruby (5) rozmieszczone z trzech
stron wzgledem przecinanego preta, a stuzagce do mocowania plytki (3).
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