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DESCRIPCION

Dispositivo para impulsar una lamina de estampacion, estacion y maquina de estampacion, y procedimiento para
controlar el impulso de una lamina de estampacion

La presente invencién se refiere a un dispositivo para impulsar una lamina de estampacién en una maquina
capaz de imprimir, por estampacion, una sucesién de elementos en forma de hoja plana, en particular para la
fabricacién de envases. La presente invencion también se refiere a una estacion y maquina de estampacién que
comprende el dispositivo impulsor. La presente invencién también se refiere a un procedimiento para controlar el
impulso de una lamina de estampacion.

Es conocida la impresién de textos y/o patrones mediante estampacion, concretamente usando presion para
aplicar una pelicula coloreada o metalizada a partir de una o mas laminas de estampacién a un soporte en forma
de hoja. En la industria, esta operacién de transferencia se realiza habitualmente mediante una prensa de
platina, en la que los soportes de impresién se introducen hoja por hoja, mientras que cada lamina de
estampacion se transporta de forma continua o paso a paso.

El documento US 2013/327235 A1 divulga un dispositivo de desenrollado de cinta estampada para su uso en
una estacion de estampacién de una maquina de chapado en oro utilizada para depositar una pelicula de
chapado en oro sobre envases de carton.

En una prensa de platina estandar, la estampacion tiene lugar entre una platina fija que se encuentra
horizontalmente y una platina montada con la capacidad de moverse en un movimiento vertical alterno. Debido a
que este tipo de prensa esta generalmente automatizada, se proporcionan medios de transporte para transportar
cada hoja por turno entre las platinas. En la préactica, se trata generalmente de una serie de barras que, a su vez,
sujetan una hoja a lo largo de su borde frontal antes de arrastrarla entre las dos platinas de la prensa cuando
estas Ultimas estan suficientemente separadas.

Al igual que la alimentacién de las hojas, la alimentacién de las laminas de estampacidén de la prensa esta
tradicionalmente automatizada, en este caso mediante un sistema impulsor capaz de desenrollar y transportar
las laminas a lo largo de una trayectoria claramente determinada que pasa, en particular, por la prensa de
platina.

Un sistema impulsor de laminas de este tipo comprende una barra impulsora para introducir la lamina de
estampacién en la maquina, siendo impulsada la propia barra mediante dos elementos de tipo cadena de
insercién de lamina que estan cerrados en un bucle. La barra impulsora tira de y desenrolla la lamina a lo largo
de la trayectoria, pasando por la prensa, siendo luego impulsada la lamina por los rodillos impulsores
pertenecientes a la maquina.

Dado que el sistema impulsor necesita tirar de y guiar la lamina de estampacion a través de la prensa de platina
y que el espacio entre las platinas separadas es muy pequefio, la barra impulsora y los elementos de tipo cadena
que la impulsan deben tener un espesor muy pequefio y ser por lo tanto, relativamente fragiles. Si el sistema
impulsor se atasca, por ejemplo debido a un bloqueo de la lamina causado por un mal desenrollado de la lamina
o similar, la barra impulsora o el accesorio de barra pueden romperse facilmente. A continuacion hay que parar la
maquina para poder sustituir la barra y después el operador tiene que volver a introducir la lamina de
estampacién, en parte a mano, lo que supone un proceso largo y costoso.

Uno de los objetivos de la presente invencidn es proponer un dispositivo impulsor de laminas de estampacion en
el que los riesgos de rotura sean menores.

Con este fin, un objetivo de la presente invencidon es un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1,
concretamente un dispositivo para impulsar una lamina de estampacion a lo largo de una trayectoria a través de
una maquina de estampacién, comprendiendo el dispositivo impulsor dos elementos de tipo cadena de
introduccién de lamina y un miembro impulsor acoplado a los elementos de tipo cadena de introduccién de
lamina para impulsar los elementos de tipo cadena de introduccién de lamina a través de una prensa de platina
de la maquina de estampacién, caracterizado por que comprende ademas al menos un primer dispositivo de
medicion de carga que comprende un primer detector configurado para medir un parametro indicativo de la carga
aplicada por el miembro impulsor para impulsar los elementos de tipo cadena de introduccidn de lamina en una
primera direccién, estando conectado el al menos un primer dispositivo de mediciéon de carga a una unidad de
control de la maquina de estampacion configurada para detener el impulso por parte del elemento impulsor
cuando el parametro indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor y medido por el primer detector
excede un umbral.

De este modo se puede detener el impulso antes de que exista riesgo de que se rompa la barra impulsora o su
accesorio.
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Para detectar un posible mal funcionamiento en las dos direcciones de impulso de los elementos de tipo cadena
de introduccién de lamina, se prevé, por ejemplo, que el dispositivo impulsor comprenda un segundo dispositivo
de medicién de carga que comprende un segundo detector configurado para medir un parametro indicativo de la
carga aplicada por el miembro impulsor para impulsar los elementos de tipo cadena de introduccidon de lamina en
una segunda direccidn, opuesta a la primera direccién, estando conectado el segundo dispositivo de medicién de
carga a la unidad de control configurada para detener el impulso por parte del miembro impulsor cuando el
parametro indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor y medido por el segundo detector excede un
umbral.

El dispositivo impulsor puede comprender dos pares de elementos de transmision intermedios inferiores capaces
de moverse verticalmente y alineados horizontalmente para guiar cada elemento de tipo cadena de introduccién
de lamina en una linea recta horizontal a través de la prensa de platina. De este modo es posible retraer los
elementos de tipo cadena de introduccién de lamina después de que se ha introducido la lamina de estampacién.

De acuerdo con un primer modo de realizacién del dispositivo impulsor, el primer dispositivo de medicién de
carga comprende:

- un primer elemento de transmision intermedio mévil,

- un primer miembro elastico que empuja el primer elemento de transmision intermedio contra un
elemento de tipo cadena de introduccidon de lamina situado en un lado del miembro impulsor y tensado
cuando el elemento de tipo cadena de introduccidn de lamina es impulsado en la primera direccién, y

- un primer accionador configurado para aplicar un contraempuje al primer miembro elastico cuando el
elemento de tipo cadena de introduccion de lamina es impulsado,

- estando configurado el primer detector para detectar cuando el contraempuje aplicado por el primer
accionador excede un umbral de carga.

Cuando sea aplicable, el segundo dispositivo de medicién de carga comprende, por ejemplo:
- un segundo elemento de transmisién intermedio mévil,

- un segundo miembro elastico que empuja el segundo elemento de transmision intermedio contra un
elemento de tipo cadena de introduccidon de lamina situado en un lado del miembro impulsor y tensado
cuando el elemento de tipo cadena de introduccion de lamina es impulsado en la segunda direccién, y

- un segundo accionador configurado para aplicar un contraempuje al segundo miembro elastico cuando
el elemento de tipo cadena de introduccién de lamina es impulsado,

- estando configurado el segundo detector para detectar cuando el contraempuje aplicado por el segundo
accionador excede un umbral de carga.

El primer y/o el segundo dispositivo de medicién de carga pueden comprender ademas al menos un elemento de
transmisidn intermedio adicional para guiar el elemento de tipo cadena de introduccion de lamina en un angulo
de al menos 90°.

El primer y/o segundo elemento de transmisién intermedio pueden interponerse entre el elemento de transmision
intermedio adicional y el miembro impulsor en la trayectoria seguida por la lamina de estampacion.

De acuerdo con un segundo modo de realizacién del dispositivo impulsor, el miembro impulsor estd montado con
la capacidad de moverse en una direccidn de impulso del elemento de tipo cadena de introduccidn de lamina,
estando configurado el primer detector para medir cuando un movimiento del miembro impulsor indicativo de la
carga aplicada por el miembro impulsor excede un umbral.

El primer dispositivo de medicion de carga comprende, por ejemplo, un primer miembro de contraempuje, tal
como un accionador, configurado para aplicar un contraempuje al miembro impulsor cuando el elemento de tipo
cadena de introduccidon de lamina es impulsado en la primera direccién, estando configurado el primer detector
para detectar cuando el contraempuje aplicado por el primer miembro de contraempuje excede un umbral de
carga.

Cuando sea aplicable, el segundo dispositivo de medicién de carga comprende, por ejemplo, un segundo
miembro de contraempuje, tal como un accionador, configurado para aplicar un contraempuje al miembro
impulsor cuando el elemento de tipo cadena de introduccion de lamina es impulsado en la segunda direccién,
estando configurado el segundo detector para detectar cuando el contraempuje aplicado por el segundo miembro
de contraempuje excede un umbral de carga.
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El primer y/o segundo dispositivo de medicién de carga comprende, por ejemplo, una guia lineal sobre la cual el
miembro impulsor esta montado de manera deslizable.

El miembro impulsor comprende, por ejemplo, un eje impulsor acoplado a los elementos de tipo cadena de
introduccion de lamina mediante una junta universal respectiva, |0 que hace posible garantizar la independencia
de funcionamiento a cada lado de la maquina (lado del impulsor y lado opuesto).

Otro objeto de la invencion es una estacion de alimentacion y recuperacién de lamina de estampacion para una
maquina para estampar elementos en forma de hoja, caracterizada por que esta estacién comprende un
dispositivo impulsor de lamina de estampacién como se describe anteriormente en el presente documento.

Un objeto adicional de la invencidn es una maquina para estampar elementos en forma de hoja, caracterizada
por que comprende una pluralidad de estaciones de trabajo que incluyen una estacion de alimentacién y
recuperacion de lamina de estampacion como se describe anteriormente en el presente documento.

Otro objeto de la invencion es un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 15, concretamente un
procedimiento para controlar el impulso de una lamina de estampacion, caracterizado por que se implementa por
medio de un dispositivo impulsor como se describe anteriormente en el presente documento.

De acuerdo con un primer modo de realizacién del procedimiento para controlar el impulso de una lamina de
estampacion:

- cuando el elemento de tipo cadena de introduccidon de lamina es impulsado en una primera direccién, un
primer accionador aplica un contraempuje a un primer miembro elastico cargado por compresion por la hebra
del elemento de tipo cadena de introduccion de lamina que se tensa mediante el impulso del miembro
impulsor, estando inactivo un segundo accionador,

- cuando el elemento de tipo cadena de introduccién de lamina es impulsado en una segunda direccion
opuesta, un segundo accionador aplica un contraempuje a un segundo miembro elastico cargado por
compresion por la hebra del elemento de tipo cadena de introduccion de lamina que se tensa mediante el
impulso del miembro impulsor, estando inactivo el primer accionador.
Breve descripciéon de los dibujos
Otras ventajas y rasgos caracteristicos se pondran de manifiesto con la lectura de la descripcion de la invencion,
asi como de los dibujos adjuntos que representan modo de realizacién ejemplares no limitativos de la invencion y
en los que:

La figura 1 ilustra de forma muy esquematica un ejemplo de una maquina de estampacion de acuerdo con un
primer modo de realizacion ejemplar.

La figura 2 es una vista en perspectiva de un dispositivo impulsor de la estacién de alimentacién y recuperacion
de lamina de estampacién de la maquina de la figura 1, con una barra impulsora situada en un punto de
introduccion de la lamina de estampacién.

La figura 3 es una vista desde el lado del impulsor de elementos del dispositivo impulsor de la figura 2.

La figura 4 es una vista en seccidn transversal de un detalle del dispositivo impulsor de la figura 3.

La figura 5a muestra un primer y un segundo dispositivo de medicién de carga del dispositivo impulsor de la
figura 3, en una posicién de espera.

La figura 5b muestra los dispositivos de medicion de carga de la figura 5a cuando el elemento de tipo cadena de
introduccién de lamina es impulsado en una primera direccién, durante el funcionamiento normal.

La figura 5¢ muestra los dispositivos de medicién de carga de la figura 5b cuando la carga aplicada por un
miembro impulsor excede un umbral.

La figura 6 es una vista desde el lado del impulsor de un dispositivo impulsor de la estacién de alimentacion y
recuperacion de lamina de estampacion de acuerdo con un segundo modo de realizacién ejemplar, con una
barra impulsora situada en un punto de introduccion de la lamina de estampacién.

La figura 7 muestra elementos de la figura 6 vistos desde el interior de la maquina.

En estas figuras, elementos idénticos llevan los mismos numeros de referencia. Las siguientes implementaciones
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son ejemplos. Aunque la descripcion se refiere a uno o mas modos de realizacién, esto no significa
necesariamente que cada referencia se refiera el mismo modo de realizacidon o que los rasgos caracteristicos se
apliquen solo a un solo modo de realizacién. También se pueden combinar o intercambiar rasgos caracteristicos
simples de diferentes modos de realizacién para proporcionar otros modos de realizacion.

La expresion "elementos en forma de hoja" es igualmente aplicable a elementos fabricados de cartén ondulado,
cartén plano, papel o cualquier otro material comunmente utilizado en la industria del envasado. Debe
entenderse que a lo largo de este texto, los términos "hoja" u "elemento de hoja" o "elemento en forma de hoja"
se refieren de manera muy general a cualquier soporte de impresion en forma de hojas, tales como, por ejemplo,
hojas de cartén, papel, plastico, etc.

La figura 1 representa un modo de realizacién ejemplar de una maquina de estampacion de elementos en forma
de hoja 1 capaz de imprimir, mediante estampacién, una sucesiéon de elementos en forma de hoja plana, en
particular para la fabricacién de envases.

Esta maquina 1 estda compuesta convencionalmente por una serie de estaciones de trabajo 100, 200, 300, 400,
500 que estan yuxtapuestas pero interdependientes entre si para formar un conjunto unitario capaz de procesar
una sucesion de elementos en forma de hoja. Por tanto, hay un alimentador 100, una mesa alimentadora 200,
una estacién de estampacién 300, una estacion de alimentacién y recuperacién de lamina de estampacién 400 y
una estacién de suministro 500. También se proporciona un dispositivo de transporte 600 para mover cada hoja
individualmente desde la salida de la mesa alimentadora 200 hasta la estacién de suministro 500, incluso a
través de la estacién de estampacion 300.

En este modo de realizacion particular, elegido Unicamente a modo de ejemplo, el alimentador 100 se almacena
por medio de una sucesién de palés, sobre cada uno de los cuales se apilan una pluralidad de hojas de carton.
Estas uUltimos se retiran sucesivamente desde la parte superior de la pila mediante un elemento de agarre de tipo
succion que las transporta a la mesa alimentadora 200 inmediatamente adyacente.

En la mesa alimentadora 200, las hojas se disponen en una capa mediante el elemento de agarre de tipo
succion, es decir, se disponen una tras otra de tal manera que se superponen parcialmente. A continuacién, toda
la capa es impulsada a lo largo de una placa 210 hacia la estacion de estampacién 300 por medio de un
mecanismo transportador de tipo cinta. Al final de la capa, la primera hoja puede posicionarse sistematicamente
con precisiéon mediante guias de colocacién frontales y laterales o mediante un sistema de registro.

La estacién de trabajo situada justo después de la mesa alimentadora 200 es, por lo tanto, la estacion de
estampacién 300. El propdsito de esta Ultima es aplicar a cada hoja, mediante estampacidn en caliente, una
pelicula metalizada que proviene de una lamina de estampacién. Para hacer esto, utiliza una prensa de platina
310 dentro de la cual la operacién de estampacion tiene lugar de la manera convencional, entre una platina
superior fija calentada 320 y una platina inferior 330 que estd montada con la capacidad de moverse en un
movimiento vertical alterno.

La estacion de alimentacion y recuperaciéon de lamina 400 tiene la tarea tanto de alimentar la maquina con
lamina de estampacion como de retirar esta misma lamina una vez que se ha utilizado, aguas abajo de la
estacién de estampacion 300.

El proceso de procesamiento de las hojas en la maquina de impresién 1 se completa en la estacién de suministro
500, cuyo objetivo principal es volver a apilar las hojas previamente procesadas en una pila. Para ello, el
dispositivo de transporte 600 esta dispuesto, por ejemplo, de manera que libere automaticamente cada hoja
cuando ésta se alinea con esta nueva pila. A continuacién, la hoja cae directamente sobre |la parte superior de la
pila.

De una manera muy convencional, el dispositivo de transporte 600 emplea una serie de barras de agarre que
estan montadas con capacidad de movimiento por medio de dos juegos de cadenas 620 dispuestos lateralmente
a cada lado de la maquina de estampacién 1. Cada juego de cadenas 620 discurre en un bucle que permite que
las barras de agarre sigan una trayectoria que pasa en sucesién a través de la estacién de estampacion 300, la
estacién de alimentacién y recuperacién de lamina de estampacion 400 y la estacion de suministro 500.

Antes de la produccion, la lamina de estampacién se introduce entre las platinas 320, 330 de la prensa 310
mediante un dispositivo impulsor 410 perteneciente a la estacion de alimentacion y recuperacion de lamina 400 y
que es capaz de transportarla a lo largo de una trayectoria determinada.

Como se ve mejor en el ejemplo de la figura 2, el dispositivo impulsor 410 comprende dos elementos de tipo
cadena de introduccion de lamina 420a, 420b y un miembro impulsor 440 acoplado a los elementos de tipo
cadena 420a, 420b para impulsar los elementos de tipo cadena 420a, 420b. Hay dos elementos de tipo cadena
de introduccién de lamina 420a, 420b que estan dispuestos lateralmente en la maquina 1, por un lado en un
"lado del impulsor” situado en el lado del operador y, por otro lado, en un "lado opuesto”, situado en el otro lado
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de la maquina de estampacién 1.

Los elementos de tipo cadena de introduccion de lamina 420a, 420b son, por ejemplo, cadenas (o correas
resistentes a altas temperaturas) que estan cerradas sobre si mismas formando un bucle. EI miembro impulsor
440 comprende, por ejemplo, un eje impulsor transversal acoplado a los elementos de tipo cadena de
introduccion de lamina 420a, 420b, por ejemplo, mediante guias o ruedas dentadas o poleas. El miembro
impulsor 440 se pone en movimiento, por ejemplo, mediante un motor 460 de la estacién 400.

Una barra impulsora 430 dispuesta transversalmente con respecto a la direccién de impulso D esta conectada en
sus extremos a los elementos de tipo cadena de introduccion de lamina 420a, 420b para impulsar la lamina de
estampacion, por ejemplo enrollando la lamina alrededor de la barra impulsora 430 a lo largo de 180°.

De acuerdo con un modo de realizacion ejemplar, cada elemento de tipo cadena de introduccién de lamina 420a,
420b se desplaza en un bucle que permite que la lamina de estampacion se desenrolle a lo largo de una
trayectoria que pasa entre un punto superior de introduccién | (0 un punto intermedio U), y un punto de
recuperacion inferior E (figura 1), realizando, por ejemplo, un circuito de la platina superior 320 de la prensa de
platina 310, y que pasa a través de la prensa de platina 310.

El miembro impulsor 440 puede ser capaz de impulsar los elementos de tipo cadena de introduccién de lamina
420 en una primera direccién y en una segunda direccién opuesta: la direccidn hacia delante y la direccién hacia
atras definidas aqui con referencia a la direccién hacia delante seguida por la lamina de estampacion a lo largo
su trayectoria que se extiende por ejemplo desde el punto de introduccién | (o el punto intermedio U) hacia el
punto de recuperacién E, pasando a través de la prensa de platina 310.

Por tanto, en una fase de introduccién inicial, el operador enrolla a mano la lamina de estampacion alrededor de
la barra impulsora 430. A continuacion se hace que la barra 430 se mueva en una primera direccion (o direccion
hacia delante) sobre la trayectoria que pasa a través de la estacién de estampacion 300 entre las platinas de la
prensa 310. La barra 430 arrastra entonces detras de si los dos hebras de la lamina de estampacion, siendo
tensada una hebra mientras la otra se desenrolla en la maquina 1. A continuacidn, a la salida de la prensa, el
operador retira el extremo libre desenrollado de la barra 430 para introducirlo manualmente en un rodillo impulsor
480 de la estacion 400 (figura 1). Hay, por ejemplo, uno o varios rodillos impulsores 480, cada uno de los cuales,
por ejemplo, hace avanzar la lamina de estampacion en una longitud de etapa particular.

Una vez que se ha desenrollado la lamina de estampacion, la barra impulsora 430 puede ser impulsada en
direccion opuesta a lo largo de la trayectoria desde el punto de recuperacion E hacia el punto de introduccién | (o
punto intermedio U). La barra impulsora 430 se devuelve, por ejemplo, al punto de introduccion | antes del final
de la introduccién de la lamina, o la barra se puede dejar en el punto de recuperacién E y devolverse al punto de
introduccion | cuando el operador desea introducir una nueva lamina de estampacién con la que alimentar la
maquina 1.

Después de esta intervencién manual, el rodillo impulsor 480 controla el avance de al menos una lamina de
estampacion de modo que esta Ultima coincida con los elementos en forma de hoja introducidos en otro lugar (no
necesariamente al mismo ritmo) en la prensa de platina 310 por las barras de agarre del dispositivo transportador
600.

El dispositivo impulsor 410 comprende ademas, por ejemplo, una serie de elementos de transmision intermedios
451, 452, tales como ruedas 451, 452 o patines, que se instalan a lo largo de la trayectoria para guiar los
elementos de tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b y, por tanto, el movimiento. de la lamina de
estampacion (figura 3). El dispositivo impulsor 410 comprende, por ejemplo, en particular dos pares de
elementos de transmisidn intermedios inferiores 452, tales como ruedas, capaces de moverse verticalmente (a lo
largo de la distancia M1) y alineados horizontalmente para guiar cada elemento de tipo cadena de introduccién
de lamina 420a, 420b en una linea recta horizontal a través de la prensa de platina 310. Cada elemento de
transmisién intermedio mévil 452 se mueve, por ejemplo, por medio de su propio accionador controlable 470, tal
como un piston. Por tanto, es posible hacer que la barra impulsora 430 pase entre las platinas 320, 330 de la
prensa 310 para introducir las laminas de estampacién, y a continuacién retraer los elementos de tipo cadena de
introduccion de lamina 420a, 420b antes de la produccion, elevando los elementos de transmisién intermedios
452 por ejemplo.

El dispositivo impulsor 410 comprende ademas al menos un primer dispositivo de medicidon de carga 3a que
comprende un primer detector 7a configurado para medir un parametro indicativo de la carga aplicada por el
miembro impulsor 440 para impulsar los elementos de tipo cadena de introduccidn de lamina 420a, 420b en un
primera direccion. El al menos un primer dispositivo de medicién de carga 3a esta conectado a una unidad de
control 4 de la maquina de estampacién 1 (figura 1) configurada para detener el impulso por el miembro impulsor
440 cuando el parametro indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor 440 y medido por el primer
detector 7a excede un umbral, tal como una carga superior a 100 N o 150 N por ejemplo.
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La unidad de control 4 es, por ejemplo, un ordenador de la maquina de estampacion 1.

Es posible proporcionar solo un dispositivo de medicién de carga 3a o 3b por cada elemento de tipo cadena
420a, 420b. Sin embargo, dado que el miembro impulsor 440 puede impulsar los elementos de tipo cadena de
introduccion de lamina 420a, 420b en ambas direcciones, el dispositivo impulsor 410 puede comprender un
segundo dispositivo de medicién de carga 3b para medir la carga aplicada en la segunda direccién (por ejemplo,
hacia atras).

El segundo dispositivo de medicién de carga 3b comprende por tanto un segundo detector 7b configurado para
medir un parametro indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor 440 para impulsar los elementos de
tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b en la segunda direccién, estando conectado el segundo
dispositivo de medicién de carga 3b a la unidad de control 4 configurada para detener el impulso por parte del
miembro impulsor 440 cuando el parametro indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor 440 y medido
por el segundo detector 7b excede un umbral.

Esta previsto, por ejemplo, que el dispositivo impulsor 410 comprenda dos pares de dispositivos de medicién de
carga 3a, 3b, estando dispuesto un par de dispositivos de medicidn de carga 3a, 3b en un respectivo elemento
de tipo cadena de introduccion de lamina 420a, 420b para detectar una sobrecarga en cada uno de los
elementos de tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b.

En el primer modo de realizacion ejemplar, el primer dispositivo de medicién 3a comprende ademas un primer
elemento de transmisidn intermedio movil 453a, un primer miembro elastico 5a y un primer accionador 6a (figura
3).

Un primer extremo del primer miembro elastico 5a empuja el primer elemento de transmisién intermedio 453a
contra una hebra de un elemento de tipo cadena de introduccion de lamina 420a, 420b situado en un lado del
miembro impulsor 440 y tensado cuando el elemento de tipo cadena de introduccion de lamina 420a, 420b es
impulsado en la primera direccion a lo largo de la trayectoria de la lamina de estampacion.

El primer accionador 6a esta configurado para aplicar un contraempuje a un segundo extremo del primer
miembro elastico 5a cuando el elemento de tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b es impulsado, por
ejemplo para mantener el primer elemento de transmision intermedio mévil 453a en posicion.

El primer detector 7a esta configurado para detectar cuando el contraempuje aplicado por el primer accionador
6a excede un umbral de carga.

Asimismo, el segundo dispositivo de medicion 3b comprende por ejemplo un segundo elemento de transmision
intermedio movil 453b, un segundo miembro elastico 5b, un segundo accionador 6b y un segundo detector 7b.

Un primer extremo del segundo miembro elastico 5b empuja el segundo elemento de transmisién intermedio
453b contra una hebra del elemento de tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b situado en un lado del
miembro impulsor 440 y tensado cuando el elemento de tipo cadena de introduccién de lamina (420a, 420b) es
impulsado en la segunda direccion. Por lo tanto, hay un conjunto de miembro elastico/elemento de transmisién
intermedio a cada lado del miembro impulsor 440.

El segundo accionador 6b esta configurado para aplicar un contraempuje a un segundo extremo del segundo
miembro elastico 5b cuando el elemento de tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b es impulsado, por
ejemplo para mantener el segundo elemento de transmisidn intermedio mévil 453b en posicion.

El segundo detector 7b esta configurado para detectar cuando el contraempuje aplicado por el segundo
accionador 6b excede un umbral de carga.

Los elementos de transmisidn intermedios moviles 453a, 453b son, por ejemplo, guias, poleas, ruedas dentadas
0 patines.

Los accionadores 6a, 6b son, por ejemplo, pistones, tales como pistones neumaticos.

Los detectores 7a, 7b son, por ejemplo, sensores de proximidad, concretamente sensores sin contacto, tales
como sensores magnéticos. Estos pueden incorporarse en un accionador respectivo 6a, 6b. Los detectores 7a,
7b, por ejemplo, envian una sefial eléctrica de regreso a la unidad de control 4 cuando el parametro medido
indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor 440 excede un umbral.

Los miembros elasticos 5a, 5b comprenden, por ejemplo, resortes de compresién.

De acuerdo con un modo de realizacién ejemplar visible mejor en la figura 4, el miembro elastico 5a, 5Sb
comprende un resorte de compresién que rodea una guia 12 montada de manera deslizable entre dos cojinetes
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13. Un primer extremo 14 del resorte 5a se apoya contra la guia 12, estando fijada la guia 12 (en este caso en
angulo recto) al pivote 15 del elemento de transmision intermedio 453a, 453b. ElI movimiento del elemento de
transmision intermedio 453a, 453b es, por lo tanto, igual al movimiento de la guia 12, moviéndose la guia 12 con
la carga aplicada al segundo extremo del resorte.

Los ejes de los miembros elésticos 5a, 5b son, por ejemplo, perpendiculares a la direccién de impulso D de los
elementos de tipo cadena de introduccidon de lamina 420a, 420b.

Los dispositivos de medicién de carga 3a, 3b comprenden ademas, por ejemplo, al menos un respectivo
elemento de transmisidn intermedio adicional 454, tal como una guia, polea, rueda dentada o patin, para guiar el
elemento de tipo cadena de introduccidon de lamina 420a, 420b sobre un angulo de al menos 90°, tal como 180°
(figura 3). El elemento de transmision intermedio 453a, 453b esta formado, por ejemplo, por una rueda situada
en el vientre de un bucle del elemento de tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b, por ejemplo
interpuesta entre el elemento de transmisién intermedio adicional 454 y el miembro impulsor 440 en la trayectoria
seguida por la lamina estampada.

A continuacién se describira un ejemplo del funcionamiento de un procedimiento para controlar el impulso de una
lamina de estampacion por medio del dispositivo impulsor 410 con referencia a las figuras 5a, 5b y 5c.

En la figura 5a, los dispositivos de medicién de carga 3a, 3b estan inicialmente en una posicién de espera. El
motor 460 y los accionadores 6a, 6b estan estacionarios, el miembro impulsor 440 esta inmovilizado. El operador
ajusta la posicidon en altura de los elementos de transmision intermedios moviles 452 para situar los elementos de
tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b a la altura de la prensa de platina 310 (figura 3). Como
resultado de esto, los elementos de transmisién intermedios mdéviles 453a, 453b de los dispositivos de medicién
de carga 3a, 3b se mueven contra la accion de los miembros elasticos 5a, Sb. Se ejerce una tensién minima
entre los miembros elasticos 5a, 5by los elementos de tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b.

Se activa el primer accionador 6a. Este aplica un contraempuje al primer miembro elastico 5a, cargado por tanto
por compresién mediante la hebra del elemento de tipo cadena de introduccion de lamina 420a, 420b que se
tensa mediante el impulso del miembro impulsor 440, por ejemplo para mantener el primer elemento de
transmision intermedio movil 453a en posicidn. La barra de piston del primer accionador 6a se extiende, por
ejemplo, hasta que presiona contra el segundo extremo del primer miembro elastico 5a. El primer elemento de
transmision intermedio 453a se mantiene en posicion.

Después de que el motor 460 haya arrancado, el miembro impulsor 440 puede impulsar los elementos de tipo
cadena de introduccion de lamina 420a, 420b en una primera direccién (o direccién hacia delante, flecha D,
figura 5b).

En el otro lado del miembro impulsor 440, el segundo accionador b esté inactivo. La tension en la hebra del
elemento de tipo cadena de introduccidn de lamina 420a esta determinada por el segundo elemento elastico 5b.
La barra de pistén del segundo accionador 6b esta retraida (figura 5b).

Si algo 8 sucediera para bloquear el avance de los elementos de tipo cadena de introduccion de lamina 420a,
420b, el contraempuje aplicado por el primer accionador 6a ya no sera suficiente para mantener el primer
elemento de transmision intermedio mévil 453a en posicion y este se movera (en este caso hacia arriba, figura
5¢) y se reduce el recorrido del primer accionador 6a. Estos elementos permiten, por ejemplo, que el primer
detector 7a detecte que el contraempuje aplicado por el primer accionador 6a esta excediendo un umbral de
carga. La unidad de control 4 detiene a continuacidn el impulso por parte del miembro impulsor 440, por ejemplo
cortando el suministro de energia al motor 460.

De este modo se puede detener el impulso antes de que exista riesgo de que se rompa la barra impulsora 430 o
sSu accesorio.

En funcionamiento normal, el miembro impulsor 440 también puede impulsar los elementos de tipo cadena de
introducciéon de lamina 420a, 420b en la segunda direccién opuesta (o direcciéon hacia atras) (por ejemplo,
girandolos en sentido antihorario).

A continuacién se activa el segundo accionador 6b. Este aplica un contraempuje al segundo miembro elastico Sb,
cargado por tanto por compresion mediante la hebra del elemento de tipo cadena de introduccién de lamina
420a, 420b que se tensa mediante el impulso del miembro impulsor 440, por ejemplo para mantener el segundo
elemento de transmisién intermedio maovil 453b en posicidn. La barra de piston del segundo accionador 6b se
extiende, por ejemplo, hasta que presiona contra el segundo extremo del segundo miembro elastico 5b. El
segundo elemento de transmisién intermedio 453b se mantiene en posicion.

En el otro lado del miembro impulsor 440, el primer accionador 6a estéa inactivo. La tension en la hebra del
elemento de tipo cadena de introduccion de lamina 420a esta determinada por el primer elemento eléastico 5a. El
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barra de pistén del primer accionador 6a esta retraida.

Si algo 8 sucediera para bloquear el avance de los elementos de tipo cadena de introduccidn de lamina 420a,
420b, el contraempuje aplicado por el segundo accionador 6b ya no sera suficiente para mantener el segundo
elemento de transmisién intermedio mévil 453b en posicion y este se movera (en este caso hacia arriba) y se
reduce el recorrido del segundo accionador 6b. Estos elementos, por ejemplo, permiten que el segundo detector
7b detecte que el contraempuje aplicado por el segundo accionador 6b esta excediendo un umbral de carga. La
unidad de control 4 detiene a continuacién el impulso por parte del miembro impulsor 440, por ejemplo cortando
el suministro de energia al motor 460.

Las figuras 6 y 7 ilustran un segundo modo de realizacion ejemplar del dispositivo impulsor 410"

Como anteriormente, el dispositivo impulsor 410' comprende un primer dispositivo de medicién de carga 3a' que
comprende un primer detector 7a configurado para medir un parametro indicativo de la carga aplicada por el
miembro impulsor 440 para impulsar los elementos de tipo cadena de introduccion de lamina 420a, 420b. en una
primera direccion. El primer dispositivo de medicién de carga 3a' esta conectado a la unidad de control 4 de la
maquina de estampacion 1 (figura 1) configurada para detener el impulso por el miembro impulsor 440 cuando el
parametro indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor 440 y medido por el primer detector 7a excede
un umbral.

Este segundo modo de realizacién difiere del anterior en que el dispositivo de medicion de carga no aplica
ninguna contracarga contra los elementos de tipo cadena de introduccion de lamina 420a, 420b'. En este
segundo modo de realizacion, el miembro impulsor 440 esta montado con la capacidad de moverse en una
direccion de impulso D de los elementos de tipo cadena de introduccidn de lamina 420a, 420b.

Para ello, el primer dispositivo de medicion de carga 3a’ comprende, por ejemplo, una guia lineal 9 sobre la cual
el miembro impulsor 440 estd montado de manera deslizable. La guia lineal 9, por ejemplo, permite que el
miembro impulsor 440 se mueva horizontalmente en una zona superior de los elementos de tipo cadena de
introduccion de lamina 420a, 420b. La guia lineal 9 comprende por ejemplo un soporte mévil 10, tal como una
placa, que se desliza a lo largo de al menos un husillo horizontal fijo 11, tal como dos husillos 11 dispuestos uno
encima del otro.

Ademas, en este modo de realizacion, el primer detector 7a esta configurado para medir cuando un movimiento
del miembro impulsor 440 indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor 440 excede un umbral.

El miembro impulsor 440 comprende, por ejemplo, un eje impulsor transversal acoplado a los elementos de tipo
cadena de introduccidén de lamina 420a, 420b. EI miembro impulsor 440 se pone en movimiento, por ejemplo,
mediante un motor 460 de la estacién 400, al que esta conectado, por ejemplo, por medio de un dispositivo de
transmision que no se ha representado.

Para garantizar el funcionamiento independiente de los soportes méviles 10 a cada lado de la maquina 1 (en el
lado del impulsor y en el lado opuesto) y evitar que se atasquen si uno de los dos elementos de tipo cadena de
introduccion de lamina 420a, 420b se atasca, estos pueden conectarse a los elementos de tipo cadena de
introduccion de lamina 420a, 420b mediante una junta universal respectiva 18 (figura 7).

El miembro impulsor 440 puede ser capaz de impulsar los elementos de tipo cadena de introduccién de lamina
420a, 420b en solo una direccidon (hacia delante) o en ambas direcciones (hacia delante y hacia atras). La barra
impulsora 430 es impulsada, por ejemplo, a lo largo de un circuito completo de la trayectoria. Se regresa al punto
de introduccion | después de haber pasado por la prensa de platina 310. El impulso hacia atras se puede utilizar
especialmente si se produce un problema con el impulso de la lamina de estampacién.

El primer dispositivo de medicién de carga 3a' comprende, por ejemplo, un primer miembro de contraempuje 16a
configurado para aplicar un contraempuje al miembro impulsor 440 cuando el elemento de tipo cadena de
introduccion de lamina 420a, 420b es impulsado en una primera direccién. El primer miembro de contraempuje
16a es, por ejemplo, un accionador o un miembro elastico. El accionador es, por ejemplo, un piston, tal como un
pistén neumatico. El contraempuje se aplica, por ejemplo, al soporte movil 10 fijado al miembro impulsor 440.

El primer detector 7a esta configurado, por ejemplo, para detectar cuando el contraempuje aplicado por el primer
miembro de contraempuje 16a excede un umbral de carga.

Cuando el miembro impulsor 440 es capaz de impulsar los elementos de tipo cadena de introduccién de lamina
420 en ambas direcciones (hacia delante y hacia atras), el dispositivo impulsor 410' puede comprender un
segundo dispositivo de medicién de carga 3b' para medir la carga en |la segunda direccién.

El segundo dispositivo de medicién de carga 3b' comprende, por ejemplo, un segundo miembro de contraempuje
16b configurado para aplicar un contraempuje al miembro impulsor 440 cuando el elemento de tipo cadena de
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introduccion de lamina 420a, 420b es impulsado en la segunda direccion. El segundo miembro de contraempuje
16b es, por ejemplo, un accionador o un miembro elastico. El accionador es, por ejemplo, un piston, tal como un
pistén neumatico. El contraempuje se aplica, por ejemplo, al soporte movil 10 fijado al miembro impulsor 440.

El segundo detector 7b esta configurado, por ejemplo, para detectar cuando el contraempuje aplicado por el
segundo miembro de contraempuje 16b excede un umbral de carga.

Los elementos de contraempuje 16a, 16b aplican un contraempuje a cada lado del soporte 10 con respecto a la
direccion de impulso D. Los contraempujes aplicados permiten, por ejemplo, que el soporte 10 se mantenga en
posicion. El contraempuje en funcionamiento normal es por ejemplo nulo, de modo que las barras de los
accionadores estan completamente extendidas y simplemente tocan el soporte 10.

El dispositivo impulsor 410' comprende, por ejemplo, dos pares de dispositivos de mediciéon de carga 3a', 3b',
estando dispuesto un par en un respectivo elemento de tipo cadena de introduccién de lamina 420a, 420b para
detectar una sobrecarga en cada uno de los elementos de tipo cadena 420a, 420b.

Como en el primer modo de realizacion, los detectores 7a, 7b son, por ejemplo, sensores de proximidad,
concretamente sensores sin contacto, tales como sensores magnéticos. Estos pueden incorporarse a un
accionador respectivo. Los detectores 7a, 7b, por ejemplo, envian una sefial eléctrica de regreso a la unidad de
control 4 cuando el parametro medido indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor 440 excede un
umbral.

Los detectores 7a, 7b también pueden producirse en forma de cualquier tipo de detector de movimiento, tal como
un sensor de contacto.

El dispositivo impulsor 410" puede comprender ademas al menos un tensor de cadena convencional 17 que
comprende un elemento de transmisién intermedio mévil 453 y un miembro elastico 5.

A continuacién se describira un ejemplo del funcionamiento de un procedimiento para controlar el impulso de una
lamina de estampacién por medio de un dispositivo impulsor 410' con referencia a las figuras 6y 7.

Los dispositivos de medicién de carga 3a’, 3b’ estan inicialmente en una posicién de espera. El motor 460 esta
estacionario, el miembro impulsor 440 esta inmovilizado. El operador ajusta la posicion en altura de los
elementos de transmision intermedios moviles 452 para situar los elementos de tipo cadena de introduccién de
lamina 420a, 420b a la altura de la prensa de platina 310. Como resultado de esto, los elementos de transmisién
intermedios maoviles 453 se mueven contra la accién de los miembros elasticos 5. Se ejerce una tensién minima
entre los miembros elasticos 5 y los elementos de tipo cadena de introduccidn de lamina 420a, 420b.

Después de que el motor 460 haya arrancado, el miembro impulsor 440 puede impulsar los elementos de tipo
cadena de introduccién de lamina 420a, 420b en una primera direccion (o direccion hacia delante, flecha D,
figura 6, o direccién en sentido antihorario en la figura 6).

Los miembros de contraempuje 16a, 16b aplican un contraempuje en cada lado del miembro impulsor 440 con
respecto a la direccién de impulso D. Por ejemplo, las barras de los accionadores estan completamente
extendidas y simplemente tocan el soporte 10 en cada lado.

Si algo sucediera para bloquear el avance de los elementos de tipo cadena de introduccion de lamina 4203,
420b, el contraempuje aplicado por el primer miembro de contraempuje 16a ya no sera suficiente para mantener
el soporte mévil 10 en posicién y este se movera (en este caso a la derecha con respecto a la orientacion de la
figura 6). El recorrido del primer miembro de contraempuje 16a disminuye, por ejemplo, hasta un minimo. Estos
elementos, por ejemplo, permiten que el primer detector 7a detecte que el contraempuje aplicado por el primer
miembro de contraempuje 16a esta excediendo un umbral de carga. La unidad de control 4 detiene a
continuacién el impulso por parte del miembro impulsor 440, por ejemplo cortando el suministro de energia al
motor 460. De este modo se puede detener el impulso antes de que exista riesgo de que se rompa la barra
impulsora 430 o su accesorio.

En funcionamiento normal, el miembro impulsor 440 también puede impulsar los elementos de tipo cadena de
introducciéon de lamina 420a, 420b en la segunda direccién opuesta (o direcciéon hacia atras) (por ejemplo,
girandolos en sentido horario).

Si algo sucediera para bloguear el avance de los elementos de tipo cadena de introduccién de lamina 420a,
420b, el contraempuje aplicado por el segundo miembro de contraempuje 16b ya no sera suficiente para
mantener el soporte mévil 10 en posicidn y este se movera (en este caso hacia la izquierda) y se reduce el
recorrido del segundo miembro de contraempuje 16b. Estos elementos, por ejemplo, permiten que el segundo
detector 7b detecte que el contraempuje aplicado por el segundo miembro de contraempuje 16b esta excediendo
un umbral de carga. La unidad de control 4 detiene a continuacidon el impulso por parte del miembro impulsor

10



ES 2981724 T3

440, por ejemplo cortando el suministro de energia al motor 460.
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REIVINDICACIONES

Dispositivo (410; 410") para impulsar una lamina de estampacion a lo largo de una trayectoria a través de
una maquina de estampacién, comprendiendo el dispositivo impulsor (410; 410') dos elementos de tipo
cadena de introduccién de lamina (420a, 420b) y un miembro impulsor (440) acoplado a los elementos de
tipo cadena de introduccién de lamina (420a, 420b) para impulsar los elementos de tipo cadena de
introducciéon de lamina (420a, 420b) a través de una prensa de platina (310) de la maquina de
estampacién (1), caracterizado por que comprende ademas al menos un primer dispositivo de medicidn
de carga (3a; 3a') que comprende un primer detector (7a) configurado para medir un parametro indicativo
de la carga aplicada por el miembro impulsor (440) para impulsar los elementos de tipo cadena de
introduccién de lamina (420a, 420b) en una primera direccién, estando conectado el al menos un primer
dispositivo de medicidén de carga (3a; 3a') a una unidad de control (4) de la maquina de estampacion (1)
configurada para detener el impulso por parte del elemento impulsor (440) cuando el parametro indicativo
de la carga aplicada por el miembro impulsor (440) y medido por el primer detector (7a) excede un
umbral.

Dispositivo impulsor (410; 410") de acuerdo con la reivindicacién precedente, caracterizado por que
comprende un segundo dispositivo de mediciéon de carga (3b; 3b') que comprende un segundo detector
(7b) configurado para medir un parametro indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor (440)
para impulsar los elementos de tipo cadena de introduccion de lamina (420a, 420b) en una segunda
direccién, opuesta a la primera direccion, estando conectado el segundo dispositivo de medicién de carga
(3b; 3b') a la unidad de control (4) configurada para detener el impulso por parte del miembro impulsor
(440) cuando el parametro indicativo de la carga aplicada por el miembro impulsor (440) y medido por el
segundo detector (7b) excede un umbral.

Dispositivo impulsor (410; 410') de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por que el primer dispositivo de medicion de carga (3a) comprende:

- un primer elemento de transmision intermedio movil (453a),

- un primer miembro elastico (5a) que empuja el primer elemento de transmisién intermedio
(453a) contra un elemento de tipo cadena de introduccion de lamina (420a, 420b) situado en un
lado del miembro impulsor (440) y tensado cuando el elemento de tipo cadena de introduccion
de lamina (420a, 420b) es impulsado en la primera direccion, y

- un primer accionador (6a) configurado para aplicar un contraempuje al primer miembro elastico
(5a) cuando el elemento de tipo cadena de introduccidn de lamina (420a, 420b) es impulsado,

- estando configurado el primer detector (7a) para detectar cuando el contraempuje aplicado por
el primer accionador (6a) excede un umbral de carga.

Dispositivo impulsor (410; 410") de acuerdo con una de las reivindicaciones 2 y 3, caracterizado por que el
segundo dispositivo de medicidén de carga (3b) comprende:

- un segundo elemento de transmisién intermedio mévil (453b),

- un segundo miembro elastico (5b) que empuja el segundo elemento de transmision intermedio
(453b) contra un elemento de tipo cadena de introduccion de lamina (420a, 420b) situado en un
lado del miembro impulsor (440) y tensado cuando el elemento de tipo cadena de introduccion
de lamina (420a, 420b) es impulsado en la segunda direccion, y

- un segundo accionador (6b) configurado para aplicar un contraempuje al segundo miembro
elastico (5b) cuando el elemento de tipo cadena de introduccion de lamina (420a, 420b) es
impulsado,

- estando configurado el segundo detector (7b) para detectar cuando el contraempuje aplicado
por el segundo accionador (6b) excede un umbral de carga.

Dispositivo impulsor (410; 410') de acuerdo con una de las reivindicaciones 3 y 4, caracterizado por que el
primer y/o el segundo dispositivo de medicion de carga (3a, 3b) comprende ademas al menos un
elemento de transmisién intermedio adicional (454) para guiar el elemento de tipo cadena de introduccién
de lamina (420a, 420b) en un angulo de al menos 90°.

Dispositivo impulsor (410) de acuerdo con la reivindicacién precedente, caracterizado por que el primer

y/o segundo elemento de transmisién intermedio (453a, 453b) esta interpuesto entre el elemento de
transmisién intermedio adicional (454) y el miembro impulsor (440) en la trayectoria seguida por la lamina
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de estampacion.

Dispositivo impulsor (410') de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por que el
miembro impulsor (440) esta montado con |la capacidad de moverse en una direccién de impulso (D) del
elemento de tipo cadena de introduccion de lamina (420a, 420b), estando configurado el primer detector
(7a) para medir cuando un movimiento del miembro impulsor (440) indicativo de la carga aplicada por el
miembro impulsor (440) excede un umbral.

Dispositivo impulsor (410') de acuerdo con la reivindicacion anterior, caracterizado por que el primer
dispositivo de medicion de carga (3a') comprende un primer miembro de contraempuje (16a), tal como un
accionador, configurado para aplicar un contraempuje al miembro impulsor (440) cuando el elemento de
tipo cadena de introduccion de lamina (420a, 420b) es impulsado en la primera direccién, estando
configurado el primer detector (7a) para detectar cuando el contraempuje aplicado por el primer miembro
de contraempuje (16a) excede un umbral de carga.

Dispositivo impulsor (410') de acuerdo con las reivindicaciones 2 y 8, caracterizado por que el segundo
dispositivo de medicién de carga (3b') comprende un segundo miembro de contraempuje (16b), tal como
un accionador, configurado para aplicar un contraempuje al miembro impulsor (440) cuando el elemento
de tipo cadena de introduccion de lamina (420a, 420b) es impulsado en la segunda direccién, estando
configurado el segundo detector (7b) para detectar cuando el contraempuje aplicado por el segundo
miembro de contraempuje (16b) excede un umbral de carga.

Dispositivo impulsor (410') de acuerdo con una de las reivindicaciones 7 a 9, caracterizado por que el
primer y/o el segundo dispositivo de medicion de carga (3a', 3b') comprende una guia lineal (9) sobre la
que el miembro impulsor (440) esta montado de manera deslizable.

Dispositivo impulsor (410') de acuerdo con una de las reivindicaciones 7 a 10, caracterizado por que el
miembro impulsor (440) comprende un eje impulsor acoplado a los elementos de tipo cadena de
introduccioén de lamina (420a, 420b) mediante una respectiva junta universal (18).

Dispositivo impulsor (410; 410" de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por que comprende dos pares de elementos de transmisidon intermedios inferiores (452) capaces de
moverse verticalmente y alineados horizontalmente para guiar cada elemento de tipo cadena de
introduccioén de lamina (420a, 420b) en una linea recta horizontal a través de la prensa de platina (310).

Estacién de alimentacién y recuperacién de lamina de estampacién (400) para una maquina (1) para
estampar elementos en forma de hoja, caracterizada por que esta estacion comprende un dispositivo
impulsor de lamina de estampacion (410; 410') de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes.

Maquina (1) para estampar elementos en forma de hoja, caracterizada por que comprende una pluralidad
de estaciones de trabajo (100, 200, 300, 400, 500) que incluyen una estacién de alimentacidén y
recuperacion de lamina de estampacion (400) de acuerdo con la reivindicacion precedente.

Procedimiento para controlar el impulso de una lamina de estampacién, caracterizado por que se realiza
por medio de un dispositivo impulsor (410; 410') de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 12.

Procedimiento para controlar el impulso de una lamina de estampacion de acuerdo con la reivindicacién
precedente por medio de un dispositivo impulsor (410) de acuerdo con la reivindicacién 4, en el que

— cuando el elemento de tipo cadena de introduccién de lamina (420a, 420b) es impulsado en una
primera direccién, un primer accionador (6a) aplica un contraempuje a un primer miembro elastico (5a)
cargado por compresion por una hebra del elemento de tipo cadena de introduccion de lamina (420a,
420b) que se tensa mediante el impulso de un miembro impulsor (440), estando inactivo un segundo
accionador (6b),

— cuando el elemento de tipo cadena de introduccién de lamina (420a, 420b) es impulsado en una
segunda direccién opuesta, el segundo accionador (6b) aplica un contraempuje a un segundo
miembro elastico (5b) cargado por compresion por una hebra del elemento de tipo cadena de
introduccion de lamina (420a, 420b) que se tensa mediante el impulso del miembro impulsor (440),
estando inactivo el primer accionador (6a).
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