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【 請 求 項 １ 】
　 Ａ ） イ ッ テ ル ビ ウ ム 化 合 物 エ ス テ ル 交 換 触 媒 の 存 在 下 、 大 気 圧 ～ ６ バ ー ル の 圧 力 お よ び
温 度 １ ０ ０ ～ １ ７ ０ ℃ で 、 ジ メ チ ル カ ー ボ ネ ー ト を ポ リ オ ー ル 成 分 と 反 応 さ せ る 工 程 、 お
よ び
　 Ｂ ） 更 に メ タ ノ ー ル ／ ジ メ チ ル カ ー ボ ネ ー ト 混 合 物 を 同 時 に 蒸 留 し 、 か つ 反 応 混 合 物 の
温 度 が １ ９ ５ ℃ を 越 え な い よ う に 、 更 に １ ０ ０ ミ リ バ ー ル の 圧 力 に 到 達 す る ま で 減 圧 し 、
反 応 混 合 物 中 に 不 活 性 ガ ス 流 を 通 す 工 程
を 含 む オ リ ゴ カ ー ボ ネ ー ト ポ リ オ ー ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 工 程 Ａ ） が 、 ｎ ≧ ２ 連 続 副 工 程 Ａ ｉ ） を 含 み 、 ｉ は １ ～ ｎ の 値 で あ り 、 各 副 工 程 Ａ ｉ ）
に お い て 、 反 応 器 中 を ３ ～ ６ バ ー ル の 圧 力 １ ｐ ｉ と し 、 ジ メ チ ル カ ー ボ ネ ー ト の 合 計 量 の
部 分 ｘ ｉ を 該 反 応 混 合 物 の 液 相 に 加 え 、 温 度 Ｔ ｉ で 反 応 時 間 ｔ ｉ 後 、 一 定 温 度 Ｔ ｉ で 圧 力
１ ｐ ｉ か ら ２ ｐ ｉ ま で 減 圧 さ れ る 内 に 、 該 反 応 中 に 生 成 さ れ た メ タ ノ ー ル を 気 体 状 メ タ ノ
ー ル ／ ジ メ チ ル カ ー ボ ネ ー ト 混 合 物 の 形 で の 蒸 留 に よ っ て 該 反 応 混 合 物 か ら 除 去 し 、 最 終
副 工 程 Ａ ｎ ） に お い て 、 ま だ 合 計 量 か ら 欠 け て い る 部 分 ｘ ｎ を 加 え て 、 該 副 工 程 の 最 後 の
圧 力 ２ ｐ ｎ を 大 気 圧 に す る こ と を 特 徴 と す る オ リ ゴ カ ー ボ ネ ー ト ポ リ オ ー ル の 製 造 方 法 。
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