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Die Erfindung betrifft eine Arbeitsstation (4) fur ein
Kommissioniersystem (1), mit einer
Fernbedienungsvorrichtung. An einer Arbeitsstation
sind ein Quell- und Zielladungstrager (5, 6) eines
Kommissionierauftrags bereitgestelit, wobel vom
Bediener gemals einem Auftrag eine Umlagerung
zumindest eimner Wareneinheit erfolgt. Durch
Betatigung eines Bestatigungs-Steuerelements (7),
wird vom Bediener die erfolgte Umlagerung einer
Ablaufsteuerung der Arbeitsstation angezeigt, welche
dazu ausgebildet iIst, einen dem aktuellen Auftrag
folgenden Schritt auszulosen. Vorgesehen ist, dass
das Bestatigungs-Steuerungselement eine
Basisstation (9) und eine Mobileinheit (10) aufweist,
zwischen denen eine gekoppelte drahtlose Daten-
Kommunikationsverbindung (11) besteht. Die
Mobileinheit weist ein Betatigungselement (12) mit
einem elektrischen Kontaktgeber (13), einen
elektrischen Energiespeicher (15) und einen
Microcontroller (14) mit einer
Kommunikationsschnittstelle auf. Vorgesehen st
ferner, dass die Daten-Kommunikationsverbindung
nur wahrend einer Betatigung des
Betatigungselements und Ubermittiung des
Datentelegramms besteht.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Arbeitsstation (4) fur ein Kommissioniersystem (1), mit
einer Fernbedienungsvorrichtung. An einer Arbeitsstation sind ein Quell- und Ziel-
ladungstrager (5, 6) eines Kommissionierauftrags bereitgestellt, wobel vom Bedie-
ner gemalfd einem Auftrag eine Umlagerung zumindest einer Wareneinheit erfolgt.
Durch Betatigung eines Bestatigungs-Steuerelements (7), wird vom Bediener die
erfolgte Umlagerung einer Ablaufsteuerung der Arbeitsstation angezeigt, welche
dazu ausgebildet ist, einen dem aktuellen Auftrag folgenden Schritt auszulbsen.
Vorgesehen ist, dass das Bestatigungs-Steuerungselement eine Basisstation (9)
und eine Mobileinhelt (10) aufweist, zwischen denen eine gekoppelte drahtlose
Daten-Kommunikationsverbindung (11) besteht. Die Mobileinheit weist ein Betati-
gungselement (12) mit einem elektrischen Kontaktgeber (13), einen elektrischen
Energiespeicher (15) und einen Microcontroller (14) mit einer Kommunikations-
schnittstelle auf. Vorgesehen ist ferner, dass die Daten-Kommunikationsverbin-

dung nur wahrend einer Betatigung des Betatigungselements und Ubermittlung

des Datentelegramms besteht.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Arbeitsstation fur ein Kommissioniersystem und ein
Kommissioniersystem, wie in den Oberbegriffen der Anspruche 1 und 17 beschrie-

ben.

Bel der Kommissionierung wird von einem Bediener an einer Arbeitsstation Ware
gemald einem Kommissionierauftrag von einem an der Arbeitsstation bereitgestell-
ten Quell-Ladungstrager in einen Ziel-Ladungstrager umgelagert. Wenn dieser
Vorgang abgeschlossen ist, muss der Bediener den Abschluss der Arbeitsstation
bzw. dem Ubergeordneten Lager-Verwaltungssystem (Warehouse Management

System — WMS) bekannt geben, um den nachsten Arbeitsschritt auszulésen.

Dazu ist es bekannt, an der Arbeitsstation ein Bestatigungs-Steuerelement anzu-
ordnen, welches vom Bediener nach Abschluss eines Arbeitsschritts betatigt wer-
den muss. Am Arbeitsplatz werden dann beispielweise beide Ladungstrager ab-
transportiert, und neue Ladungstrager fur den nachsten Kommissionierauftrag be-
reitgestellt. Oder es wird nur einer der beiden Ladungstrager getauscht, da der an-

dere Ladungstrager im folgenden Kommissionierauftrag noch bendtigt wird.

Jedenfalls muss dieser Austausch/Wechsel durch eine manuelle Bestatigungs-
handlung des Bedieners ausgelost werden. Zumeist sind die Ladungstrager so um
den Bediener angeordnet, dass ein moglichst ergonomischer Arbeitsablauf er-
reicht wird, der Bediener also moglichst kurze Bewegungen machen muss, um
den Kommissioniervorgang durchzufuhren. Daher ist auch das Bestatigungs-Steu-
erelement an einer griffgunstigen Position, zumeist mittig zwischen den Ladungs-

tragern angeordnet.
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Doch auch bel einer bestmaoglich griffginstigen Anordnung bleibt das Problem be-
stehend, dass der Bewegungsablauf des Bedieners durch die Betatigungshanad-
lung gestort wird. Das Umlagern der Ware erfolgt vereinfacht nahezu entlang einer
kreisféormigen Bahn vom Quell- zum Zielbehalter. Das Bestatigungs-Steuerele-
ment kann sich daher nicht auf dieser Bahn befinden, da es sich sonst Im Bewe-
gungsablauf befinden wurde — es ist daher meist zurtickversetzt an einem Gehau-
setell des Arbeitsplatzes angeordnet. Der Bediener muss sich also zumeist mit
dem Oberkédrper nach vor bewegen, um das Steuerelement erreichen zu kénnen.
Aus arbeitsphysiologischen Uberlegungen ist dies von Nachteil — ferner benétigt

jeder dieser Aktionen zusatzlich Zeit.

Zur Verbesserung der ergonomischen Situation ist beispielweise aus der US

2018/141/751 A1 ein drahtlos angebundener Handsender bekannt, dber den ein

Not-Stopp eines Regalbediengerats ausgeldst werden kann.

Ein ahnlicher Handsender, um daruber ein Forderband im Notfall anhalten zu kon-
nen, 1st aus der US 2018/039245 A1 bekannt.

Der Nachtell dieser Systeme besteht darin, dass die vorgeschlagenen Sendeein-
heiten fur einen Notfall ausgelegt sind, welcher im Ublichen Betriebsfall sehr selten
auftreten wird — im Idealfall niemals. Im Gegensatz dazu, wird das Bestatigungs-
Steuerelement sehr haufig betatigt, sodass eine véllig andere, und insbesondere

herausfordernde Situation hinsichtlich der elektrischen Energieversorgung besteht.

Als weiterer Stand der Technik ist beispielweise aus der WO 2018/146687 A1 eine
Robotersteuerung bekannt, bei der gemal} einer Ausfuhrung, das Eingabe- bzw.

Steuerungselement als Handschuh ausgebildet ist.

Ein weiterer Nachteil bekannter Systeme besteht darin, dass keine feste Zuord-
nung zwischen mobiler Sendeeinheit und zu steuerndem Gerat gegeben ist. Da In
einem Kommissioniersystem meist mehrere Arbeitsstationen nahe beleinander an-

geordnet sind, ist es von Bedeutung, dass eine mobile Sendeeinheit nur eine spe-
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zifische — die zugeordnete — Arbeitsstation bedienen kann. Es muss sicher verun-
moglicht sein, dass ein Bediener an einer anderen Arbeitsstation als der eigenen,

die Bestatigung eines durchgefuhrten Kommissioniervorgangs auslost.

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, einen Arbeitsplatz eines Kommissio-
niersystems mit einem Fernbedienungselement auszustatten, welches Fernbedie-
nungselement dber eine Kommunikationsverbindung dem fest zugeordneten Ar-
beitsplatz Nachrichten senden kann und welches einen Energieverbrauch auf-
weist, der einen Langzeitbetrieb von mehreren Tagen ermdéglicht. Insbesondere

soll ein Kommissioniersystem einen solchen Arbeitsplatz aufweisen.

Die Aufgabe der Erfindung wird geldst durch eine Arbeitsstation fur ein Kommissi-
oniersystem, mit einer Fernbedienungsvorrichtung, wobel die Arbeitsstation Uber
eine Fordertechnik warenflusstechnisch an ein Lagersystem angebunden ist. An
einer Arbeitsstation werden gemal} einem Auftrag Wareneinheiten von einem
Quellladungstrager auf einen Zielladungstrager umgeladen. Der Auftrag ist dabel
durch einen Kommissionierauftrag (picking order), Umladeauftrag (decanting or-
der) und dgl. gebildet. Die Quellladungstrager und/oder Zielladungstrager sind bei-
splelweise Behalter, Kartons, Paletten, Hangetaschen, und dgl. An der Arbeltssta-
tion sind ein Quell- und ein Zielladungstrager eines Auftrags bereitgestellt, wobel
vom Bediener gemal einem Auftrag, eine Umlagerung zumindest einer Warenein-
heit aus dem Quell-Ladungstrager in den Ziel-Ladungstrager erfolgt. Die Arbeits-
station weist eine Ablaufsteuerung und ein damit verbundenes Bestatigungs-Steu-
erelements auf, wobel die Ablaufsteuerung dazu ausgebildet ist, nach Betatigung
des Bestatigungs-Steuerelements durch den Bediener einen, dem aktuellen Kom-
missionierauftrag folgenden Schritt auszulésen. Dazu ist vorgesehen, dass das
Bestatigungs-Steuerungselement eine Basisstation und eine Mobileinheit aufwelst,
zwischen denen eine gekoppelte drantlose Daten-Kommunikationsverbindung be-
steht. Die Basisstation weist eine Empfangs- und Auswerteeinheit auf, welche
stets zum Empfang von Datentelegrammen der Mobileinhelt ausgebildet ist und
welche ferner einen Schaltausgang aufweist, der mit einem Steuerungseingang
der Ablaufsteuerung verbunden ist. Ferner Ist vorgesehen, dass die Mobileinheit

ein Betatigungselement mit einem elektrischen Kontaktgeber, einen elektrischen
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Energiespeicher und einen Microcontroller mit einer Kommunikationsschnittstelle
aufweist. Der Microcontroller i1st dazu ausgebildet, bel Betatigung des Betatigungs-
elements und damit der Betatigung des Kontaktgebers, ein Datentelegramm Uber
die Kommunikationsschnittstelle abzusenden. Ferner besteht die Daten-Kommuni-
kationsverbindung nur wahrend einer Betatigung des Betatigungselements und

der Ubermittlung des Datentelegramms.

Durch die Bildung einer Mobileinheit mit den gegenstandlichen Merkmalen wird
dem Bediener die Moglichkelt gegeben, diese wahlfrel dort zu positionieren, wo
sie fur den Bediener am besten erreichbar ist, also den geringstmaoglichen zusatz-
ichen Weg erfordert. Durch die gekoppelte Daten-Kommunikationsverbindung ist
ferner gewanrleistet, dass ein Bediener nur Bestatigungsaktionen an der eigenen,
zugeordneten Arbeitsstation auslosen kann. Da einerseits die Verbindung gekop-
pelt iIst und dass ferner eine Datenverbindung bestent, ist klar festgelegt, dass nur
die einander zugeordneten Komponenten miteinander Kommandos austauschen
kOnnen, iInsbesondere Kommandos empfangen und annenmen konnen. Eine Irr-
tumliche Fehlauslésung an einer benachbarten Arbeitsstation ist somit grundsatz-

ich nicht moglich.

Da an der Arbeitsstation hinsichtlich der Energieverfugbarkeit keine Einschrankun-
gen bestehen, 1st vorgesehen, dass die Basisstation standig empfangsbereit ist,
sodass ein eingehendes Datentelegramm unmittelbar ausgewertet und ein Schalt-
ausgang aktiviert werden kann. Zur Losung der Aufgabe der Bereitstellung eines
Langzeitbetriebs ist vorgesehen, dass die Daten-Kommunikationsverbindung nur
wahrend der Betatigung des Betatigungselements, und dadurch unmittelbar auch
der Aktivierung des elektrischen Kontaktgebers, besteht. Im Stand der Technik
sind Daten-Kommunikationsverbindung tberwiegend aktiv, und tauschen regelma-
31g zumindest Statusinformation aus, was zu einem hohen Energieverbrauch fuhrt
und einem Langzeitbetrieb entgegenstent. Grundsatzlich ware es denkbar, den

Energiespeicher auch zu vergrofdern.

Hinsichtlich der Aufrechterhaltung der Datenverbindung ist vorgesehen, dass
diese nur wahrend einer Betatigung des Betatigungselements und Ubermittlung

des Datentelegramms besteht. Dies bedeutet iInsbesondere aber auch, dass die
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Daten-Kommunikationsverbindung nach dem erfolgten Versand des Datentele-
gramms bereits wieder inaktiv ist, selbst wenn das Betatigungselement noch beta-
tigt Ist. Das bedeutet aber auch, dass die Daten-Kommunikationsverbindung bis
zum erfolgten Versand des Datentelegramms aufrecht bleibt, auch wenn Betati-
gungselement nicht mehr betatigt ist. Aufgrund der Verarbeitungsgeschwindigkeit
des Microcontrollers und der Ubertragungsgeschwindigkeit der Kommunikations-

verbindung ist dieser Fall aber ener unwahrscheinlich.

Nach einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass die Daten-Kommunikationsverbin-
dung durch eine paketbasierte Funk-Datenverbindung gebildet ist, Insbesondere
durch WLAN, und bevorzugt durch eine gepaarte Funk-Datenverbindung. Diese
Welterbildung hat den Vortell, dass somit bestehende, standardisierte Kommuni-
kationsmittel verwendet werden kdnnen. Insbesondere hat eine paketbasierte Da-
tenverbindung eine Adressierung implementiert, sodass eine Prifung bzw. Sicher-
stellung einer Kopplung vereinfacht wird. Gemal} einer bevorzugten Ausbildung
wird als gepaarte Funk-Datenverbindung ESP-NOW von Espressif verwendet,
welches nach einer Iinitialen Paarung der Kommunikationspartner, eine Kommuni-
kation ohne erforderliches Handshake ermdéglicht. Dadurch wird ein sehr rascher
Verbindungsaufbau erreicht und die aktive Sendedauer reduziert, was vorteilhaft

fUr einen Langzeitbetrieb ist.

Eine Welterbildung besteht auch darin, dass in einem Speichermittel des
Microcontrollers, Zugangsdaten der Basisstation hinterlegt sind, insbesondere
eine Netzwerkkennung. Der besondere Vortell dieser Welterbildung bestenht darin,
dass dadurch ein Aufbau der Kommunikationsverbindung, aus einem Ruhezu-
stand der Kommunikationsschnittstelle, besonders rasch maoglich ist, da keine

Kommunikations- bzw. Signalisierungsdaten ausgetauscht werden mussen.

Gemal einer weiteren Ausbildung ist auch vorgesehen, dass der Energiespeicher,
der elektrische Kontaktgeber und der Microcontroller einen elektrischen Strom-
kreis bilden, insbesondere dass durch einen betatigten Kontaktgeber, ein ge-
schlossener Stromkreis ausgebildet ist. Diese Ausbildung hat den besonderen

Vortell, dass tatsachlich nur bel gedricktem Kontaktgeber der Microcontroller mit
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elektrischer Energie versorgt wird und auch nur in diesem Zeitraum Energie ver-
brauchen kann, was die erreichbare Betriebsdauer deutlich ernéht. Der Microcon-
troller wird eine Schaltungseinheit aufweisen, die dazu ausgebildet ist, einen Abfall
der Versorgungsspannung nach Betatigungsende zu erkennen und den Microcon-
troller in einen geordneten Zustand zu versetzen. Dazu wird diese Schaltungsein-
heit einen kleinen Energiespeicher aufwelisen, der ausreichend Energie enthalt,

um diesen Vorgang kontrolliert durchfuhren zu konnen.

Da Microcontroller gegebenenfalls einige Zeit zum Start bendtigen, ist gemal ei-
ner Weiterbildung alternativ auch vorgesehen, dass der elektrische Kontaktgeber
mit einem Erfassungseingang des Microcontrollers verbunden ist. Der Microcon-
troller Uberwacht den Schaltzustand dieses Erfassungseingangs und sendet bei

Kontaktgabe durch den elektrischen Kontaktgeber, ein Datentelegramm Uber die

Kommunikationsschnittstelle an die Basisstation.

FUr die Erreichung einer langen Betriebsdauer ist es auch von besonderem Vor-
tell, wenn der Microcontroller einen Ruhezustand-Betriebsmodus aufwelst, insbe-
sondere einen Tief-Ruhezustand. Ein Ruhezustand eines Microcontrollers hat den
Vortell, dass alle betriebsrelevanten Parameter im Microcontroller hinterlegt sind
und somit bel Ruckkehr aus dem Ruhezustand sofort verfugbar sind, insbeson-
dere ohne eine zeltaufwandige Initialisierung durchlaufen zu mussen. Ein Tief-Ru-
hezustand ist Insbesondere dadurch gekennzeichnet, dass der Microcontroller im
Wesentlichen keine Energie verbraucht. In diesem Betriebszustand sind im
Microcontroller nur jene Bausteine aktiv, die benotigt werden, um den Microcon-

troller aus dem Tief-Ruhezustand aufzuwecken.

Nach einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass die Basisstation einen weiteren
Schaltausgang aufweist, welcher gegebenenfalls Uber eine Schnittstelle mit einem
Datenverarbeitungssystem verbunden. Neben dem Ausldsen der Bestatigung der
durchgefuhrten Kommissionierung kann es beispielweise erforderlich sein, eine
zusatzliche Funktion auslésen zu kdnnen. Gegebenenfalls kann es nicht méglich
sein, den mit dem Steuerungseingang der Ablaufsteuerung verbundenen Schalt-
ausgang abzugreifen, um daraus ein weiteres Steuersignal ableiten zu kbnnen.

Gemal dieser Weiterbildung ist daher ein weiterer, eigenstandiger Schaltausgang
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vorhanden. Die beiden Schaltausgange werden bevorzugt gleichzeitig aktiviert.
Nach einer moglichen Weiterbildung kann es jedoch auch vorgesehen sein, dass
der weitere Schaltausgang zeitverzdgert aktiviert wird, oder dass ein bestimmtes
Schaltmuster erzeugt wird, beispielweise ahnlich einem aus der Computertechnik

bekannten Doppelklick.

Es kann beispielswelse vorgesehen sein, dass mit der Bestatigung des Kommissi-
oniervorgangs auch eine Aktion auf einem externen Datenverarbeitungssystem
ausgeldst werden soll. Beispielsweise kann die Arbeitsstation Tell eines Schu-
lungssystems sein, wo angehende Kommissionierpersonen die klnftigen Arbeiten
trainieren kénnen. Bel einem solchen Schulungssystem wird sehr wahrscheinlich
parallel auch eine Prasentation laufen, wobei die Darstellungswechsel zweckmalii-
gerwelse parallel zum Kommissioniervorgang erfolgen sollen. Daher ist vorgese-
hen, dass die Schnittstelle durch einen Controller einer Mensch-Maschine-Schnitt-
stelle gebildet ist, beispielsweise durch einen Controller einer (Computer-)Tasta-
tur. Ein solcher Controller ist Uber eine Schnittstelle, beispielweise USB, mit einem
Datenverarbeitungssystem verbunden, und kann somit jene Steuerungskomman-

dos schicken, die zur Steuerung der Prasentation erforderlich sind.

Eine Welterbildung besteht auch darin, dass die Empfangseinheit dazu ausgebil-
det Ist, eine Bestatigungsnachricht an die Mobileinheit zu Ubermitteln, insbeson-
dere uber die Kommunikationsschnittstelle an den Microcontroller. Aufgrund me-
chanischer Ablaufe und Kommunikationsablaufe an der Arbeitsstation und/oder im
Lager-Verwaltungssystem kann es vorkommen, dass nach Betatigen des Betati-
gungselements etwas Zeit vergeht, bis die Arbeitsstation die folgende Aktion aus-
|6st. Auch wenn diese Zeltverzogerung nur sehr gering Ist, kann sie Im sehr engen
Arbeiltstakt einer Kommissionierperson eine Irritation verursachen. Nach dieser
Welterbildung kann nun an die Kommissionierperson eine Ruckmeldung gegeben
werden, dass die Bestatigung von der Basisstation empfangen, ausgewertet und
an die Ablaufsteuerung der Arbeitsstation, oder an ein ubergeordnetes Lager-Ver-
waltungssystem weitergeleitet wurde. Der Kommissionierer kann sich also bereits

auf den nachsten Vorgang einstellen, auch wenn an der Arbeitsstation gegebe-
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nenfalls noch nicht zu erkennen ist, dass diese Aktion bereits Im Laufen ist — bel-
splelweise aufgrund des Umgebungslarms und/oder aufgrund von, die Sicht be-

hindernden, Gehauseteilen.

Dahingehend besteht eine Welterbildung auch darin, dass die Mobileinheit einen,
mit dem Microcontroller verbundenen Signalgeber aufweist. Dieser Signalgeber
kann beispielweise optisch und/oder akustisch wirkend ausgebildet sein. Nach el-
ner weiteren Ausfuhrung kann der Signalgeber auch mechanisch wirkend ausge-
bildet sein, beispielweise als Vibrationselement. Insbesondere kbnnen eine oder

auch mehrere der moglichen Ausgestaltungen realisiert sein.

Eine Welterbildung besteht auch darin, dass die Mobileinheit ein Gehause auf-
weist, welches durch einen Grundkérper und das Betatigungselement gebildet ist,
wobel der Energiespeicher, der Kontaktgeber und der Microcontroller m Gehause
aufgenommen sind. Somit wird eine kompakte, integrierte Einheit geschaffen, die
fUr den teilweise durchaus rauen Kommissionieralltag robust ausgefuhrt ist und

aufgrund des kompakten Aufbaus auch eine hohe Akzeptanz erwarten lasst.

Eine vorteilhafte Weiterbildung besteht auch darin, dass der Grundkérper ein Haf-
telement zur |6sbares Anordnung der Mobileinheit an einem Bautell der Arbeltssta-
tion aufwelst. Das Haftelement kann beispielweise als Magnet und/oder als Haft-
fuld ausgebildet sein. Da bel einer Arbeitsstation Iim Arbeitsbereich des Bedieners,
viele Bautelle, bevorzugt metallische Bauteile, mit unterschiedlich ausgerichteten
Flachen vorhanden sein werden, ist die Ausbildung mit Magneten bevorzugt. Der
Bediener kann somit die Mobileinheit direkt in seinem Nahbereich an einer Front-
flache der Arbeitsstation anbringen und genau auf die eigenen arbeitsphysiologi-

schen Bedurfnisse anpassen.

Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung besteht darin, dass der Grundkérper ein
elastisches Bugelelement aufweist, welches dazu ausgebildet ist, den Grundkor-
per auf einem Kleidungsstuck anzubringen, welches Kleidungsstuck vom Bediener
getragen wird. Somit lasst sich realisieren, dass sich die Mobileinheit immer an
derselben Stelle am Kdérper befindet, unabhangig von der jeweiligen Position des

Bedieners in Bezug zur Arbeitsstation. Nach einer moglichen Ausfuhrung kann
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das Bugelelement als Klemme ausgebildet sein, wodurch die Mobileinheit beispiel-

weise an einem Gurtel oder an einer KleidungsaulRentasche angeordnet sein.

Im Hinblick auf einen moglichst physiologischen Arbeitsablauf ist nach einer Wel-
terbildung vorgesehen, dass die Mobileinheit an einem Handschuh angeordnet ist,
welcher Handschuh vom Bediener getragen wird. Bel der Kommissioniertatigkeit
werden vom Bediener zumeist Handschuhe getragen, daher hat diese Weiterbil-
dung den besonderen Vortell hat, dass die zusatzliche Bewegung zum Ausldsen
der Bestatigung des durchgefuhrten Kommissioniervorgangs minimiert ist. Um die
Greiftatigkeit nicht zu beeintrachtigen werden der Energiespeicher und der
Microcontroller bevorzugt an der Handschuhaufl3enseite angeordnet sein. Auch
das Betatigungselement wird bevorzugt so angeordnet sein, dass es wahrend des
Kommissioniervorgangs zu keiner irrttimlichen Betatigung kommen kann. Diesbe-
zuglich kann gemal} einer weiteren moglichen, eigenstandigen Ausfihrung vorge-
sehen sein, dass auch das Betatigungselement an der Handschuhaulfienseite an-
geordnet ist, sodass dieses nur durch eine bewusste Greifhandlung mit der zwel-

ten Hand erreichbar ist.

Eine weltere, die Arbeitsphysiologie betreffende Ausbildung bestent darin, dass
das Betatigungselement einhandig erreichbar am Grundkdérper angeordnet ist.
Das Betatigungselement kann — nicht einschrankend — beispielweise im Bereich
des ersten Fingerglieds des Zeigefingers angeordnet sein, sodass es mit dem
Daumen betatigt werden kann. Um eine zufallige Fehlauslosung durch einen Wa-
renkontakt zu vermeiden kann gemalf einer eigenstandigen Welterbildung vorge-
sehen sein, dass das Betatigungselement eine (kurze) Zeitspanne gedruckt wer-

den muss, bevor die Bestatigungsaktion ausgelost wird.

Als Redundanz, damit es beispielweise beil einer Stérung der Fernbedienungsvor-
richtung zu keiner wesentlichen Stérung des Kommissionierablaufs kommt, ist ge-
mald einer Weiterbildung vorgesehen, dass die Basisstation ein weliteres Betati-
gungselement mit einem elektrischen Kontaktgeber aufweist, welcher mit dem
Steuerungseingang der Ablaufsteuerung verbunden ist, insbesondere parallel zum

angeschlossenen Schaltausgang der Mobileinheit, und/oder dass an der Arbeits-

10/ 32
N2019/18200-AT-00



10

station ein solches welteres Betatigungselement angeordnet ist, wessen Kontakt-
geber mit der Empfangs- und Auswerteeinheit verbunden ist. Beispielsweise kann
somit ein bestehendes Bestatigungselement zusammen mit der Fernbedienungs-

vorrichtung verwendet werden.

VVon besonderem Vortell der Fernbedienungseinrichtung ist es insbesondere auch,
dass somit die Fernbedienungsvorrichtung jederzeit an einer bestehenden Arbeits-
station eingesetzt werden kann, insbesondere indem der Schaltausgang der Mobi-
leinheit mit dem Steuerungseingang der Ablaufsteuerung verbunden wird, an wel-

chem berelts das bestehende Betatigungselement angeschlossen ist.
Nachfolgend findet sich eine Definition hierin verwendeter Begriffe.

Ein Auftrag wird als Datensatz elektronisch erfasst und von der Datenverarbel-
tungseinhelt verarbeitet. Der Auftrag ist nicht zwingenderweise mit einem Kommis-
sionlerauftrag gleichzusetzen, sondern kann auch ein Umpackauftrag, Nachschu-
pauftrag, und dgl. sein. Unter einem Kommissionierauftrag bzw. allgemein einem
Auftrag, wird die Zusammenstellung angeforderter Waren eines Kundenauftrags
verstanden. Eine Kundenbestellung umfasst zumindest einen Auftrag. Jeder Auf-
trag umfasst eine oder mehrere Auftragszeilen. Spezifiziert der Auftrag mehrere
Auftragszeilen, so werden unterschiedliche Waren benétigt. Im E-Commerce sind
die Losgrolden klein, sodass eine verhaltnismaliig hohe Anzahl an unterschiedli-
chen Auftragen mit jewells wenigen Auftragszeilen vorliegt. Von einem Umpack-
auftrag wird gesprochen, wenn beispielweise Waren im VWareneingang von einem
Anliefergebinde (erster Warentrager) in auf einen oder in einen zweiten Warentra-
ger umzuladen sind. Unter einem Nachschubauftrag verstent man das Auffullen
von Waren auf einem, oder In einem Warentrager und/oder ein Auffullen des La-

gers Im Zuge eines Lagernachschubs.

Unter Ware oder SKU (stock keeping unit) wird die kleinste kommissionierbare
Warenverpackung verstanden. Diese Einhelt kann aus einem einzelnen Artikel be-
stehen, es Ist jedoch auch moglich, dass eine Ware mehrere Artikel umfasst, die

jedoch fur die Kommissionierung nicht trennbar zusammengefasst sind. Es wird

11/ 32
N2019/18200-AT-00



11

darauf hingewiesen, dass der Normierungswert und der Konfidenzwert fur das Ge-
wicht und Abmessung grundsatzlich vergleichbar sind, und im Wesentlichen die-
selbe Aussage erlauben. Dementsprechend sind die Beschrelbungen einzelner
Vortelle grundsatzlich auf beide Werteklassen zu verstehen, aulder wenn explizit

auf Abmessungen oder Gewicht gerichtet.

Im Lagerverwaltungssystem (Warehouse Management System — WMS) werden
bevorzugt Im Wareneingangsprozess charakteristische Waren-Kenngrofien er-
fasst und als Waren-Stammdaten in einem Speichermittel des WMS hinterlegt.
Diese Waren-Stammdaten kénnen im Zuge einer Erstinitialisierung an das gegen-
standliche Optimierungsverfahren Gbermittelt, und beispielweise in einem Spei-
chermittel des Aufbereitungs- und Analysesystems hinterlegt werden. Die durch
das bzw. mit dem Verfahren ermittelten und maoglicher Weise abweichenden
KenngrélRen werden als Waren-Kenndaten beispielweise ebenfalls im Speicher-

mittel des Aufbereitungs- und Analysesystems hinterlegt.

In Abhangigkeit von der Ausbildung des Warentragers kann die Ware im VWaren-
trager angeordnet sein, wenn dieser beispielweise als Behalter ausgebildet ist. Im
Fall einer Ausbildung als Tablar, wird die Ware am Warentrager angeordnet sein.
Es wird explizit darauf hingewiesen, dass hierin beide Begriffe gleichbedeutend
verwendet werden und durch die Verwendung von In oder am Warentrager keine

Festlegung auf eine konkrete Ausbildung des Warentragers erfolgt.

Die Aufgabe der Erfindung wird auch dadurch gelost, dass ein Kommissioniersys-

tem mit zumindest einer Arbeitsstation, wie oben beschrieben, ausgestattet wird.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.

Fig. 1 zeigt im Uberblick eine Fernbedienungsvorrichtung in einem Kommissi-

oniersystem;

Fig. 2 a) und b) zeigen mogliche Ausfuhrungen der Fernbedienungsvorrich-

tung;
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Fig. 3 a) bis ¢) zeigen mégliche Ausfuhrungen einer Mobileinheit.

Es wird festgehalten, dass die Darstellung nur einen sehr kleinen Ausschnitt aus
einer tatsachlichen Realisierung eines Kommissioniersystems darstellt. Insbeson-
dere Ist zumeist nur eine minimale Konfiguration dargestellt, um die einzelnen Ele-
mente des Kommissioniersystems beschreiben zu kénnen. Ein realisiertes System
Ist deutlich gréf3er und es werden vor allem die einzelnen Komponenten grofler,

und/oder mehrfach vornanden sein.

Auch wird die Fernbedienungsvorrichtung in einem Kommissioniersystem einge-
setzt/verwendet. Die einzelnen Komponenten des Kommissioniersystems, insbe-
sondere das Lagersystem und die Férdertechnik, sind nicht Gegenstand dieser Er-
findung, daher wird hierin auch nicht weiter darauf eingegangen. Beispielhaft, aber
keinesfalls abschliel3end, kann das Lagersystem ein Shuttle-Lager, und die For-

dertechnik eine Rollen-Férdertechnik sein.

Figur 1 zeigt ein Kommissioniersystem 1, umfassend ein Lagersystem 2 und eine,
Uber eine Fordertechnik 3 warenflusstechnisch an das Lagersystem 2 angebun-
dene Arbeitsstation 4. Bel der Abarbeitung von Kommissionierauftragen an der Ar-
beitsstation 4, wird von einem Bediener Ware aus einem Quell- 5 in einen Ziel-La-
dungstrager 6 umgelagert und die Umlagerung, und damit die Erledigung des
Kommissionierauftrags, durch betatigen eines Betatigungselements eines Bestati-
gungs-Steuerelements 7 quittiert. Eine Ablaufsteuerung 8 der Arbeitsstation wertet
dieses Bestatigungssignal aus und fuhrt einen, dem aktuellen Kommissionierauf-
trag folgenden, Kommissionierschritt aus. Dies kann beispielweise ein Austausch
beider Ladungstrager 5, 6 sein, wenn der folgende Kommissionierschritt neue
Quell- 5 und Ziel-Ladungstrager 6 bendétigt. Der folgende Kommissionierschritt
kann auch darin bestehen, dass nur einer der beiden Ladungstrager ausgetauscht
wird. Unter einem Austausch eines Ladungstragers wird hierin verstanden, dass
der Ladungstrager automatisch aus der Bereitstellungsposition an der Arbeitssta-
tion 4 abtransportiert und ein neuer — zumeist der nachste — Ladungstrager an die
freigewordene Bereitstellungsposition transportiert wird, sodass der Bediener den

folgenden Kommissionierschritt durchfuhren kann. Um diesen Bereitstellungs-

13/ 32
N2019/18200-AT-00



13

wechsel rasch durchfuhren zu kénnen, wird die Arbeitsstation 4 auch Foérdertech-
nik-Komponenten aufwelisen, die einen nicht blockierenden An- und Abtransport
von Ladungstragern durchfuhren kann. Auch wird die Fordertechnik 3 zwischen
der Arbeitsstation 4 und dem Lagersystem 2 zumindest in Bereichen mehrbahnig
ausgefunrt sein, um die Transportleistung zwischen Arbeitsstation 4 und Lagersys-

tem 2 bereitstellen zu kdnnen.

Die Arbeitsstation 4 kann aber auch dazu ausgebildet sein, das erfasste Bestati-
gungssignal an ein Ubergeordnetes Lager-Verwaltungssystem 20 welterzuleiten,
welches die Koordination der weiteren Schritte Im Kommissionierablauf durchfuhrt,
Insbesondere die Koordination der Ablaufe im Lagersystem 2, auf der Fordertech-
nik 3 und der Arbeitsstation 4, und somit dieser das Kommando zur Durchfuhrung

eines Ladungstragerwechsels Ubermittelt.

Es ist nun vorgesehen, dass das Bestatigungs-Steuerelement 7 eine Basisstation
9 und eine Mobileinheit 10 aufwelst, zwischen welchen eine gekoppelte, drahtlose
Daten-Kommunikationsverbindung 11 besteht. Durch die Kopplung ist einerseits
eine eindeutige Zuordnung von Mobileinheit 10 und Basisstation 9 — und damit der
Arbeitsstation 4 — gewahrleistet und somit eine Fehlbedienung einer anderen Ar-
beitsstation verunmaoglicht. Da erfindungsgemal die Kommunikationsverbindung
nur wahrend der Betatigung des Betatigungselements bestent, musste ohne die
vorgeschlagene Kopplung bel jedem Sendevorgang die Kommunikationsverbin-

dung neu aufgebaut werden, was Zeit und vor allem Energie kostet.

Die Mobileinheit 10 welst ein Betatigungselement 12 mit einem elektrischen Kon-
taktgeber 13 auf. Das Betatigungselement 12 kann nicht abschliel3end beispiel-
weise durch einen Taster, eine Wippe, eine Klappe 0.A. gebildet sein, der elektri-
sche Kontaktgeber 13 ist bevorzugt durch einen Schaltkontakt gebildet. Die Mobi-
leinhelt weist ferner einen Microcontroller (UC) 14 und einen elektrischen Energie-
speicher 15, zur Versorgung des Microcontrollers 14 auf. Der Microcontroller 14 ist
zur Auswertung des Schaltzustands des Kontaktgebers 13 ausgebildet, und sen-
det bel einer erkannten Kontaktgabe ein Datenpaket Uber die Kommunikationsver-
bindung 11 an die Basisstation 9. Zum Empfang von Datenpakten Uber die aufge-

paute Kommunikationsverbindung 11 weist die Basisstation 9 eine Empfangs- und
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Auswerteeinheit 16 mit einer Empfangsvorrichtung auf. Die Empfangs- und Aus-
werteeinheit 16 weist ferner noch einen Schaltausgang 17 auf, der mit einem
Steuerungseingang der Ablaufsteuerung 8 verbunden ist. Wird von der Empfangs-
und Auswerteeinhelt 16 ein Datenpaket empfangen, wird es ausgewertet und ge-
pruft, ob die sendende Mobileinheit 10 dazu berechtigt ist, oder ob es zu einer
Fehlkommunikation gekommen ist. Nach erfolgreicher Prufung wird der Schaltaus-
gang 17 aktiviert woraufhin die Ablaufsteuerung 8 der Arbeitsstation 4 den nachs-

ten Schritt auslost.

Nach einer weiteren moglichen Ausfuhrung kann vorgesehen sein, dass aufgrund
des elektrischen Designs bzw. der elektrischen Beschaltung des Microcontrollers,
beispielweise indem kleine, kurzfristig Energie speichernde Kapazitaten vorgese-
hen sind, die Moglichkeit besteht, dass die Kommunikationsverbindung auch noch
eine kurze Zeit nach Losen der Betatigung des Betatigungselements aufrecht blei-
ben kann. Beispielsweise und nicht abschliel3end um explizit auch den Status des
Losens der Betatigung an die Ablaufsteuerung der Arbeitsstation zu Gbertragen,
und/oder um den Microcontroller in einen geordneten Abschalt- oder Ruhezustand
zU versetzen. Die Kapazitaten sind insbesondere nicht dazu vorgesehen, einen
(Voll-)Betrieb aufrechtzuerhalten, da die zusatzlichen Ladevorgange den Gesam-
tenergieverbrauch deutlich ernéhen wurden. Es soll lediglich so viel Energie vor-

handen sein, um ein ungeordnetes Betriebsende des Microcontrollers zu verhin-

dern.

Figur 2 a) und b) zeigen zwel mogliche Ausfuhrungen der elektrischen Beschal-
tung des Bestatigung-Steuerelements 7. Beiden dargestellten AusfUhrungen ist
gemein, dass die Kommunikationsverbindung 11 nur wahrend der Zeit aktiv ist, In
der an der Mobileinheit 10 das Betatigungselement 12 betatigt ist, und dadurch

der elektrische Kontaktgeber 13 aktiviert ist.

In der bevorzugten Ausfuhrung nach Fig. 2a ist der Kontaktgeber 13 als Schliel}-
kontakt ausgebildet und bildet zusammen mit dem elektrischen Energiespeicher
15 und dem Microcontroller 14 einen elektrischen Stromkreis. Gemal} dieser Aus-
fuUhrung ist der Stromkreis nur dann geschlossen, wenn das Betatigungselement

12 und damit auch der Kontaktgeber 13 betatigt ist.
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Die Gegenstelle der Kommunikationsverbindung 11 ist die Basisstation 9 an der
Arbeitsstation 4, insbesondere die Empfangs- und Auswerteeinheit 16, welche
eine eigenstandige Energieversorgung aufwelst, oder von der Arbeitsstation 4 mit
elektrischer Energie versorgt wird und somit permanent fur den Empfang von Da-
tentelegrammen der Mobileinheit 10 ausgebildet ist. Die uber die Kommunikations-
verbindung 11 eingehenden Datentelegramme werden von der Empfangs- und
Auswerteeinheit 16 empfangen, und im Zuge der Auswertung gepruft, ob das Da-

tentelegramm von einer berechtigten Mobileinheit 10 gesendet wurde.

Die Empfangs- und Auswerteeinheit 16 weist ferner einen Schaltausgang 17 auf,
der nach Auswertung und positiver Prufung des empfangenen Datentelegramms
aktiviert wird. Dieser Schaltausgang ist mit einem Steuerungseingang 19 der Ab-
laufsteuerung 8 der Basisstation 4 verbunden. Uber ein Signal an diesem Steue-
rungseingang 19 werden von der Ablaufsteuerung 8 die Schritte des nachsten an-
stehenden Kommissioniervorgang ausgeldst. Gegebenenfalls kann das Signal
aber auch nur an das ubergeordnete Lager-Verwaltungssystem (WMS) 20 welter-
geleitet werden, welches dann die Koordination der nachsten Schritte durchfuhrt.
Detalls der einzelnen Ablaufe iIn einem Kommissioniersystem, insbesondere an
und im Umfeld einer Arbeitsstation, sind nicht Gegenstand dieser Erfindung. Da-

her wird hier nicht weiter darauf eingegangen.

Nach einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass in einem Speichermittel des
Microcontrollers Zugangsdaten 18 der Basisstation 9 hinterlegt sind, insbesondere
Zugangsdaten 18 der Empfangs- und Auswerteeinheit 16. Somit ist kein zeit- und
energieintensiver Neuaufbau der Kommunikationsverbindung 11 erforderlich,

wenn der Microcontroller aktiviert wird.

Figur 2b zeigt eine weitere mogliche Ausfuhrung des Bestatigungs-Steuerungsele-
ments /. Hier ist die elektrische Beschaltung der Komponenten der Mobileinheit
10 unterschiedlich ausgefuhrt. Der Energiespeicher versorgt den Microcontroller
14 mit elektrischer Energie, der elektrische Kontaktgeber 13 ist mit einem Erfas-
sungseingang 21 des Microcontrollers 14 verbunden, welcher den Status des Kon-
taktgebers 13 auswertet und dann ein Datentelegramm generiert. Die welteren

Merkmale sind der obigen Beschrelbung zu entnehmen.

16/ 32
N2019/18200-AT-00



16

Die Empfangs- und Auswerteeinheit 16 an der Basisstation 4 weist einen weliteren
Schaltausgang 22 auf, der bevorzugt zeitgleich mit dem ersten Schaltausgang 17
aktiviert wird. Nach einer moglichen weiteren Ausfuhrung kann dieser weltere
Schaltausgang auch eine zeitliche Verzégerung, oder ein definierten Schaltmuster
realisieren. Bevorzugt ist dieser weitere Schaltausgang 22 mit einem Prasentati-
onssystem 23 verbunden, um eine parallel zum Kommissioniervorgang auf der Ar-
beitsstation ablaufende Prasentation zu steuern, gegebenentalls unter Zwischen-

schaltung einer Schnittstelle 24.

In den Figuren 2 ist ein welterer Vortell der Fernbedienungsvorrichtung dargestellt,
wenn gemalfd einer moglichen Ausfuhrung, die Basisstation 9 nachtraglich an einer
Arbeitsstation 4 angeordnet wird. Zur Grundausstattung einer Arbeitsstation 4 ge-
hort zumeist ein Bestatigungs-Steuerelement, insbesondere auch, um beispiel-
weise bel einer Stérung der Fernbedienungsvorrichtung, Kommissioniertatigkeiten
durchfuhren zu kdnnen. Die Basisstation wird bevorzugt als eigenstandige Einheit
ausgebildet sein, sodass lediglich der Schaltausgang 17 der Empfangs- und Aus-
werteeinheit 16 mit dem Steuerungseingang 19 der Ablaufsteuerung verbunden
werden muss. Insbesondere bedeutet dies zumeist, dass lediglich der Schaltaus-
gang 17 der Empfangs- und Auswerteeinheit 16 parallel zu einem fest an der Ar-
beitsstation installiertem Betatigungselement bzw. elektrischer Kontaktgeber ge-

schaltet werden muss.

Die Figuren 3 a) bis ¢) zeigen mégliche Gehauseausfuhrungen der Mobileinheit
10. Es wird explizit darauf hingewiesen, dass die Figuren stark vereinfacht sind
und Insbesondere nur die grundlegende Ausbildung zeigen. Mechanisch/konstruk-
tive Detalls, beispielweise um die Elemente In threr Position zu halten beispiel-
weise Fuhrungen und Ruckstellelemente, sind In den Figuren aus Darstellungs-

grunden nicht gezeigt, da sie fur die Erfindung nicht von Bedeutung sind.

Figur 3a zeigt eine erste Ausfuhrung eines Gehauses 25, welches einen Grund-
kérper 26 und ein Betatigungselement 12 aufweist. Im Grundkérper sind der Ener-
giespeicher 15, der Kontaktgeber 13 und der Microcontroller 14 aufgenommen.
Das Betatigungselement 12 ist gemald einer moglichen Ausfuhrung als eine, den

gesamten Grundkérper 26 Uberdeckende Kappe ausgebildet. Dies hat den Vortell,
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dass der Bediener nicht genau zielen muss, um das Betatigungselement 12 zu be-
tatigen, und dadurch das Senden eines Datentelegramms auszulésen, da die ge-
samte Kappe als auslésendes Element dient. Demgegenuber ist es zur Sicherstel-
lung einer bewussten Auslosung auch maoglich, dass das Betatigungselement als
Druckknopf ausgebildet ist, der gegebenenfalls zusatzlich noch durch eine kon-
struktive Ausfuhrung gegen eine zufallige Betatigung geschutzt ist — beispielwelse-

durch eine versenkte Anordnung und/oder eine umgebende Umrandung.

Nicht dargestellt sind mechanische Komponenten zur Halterung des Betatigungs-
elements 12, iInsbesondere elastische Elemente, um das Betatigungselement 12

standardmaldig in seiner nicht-betatigten Position zu halten, insbesondere so

stabil, dass eine unabsichtliche Betatigung verhindert wird.

Gemal} dieser Ausfuhrung ist vorgesehen, dass im Grundkérper 26 zumindest ein
Haftelement 27 angeordnet ist, welches beispielweise als Saugknopf, oder bevor-
zugt als Magnet ausgebildet sein kann. Uber dieses Haftelement kann die Mobi-
leinhelt an jeder ebenen bzw. metallischen Flache angeordnet werden. Derartige
Flachen sind bel einer Arbeitsstation im Bereich des Bedieners vorhanden, sodass

dieser die Mobileinhelt bestmoglich an seine Bedurfnisse passend anordnen kann.

Fig. 3b zeigt eine welter mogliche Ausfuhrung der Mobileinheit 10, iInsbesondere
des Grundkoérpers 26, welche Ausfuhrung zur Anordnung an einem Bekleidungs-
stuck ausgebildet ist. Dazu weist der Grundkdrper 26 ein elastisches Blgelele-
ment 28 auf, welches beispielwelise als Klammer ausgeflhrt sein kann. Dieses BU-
gelelement 28 ermoglicht es einem Bediener, die Mobileinhelt 10 beispielweise an
einem Gurtel, an einer Tasche 0.8. anzuordnen und auch wieder abzunehmen.
Das Bugelelement 28 ist dabel derart konstruktiv ausgebildet, dass es an einer
Vielzahl unterschiedlich dicker Bekleidungsteilen angeordnet werden kann. Das
Kleidungsstuck, an welchem die Mobileinheit 10 angeordnet Ist, wird zwischen

dem Bugelelement 28 und der Ruckwand 30 des Grundkérpers geklemmt.

Fi1g. 3b zeigt In einer Detalldarstellung noch eine eigenstandige, weitere mogliche
Ausfuhrung nach der vorgesehen ist, dass das Bugelelement 28 verschwenkbar

ausgebildet ist. Dazu ist das Bugelelement um eine Achse 29 im Grundkérper 26
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verschwenkbar angeordnet. Bel einer Anordnung an einem Kleidungsstuck ist, wie
In der Gesamtdarstellung in Fig. 3b dargestellt, das Bugelelement 28 einge-
schwenkt, sodass die Mobileinhelt 10 an eine Kleidung geklemmt werden kann.
Das Bugelelement 28 kann aber auch um die Achse 29 ausgeschwenkt werden —
nach einer Freigabe des Bugelelements aus seiner eingeschwenkten Position —
sodass die Ruckseite 30 des Grundkérpers 26 wieder frel zuganglich ist. Insbe-
sondere liegt das Haftelement 27 wieder frel, um die Mobileinheit 10 wie In Fig. 3a

beschrieben, an der Arbeitsstation anordnen zu kénnen.

Eine weitere mégliche Ausfuhrung ist in Fig. 3c dargestellt. Gemal} dieser Ausfuh-
rung Ist die Mobileinheit 10 an einem Handschuh angeordnet. Dadurch ist die Mo-
bileinheit 10 immer unmittelbar am Bediener, sodass sich fur diesen die geringsten
Wege ergeben. Eine Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein kompaktes Fernbe-
dienungselement zu schaffen. Durch die Anordnung am Handschuh wird dies In
besonders vortellhafter Weise erreicht, da gemald moglicher Ausfuhrungen, das
Betatigungselement 12 bzw. der elektrische Kontaktgeber 13, wie beispielwelise
dargestellt, besonders griffgunstig am Zeigefinger angeordnet sein kann, oder so
angeordnet ist, dass die Betatigung mit einem Finger der anderen Hand erfolgen
muss — um eine Fehlauslosung zu verhindern. Um die Kommissioniertatigkeit
durch die angeordneten Komponenten nicht zu beeintrachtigen sind der Microcon-
troller 14 und der Energiespeicher 15 bevorzugt im Bereich des Handrlckens an-
geordnet. Die Anforderungen der Arbeitssicherheit erfordern ebenfalls einen kom-
pakten Aufbau, da die angeordneten Komponenten nicht so voluminds sein dur-

fen, dass sie den Bediener In seiner Arbeit behindern.

Abschlief3end sel festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfln-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobel die In der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngemalf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bautellbezeichnungen ubertragen werden konnen. Auch sind die In der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bel einer La-

geanderung sinngemal} auf die neue Lage zu ubertragen.
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Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfuhrungsvarianten des, wobel an
dieser Stelle bemerkt sel, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten
Ausfuhrungsvarianten derselben bzw. desselben eingeschrankt ist, sondern viel-
mehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten unterei-
nander moglich sind und diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum
technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem
technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch samtliche denk-
paren Ausfihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Detalls der dar-

gestellten und beschriebenen Ausfuhrungsvariante méglich sind, vom Schutzum-

fang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschliel3end darauf hingewiesen, dass zum besseren

Verstandnis der Verfahrensschritte, Zeichnungselemente tellweise unmaldstablich

und/oder vergrollert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenliste

Kommissioniersystem
Lagersystem

Fordertechnik

Arbeitsstation
Quell-Ladungstrager
Zlel-Ladungstrager
Bestatigungs-Steuerelement
Ablaufsteuerung
Basisstation

Mobileinheit
Kommunikationsverbindung
Betatigungselement
elektrischer Kontaktgeber
Microcontroller

elektrischer Energiespeicher
Empfangs- und Auswerteeinheit
Schaltausgang
Zugangsdaten
Steuerungseingang
Lager-Verwaltungssystem
Erfassungseingang
Schaltausgang
Prasentationssystem
Schnittstelle

Gehause

Grundkdérper

Haftelement

Blgelelement
Schwenkachse

Ruckseilte
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Patentanspruche

1. Arbeitsstation fur ein Kommissioniersystem (1), mit einer Fernbedie-
nungsvorrichtung (1), wobel die Arbeitsstation (4) tber eine Fordertechnik (3) wa-

renflusstechnisch an ein Lagersystem (2) angebunden ist,

und wobei an der Arbeitsstation (4) ein Quell- (5) und ein Zielladungstrager (6) ei-
nes Auftrags bereitgestellt sind, wobel vom Bediener gemald einem Auftrag, eine
Umlagerung zumindest einer Wareneinheit aus dem Quell-Ladungstrager (5) in

den Ziel-Ladungstrager (6) erfolgt,

und wobel die Arbeitsstation (4) eine Ablaufsteuerung (8) und ein damit verbunde-
nes Bestatigungs-Steuerelement (7) aufweist, welche Ablaufsteuerung (8) dazu
ausgebildet ist, nach Betatigung des Bestatigungs-Steuerelements (7) durch den

Bediener, einen dem aktuellen Auftrag folgenden Schritt auszulésen,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Bestatigungs-Steuerungselement (7) eine Basisstation (9) und eine Mobilein-

heit (10) aufweist, zwischen denen eine gekoppelte drahtlose Daten-Kommunikati-

onsverbindung (11) bestent,

wobel die Basisstation (9) eine Empfangs- und Auswerteeinheit (16) aufwelst, wel-
che stets zum Empfang von Datentelegrammen der Mobileinheit (10) ausgebildet
ist und einen Schaltausgang (13) aufwelst, der mit einem Steuerungseingang (19)

der Ablaufsteuerung (8) verbunden ist, und

wobel die Mobileinheit (10) ein Betatigungselement (12) mit einem elektrischen
Kontaktgeber (13), einen elektrischen Energiespeicher (15) und einen Microcon-
troller (14) mit einer Kommunikationsschnittstelle aufweist, und der Microcontroller
(14) dazu ausgebildet ist, bel Betatigung des Betatigungselements (12) und damit
der Betatigung des Kontaktgebers (13), ein Datentelegramm Uber die Kommunika-

tionsschnittstelle abzusenden, und

wobel die Daten-Kommunikationsverbindung (11) nur wahrend einer Betatigung

des Betatigungselements (12) und Ubermittlung des Datentelegramms besteht.
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2. Arbeitsstation nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Daten-Kommunikationsverbindung (11) durch eine paketbasierte Funk-Datenver-
bindung gebildet i1st, insbesondere durch WLAN, und bevorzugt durch eine ge-

paarte Funk-Datenverbindung.

3. Arbeitsstation nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in el-
nem Speichermittel des Microcontrollers (14), Zugangsdaten (18) der Basisstation

hinterlegt sind, insbesondere eine Netzwerkkennung.

4 Arbeitsstation nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Energiespeicher (15), der elektrische Kontaktgeber (13) und
der Microcontroller (14) einen elektrischen Stromkreis bilden, insbesondere, dass

durch einen betatigten Kontaktgeber (13), ein geschlossener Stromkreis ausgebil-
det Ist.

d. Arbeitsstation nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der elektrische Kontaktgeber (13) mit einem Erfassungseingang (21) des

Microcontrollers (14) verbunden ist.

o. Arpbeitsstation nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Microcontroller (14) einen Ruhezustand-Betriebsmodus aufwelst, insbeson-

dere einen Tief-Ruhezustand.

/. Arbeitsstation nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Basisstation (9) einen weiteren Schaltausgang (22) aufweist,
welcher gegebenenfalls Uber eine Schnittstelle (24) mit einem Datenverarbei-

tungssystem (23) verbunden.

8. Arpbeiltsstation nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schnittstelle (24) durch einen Controller einer Mensch-Maschine-Schnittstelle ge-
bildet Ist.
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9. Arbeitsstation nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Empfangs- und Auswerteeinheit (16) dazu ausgebildet ist, eine

Bestatigungsnachricht an die Mobileinheit (10) zu Ubermitteln, iInsbesondere Uber

die Kommunikationsschnittstelle an den Microcontroller (14).

10. Arbeitsstation nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die

Mobileinheit (10) einen mit dem Microcontroller (14) verbundenen Signalgeber auf-

welst.

11. Arbeitsstation nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mobileinheit (10) ein Gehause (25) aufweist, welches durch el-
nen Grundkérper (26) und das Betatigungselement (12) gebildet ist, wobel der

Energiespeicher (15), der Kontaktgeber (13) und der Microcontroller (14) im Ge-

hause (25) aufgenommen sind.

12. Arpbeitsstation nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der

Grundkoérper (26) ein Haftelement (27) zur I6sbares Anordnung der Mobileinheit

(10) an einem Bautell der Arbeitsstation aufweist.

13. Arpbeitsstation nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkérper (26) ein elastisches Bugelelement (28) aufweist, welches dazu aus-

gebildet ist, den Grundkoérper (26) auf einem Kleidungsstuck anzubringen, welches

Kleidungsstluck vom Bediener getragen wird.

14. Arpbeiltsstation nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Mobileinheit (10) an einem Handschuh angeordnet ist, welcher

Handschuh vom Bediener getragen wird.

195. Arpbeitsstation nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das

Betatigungselement (12) einhandig erreichbar am Grundkdérper (26) angeordnet

ISt.
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10. Arbeiltsstation nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Basisstation (9) ein welteres Betatigungselement mit einem
elektrischen Kontaktgeber aufweist und/oder dass an der Arbeitsstation (4) ein sol-

ches welteres Betatigungselement angeordnet ist, welcher Kontaktgeber mit der

Empfangs- und Auswerteeinheit (16) verbunden ist.

17. Kommissioniersystem (1) mit einem Lagersystem (2) und zumindest
einer Arbeitsstation, welche durch eine Fordertechnik (3) mit dem Lagersystem (2)

warenflusstechnisch verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeitssta-

tion nach einem der Anspruche 1 bis 16 ausgebildet ist.
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{(Neue)} Patentanspruche

1. Arbeitsstation fur ein Kommissioniersystem (1), mit einer Fernbedie-
nungsvornchtung (1}, wobet die Arbeitsstation (4} tber eine Fordertechnik {3) wa-

renflusstechnisch an ein Lagersysiem {2) angebunden ist,

und wobet an der Arbeitsstation (4) ein Quell- (5) und ein Zigliadungstrager () ei-
nes Auftrags beratigestellt sind, wobel vom Bediener gemal einem Aulirag, eine
Umlagerung zumindest einer Wareneinheit aus dem Quell-Ladungstrager (5) in

den Ziel-Ladungsirager (8) erioigl,

und wobel die Arbeitsstation (4) eine Ablauisteuerung (8) und ein damit verbunde-
nes Bestatigungs-Steuerelement (7) autweist, welche Ablauisieusrung (8) dazu
ausgebiidet ist, nach Betaligung des Bestatigungs-Steuerelements {7} durch den

Bediener, einen dem akiuellen Auftrag folgenden Schritt auszuibsen,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Bestatigungs-Steuerungselement {7} eine Basissiation (8) und eine Mobilein-
neit {(10) autweist, zwischen denen eine gekoppelie drahtfiose Daten-Kommunikali-

onsverbinaung {11) bestent,

wobel die Basisstation (9) eine bEmplangs- und Auswerteeinheit (16) aulweist, wel-
che siets zum Emptang von Daienfelegramimen der Mobileinheit (10} ausgebiidet

sl und einen Schaltausgang (13) aufweist, der mit einem Sleuerungseingang (19)

der Ablaufsteuerung (8) verbunden ist, und

wobei die Mobileinheit (10) ein Betatigungselement (12} mit einem elekirischen
Kontakigeber (13), einen elektrischen kEnergiespeaicher (15} und einen Microcon-
trolier (14) mil einer Kommunikationsschnittstelle aufweist, und der Microcontroller
(14} dazu ausgebildet s, bei Betatigung des Belatigungselements {(12) und damit
der Betatigung des Konlakigebers (13}, ein Datentelegramm udber die Kommunika-

lionsschnitistelie apzusenden, ung

wobel die Daten-Kommunikationsverbindung (11) nur wahrend einer Betatigung

des Betatigungselements (12) und Ubermittlung des Datentelegramms besteht.
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Z. Arpeitssiation nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Laten-Kommunikationsverbindung (11) durch eine paketbasierte Funk-Datenver-

oindung geiidet ist, insbesondere durch WLAN, und bevorzugt durch eine ge-

paarte Funk-Latenverpingung.

3. Arbeitsstation nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in ei-
nem Speichermitiel des Microcontrollers (14), Zugangsdaten (18) der Basisstation

hinteriegl sind, insbesondere eine Netzwerkkennung.

4. Arbeitssiation nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Energiespeicher {15), der elekirische Konfakigeber (13) und
der Microcontrolier (14) einen elekinschen Stromkreis bilden, insbesondere, dass
durch einen belatigien Kontakigeber (13}, ein geschiossener Siromkreis ausgebil-
det ist.

5. Arbeitsstation nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 4ass

der elekirische Kontakigeber {(13) mit einem kErfassungseingang (21) des

Microcontroliers (14) verbunden ist.

G. Arbeitsstation nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Microcontroller (14) einen Ruhezustand-Betriebsmodus autweaist, Insbeson-

dere einen tief-Ruhezustangd.

7. Arpeitssiation nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Basisstation {9) einen weileren Schaltausgang (22) aufweist,

welcher gegebenentalls Uber eine Schnittsielle (24) mit einem Datenverarbel-

fungssystem (23) verbunden.

3. Arpeiisstation nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schnitistelle (24) durch einen Controller einer Mensch-Maschine-Schnitistelle ge-
cildet ist.
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9. Arpeitssiation nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Emplangs- und Auswerteeinheit (16} dazu ausgebiidet ist, eine
Bestatigungsnachricht an die Mobieinhett (10} zu ubermittein, insbesondere Uber

die Kommunikationsschnitistelle an den Microconirolier (14).

10, Arbeiissiation nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, gass die
Mobileinheit (10) einen mit dem Microcontrolier {14} verbundenen Signalgeber aui-

weist.

i1, Arpeitssiation nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mobileinheit (10) ein Gehause (25) aufweist, weliches durch ei-
nen Grundkorper (26} und das Belatigungselement {12} gebiideat ist, wobel dey
Energiespeicher (15), der Konlakigeber (13) und der Microconirolier (14) im Ge-

nause {(£5) autgenommen sind.

12. Arbeitsstafion nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der

GrundkOrper {(26) ein Haltelement (27) zur losbares Anordnung der Mobileinhett

(10) an einem Bautell der Arbeifsstation autweisi.

13. Arbeitsstation nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
GrundkOrper (26) ein elastisches Bugelelement (28) aufweist, welches dazu aus-
gebildet ist, den Grundkorper (26) aul einem Kleidungsstick anzubringen, weiches

Kieidungssiuck vom Bediener getfragen wird.

14, Arbeilsstation nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Mobileinheit {(10) an einem Handschuh angeordnet s, weicher

FHandschuh vom Bediener gelragen wird.

19. Arpeitsstation nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadgurch gekenn-

zeichinet, dass die Basisstation (9) ein weilteres Betatigungselement mit einem

ZULETZT VORGELEGTE ANSPRUCHE

N20139/18200-AT-00

31/ 32



24

elekirischen Kontakigeber autweist und/oder dass an der Arbeitsstalion (4) ein sol-
ches weileres Betatigungselement angeordnet ist, weicher Konfakigeber mit der

Empfangs- und Auswerteeinheait {16) verbunden st

16. rommissioniersystem (1) mit einem Lagersysiem (£2) und zumingest
einer Arbeitsstation, weiche durch eine Forderfechnik (3} mit dem Lagersystem (2}
warentiusstechnisch verbunden isi, dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeiissia-

ion nach einem der Anspruche 1 bis 15 ausgebiidet ist.
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