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Nozyczki stale uzywane powinny byé
od czasu do czasu ostrzone, szczegélnie
nozyczki zaopatrzone w ostrza przylegaja-
ce do siebie, jak np. nozyczki do obcinania
wloséw; ostrzenie nozyczek jest wzglednie
kosztowne oraz przysépiesza zuzycie sig ich,
tak ze mozyczki po uplywie stosunkowo
krotkiego czasu mie nadaja sig do uzytku.

Ostrzenie mnozyczek wymaga réwniez
pewnej bieglosci, gdyz w przeciwnym ra-
zie pozostaja one tgpe. Oprécz tego ostrza
musza byé wykonane z najlepszej stali no-
zowej, by zachowaly jak najdtuzej swa o-
strosé; zwieksza to ich cene i trudnosci
przy wyrabianiu.

Nakladane ostrza mie posiadajg nie-

ktérych ze wskazanych wad; tak mp. gdy
ostrze jest wykonane ze stali narzedziowej
i polaczone spawaniem lub w inny speséb
7 szeraka, wykonana z metalu miekszego
szczgka, wowczas odkuwanie nozyczek
jest tarisze, jednak ostrzenie jest réwniez
trudne. Ostrza takie, przymocowane sztyw-
no do szczek, sa stosunkowo cigzkie i mu-
sza byé odszlifowane do odpowiedniego
ksztaltu, sq rowniez zbyt drogie, tak e nie
mozna ich odrzucaé, lecz nalezy je ostrzyé.
Ostrze, polaczone spawaniem ze szczeka
tworzy jej nierozdzielng czesé, mie posia-
da wigc zalet w peréwnaniu z neiyczkami,
wykonanemi calkowicie ze stali narzedzio-
wej. Lo



Nozyczki tego rodzaju sa o tyle prak-
tyczue, o ile z jednej strony ksztalt zaréw-
no szc gk, jakigz osbr “umozliwia ich ta-
nie anie? g y ienne ‘ostrze jest
tarisze, miz ostrzenie, a z drugiej strony
gdy umocowanie ostrzy na szczgkach oraz
ich zdejmowanie moze byé dokonane przez
osoby niedos§wiadczone i bez komiecznosci
rozkrecania nozyczek. ‘

- Krawedzie ostrzy posiadaja w ogélno-
$ci ksztalt krzywej srubowej, ktéra zalezy
od rodzaju nozyczek. Wykonanie takiego
ostrza byloby zbyt kosztowne, jezeliby po
pierwszem ste¢pieniu nozyczki nie mogly
byé dalej uzywane, wobec czego wedtug

.wynalazku ostrze jest prostolinijne, lecz

tak elastyczne, ze moze dostosowaé sie do

kazdej krzywizny szczeki. Celem zalozenia

tego ostrza, kazda szczeka posiada wzdluz
krawedzi ' roboczej wydluzona obsade o-
kragla lub podcigta oraz odpowiadajaca
krzywiznie szczeki, podczas gdy kazde
ostrze zaopatrzone jest w odpowiednie wy-
drazenie i wyciecie, tak Zze moze byé masu-
nigte na ‘obsade i wskutek elastycznosci
dostosowane do jej krzywizny. Ostrze ta-
kie nasuwa si¢ od korica szczeki ku reko-
jesci lub w kierunku odwrotnym. W pierw-
szym przypadku marzedzie posiada urza-
dzenie, zapobiegajace przesunieciu ostrza
w kierunku podluznym, podczas gdy w
drugim przypadku wystancza do tego ce-
lu oporek, gdyz przy uzywaniu nozyczek
nie powstaje dazno$é ostrza do przesuwa-
nia si¢ w kierunku rekojesci ,

Celem mnadania ostrzu koniecznej
wszechstronnej gietkosci, posiada ono bar-
dzo male poprzeczne wymiary, ktore np.
w nozyczkach do strzyzenia wlosé6w wyno-
sza 2 mm wysokosci, a 0,8 mm szerokosci.
Ostrze ‘takie posiada wlasciwie ksztalt
drutu stalowego o szczegélnym przekroju,
wobec czego wynalazek dotyczy tez sposo-
bu walcowania, ciagniecia, hartowania,
szlifowania i ciecia takiego dru'tu w prze-
biegu nieprzerwanym.

Na rysunku przedstawiono dla przykta-
du kilka form wykonania nozyczek wedlug
wynalazku.

Fig. 1 wskazuje ogolny widok mnozy-
czek, fig. 2 — widok jednej szczeki w
zwigkszonej podziatce, fig. 3 — przekréj
wzdluz linji 2 — 2 fig. 2, fig. 4 — w per-
spektywie cze$é jednego ostrza w zwigk-
szonej podzialce, fig. 5 — w perspektywie
wewnetrzny koniec obsady okraglej, jako
tez urzadzenie, zapobiegajace przesunigciu
podluznemu ostrza, fig. 6 — odnosny ko-
niec ostrza, fig. 7 przedstawia nozyczki,
zaopatrzone w ostrza masuwane na szczeki
od strony wewnetrznej, fig. 8 wskazuje
w podzialce zwigkszonej komiec szczeki,
fig. 9 — koniec zewngtrzny odnosnego o-
strza, fig. 10 i 11 — przekroje w podzialce
zwigkszonej wzdtuz linji 710—10 i 11—11
fig. 7, fig. 12 — urzadzenie, sluzace do
wprowadzania przedniego korica ostrza na

obsade, fig. 13 i 14 — przekroje w podzial-

ce zwigkszonej wzdtuz linji 13—13 i 14—14
fig. 12, fig. 15, 16 i 17 — odmieénne urza-
dzenie do wprowadzania ostrza, fig. 18 —
przekréj wzdluz linji 18—18 fig. 17, fig.
19 — przekréj odmiennego urzadzenia, fig.
20 — w podzialce zwigkszonej przekroj
materjalu do wyrabiania ostrzy, fig. 21 —
w przekroju czesci pary walcow, stuzacych
do walcowania materjatu o przekroju we-
dlug fig. 20, fig. 22—przekr6j otrzymanego
ostrza, fig. 28 — pare walcéw, stuzaca do
wykoriczenia ostrza, fig. 24 — przekréj go-
towego ostrza, fig. 25 — widok ochladza-
nych kalibréw do hartowania i wygtadzania
ostrzy, fig. 26 — odmienny przekréj ma-
terjalu na ostrza, fig. 27 — w przekroju
parg walcéw, fig. 28 — przekréj otrzyma-
nego ostrza, fig. 29 — ochladzane kalibry,
sluzace do ostatecznego formowania, har-
towania i polerowania ostrzy po przejsciu
ich przez walce wedlug fig. 27, fig. 30 —
przekréj gotowego ostrza, fig. 31 — widok
odmiennego przekroju ostrza.

Szczeki 1, polaczone ze soba w sposéb



zndny przegubowo zapomoca czopa 2, po-
siadaja ksztalt wygiety, stosowany zwykle
w nozyczkach, sa wiec one wypukle w
plaszczyZnie nozyczek pomigdzy czopem a
koricem, a wkleste w plaszczyznie prosto-
padlej do pierwszej. Kazda krawedz robo-
cza szczeki zaopatrzona jest w obsade o-
kragla lub ;podcieta 3, przechodzaca od
korica szczeki az do miejsca wpoblizu czo-
pa 2 i laczaca sie ze szczeka mostkiem 4.
Przy koricu wewngtrznym obsady wykona-
ne jest na szczgce I wyciecie 5, w ktore
wchodzi przedluzenie ostrza i w ktérem
znajduje si¢ u dolu stockowy wystep 6.

Ostrze 7 jest wykonane z kawatka wal-
cowanej stali o przekroju mniej wigcej
prostokatnym i posiada wydrazenie po-
dluzne 8 z wycieciem 9, ktérego przekrdj
odpowiada obsadzie 3 i mostkowi 4. We-
wnetrzna strona boczna 10 ostrza posiada
krawedz tnaca 11. Lukowa zewnetrzna stro-
na ostrza jest przy koricu wewnetrznym 12
wycieta (fig. 6) tak, Ze powstaje przedtu-
zenie 13, zaopatrzone. w wykréj 14. W wy-
kréj ten wchodzi wystep 6, zapobiegajac
przesuwaniu si¢ ostrza wzdluz szczeki.

Ostrze naklada si¢ ma szczeke w sposéb
nastepujacy. Po otworzeniu nozyczek wpro-
wadza si¢ koniec zewngtrzny zaokraglonej
czeéci obsady 3 w wydrazenie 8 ostrza,
ktére powinno byé tak nastawione wzgle-
dem szczeki, by jego wyciecie 12 bylo
zwrécone ku stronie zewnetrznej szczeki.
Mostek 4 wchodzi przytem w wycigcie 9,
. ktérego boki ujmuja sprezyscie ten mostek
tak, ze obie czesci przylegaja dokladnie do
siebie. Ostrze przesuwa si¢ mnastepnie
wzdluz obsady 3, az przedluzenie 13 wej-
dzie w wyciecie 5, a wystep 6 zapadnie w
wykréj 14.

Celem zwolnienia ostrza maciska sie
palcem na szczeke w wydrazeniu 15, wsku-
tek czego wykréj 14 schodzi z wystepu 6;
przedluzenie 13 mie jest wiec polaczone ze
szczeka, a ostrze moze byé zsunmiete,

W nozyczkach wedlug fig. 1 — 6 nasu-

wa sie ostrze z korica szczeki, a w nozycz-
kach wedlug fig. 7 —19 od srodka szczeki
ku koricowi. '

Wedtug formy wykonania, przedstawio-
nej na fig. 7, obsada 3 przechodzi poza
czop 2 i posiada otwarty koniec. Zewnetrz-
ny koniec szczeki zaopatrzony jest w opo-
rek 16, wystajacy do polowy wysokosci ob-
sady (fig. 8), przyczem koniec ostrza jest
odpowiednio w miejscu 17 wycigty. Ostrze
nasuwa sie na obsade w kierunku ku ze-
wnatrz, przyczem oporek 16 ogranicza to
przesuniecie, podczas gdy wskutek wycie-
cia 17 ostrze siega az do samego korica
szczeki, .

Poniewaz przy uzywaniu mozyczek po-
wstaje tylko parcie wgére, wigc zbyteczne
jest urzadzenie, zapobiegajace przesuwa-
niu ostrza ku wewnatrz,

Nozyczki przedstawione na fig. 12 po-
dobne sa do nozyczek wedlug fig. 7, po-
siadaja; jednak prowadnice 18, ulatwiaja-
ce nasadzenie ostrzy i posiadajace prze-
kr6j uwidoczniony na fig. 13. Obsada 3
moze siegaé az do korica prowadnicy 18
(fig. 15) lub koriczyé sie nieco wewnatrz
niej (fig. 16). Celem latwiejszego wprowa-
dzenia ostrza, prowadnica rozszerza si¢ na
zewnetrznym koricu 19. :

W nozyczkach wedtug fig. 17 obsada 3.
koriczy si¢ przy czopie, w ktérem to miej-
scu laczy sie ona lekkiem wygieciem z
prowadnica 20, wykonana mna szczece i
przechodzaca na stronie wewnetrznej do-
rekojesci. Prowadnica ta posiada przekroj
okragly, koniec jej moze posiadaé ksztalt.
21 o przekroju, podobnym do przekroju o-
strza. ' ’ :

Opisane ostrza wykonane sa z najlep-
szej stali narzedziowej, a walcowanie, po--
lerowanie i hartowanie odbywa si¢ w spo--
s6b nizej opisany. Sa one nadzwyczaj giet-
kie, jak tez sprezyste we wszelkich kierun-~
kach tak, zZe moga dostosowaé si¢ do kaz-
dej krzywizny szczek. Ostrza te mozna

" wiec wykonywaé jako proste prety i zao-



patrywaé je w krawedzie tnace, a nastep-
nie krajaé na kawalki; zbyteczne jest wiec
ich szlifowanie odpowiednio do krzywizny
szczek. Nasuniecie i zdjecie ich uskutecz-
nia si¢ bez tadnych narzedzi w sposéb
" latwy i szybki. i

- Przy wyrabianiu osirzy przeprowadza
si¢ materjat o przekroju tréjkatnym (fig.
20), goracy lub odhartowany przez walce
23, 23 (fig. 21) tak, ze otrzymuje on ksztalt,
przedstawiony na fig. 22. Po ponownem
rozgrzaniu lub odhartowaniu przeprowa-
dza sie¢ materjal przez walce 24, 24 i rdzed
25 (tig. 23) umocowany na wsporniku 26.
Otrzymuje si¢ przekréj wedlug fig. 24. Na-
stepnie prreciaga sie materjal jeszcze go-
racy lub rozgrzany ponownie w piecu do
hartowania prrez kalibry 27, 27 i rdzed 28
(fig. 25), zaopatrzone w rozszerzone wej-
scie 29 i ochladzane woda. Stuia ome do
ochtadzania, hartowania i polerowania
paska, oraz zapobiegaja jego znieksztalce-
niu; nastepnie wyzarza si¢ pasek np. w go-
racej kapieli olejowej. Poniewaz matenjal
posiada niewielki przekrdj, a wiec tez ma-
la wytrzymalosé¢ w stanie cieplym, dobrze
jest przeprowadzi¢ go przez walce w kie-
runku pionowym., Po wyzZarzeniu nadaje
si¢ paskowi zapomoca tarczy szlifierskiej
plaski bok 10, w celu otrzymamnia krawe-
dzi tnacej 11, poczem wykonywa si¢ wycig-
cia 12 lub 17 i wykroje 14, a nastepnie tnie
si¢ pasek ma odpowiednie ostrza. Fig. 26
wskazuje inny przekréj materjalu na o-
strza, ktéry przeprowadza sie przez walce
31, 31 (fig. 27), celem nadania mu prze-
kroju wedtug fig. 28, a mastepnie pasek
nagrzewa si¢ i przeciaga przez kalibry 32,
32 (fig. 29) i przez rdzen 33 tak, ze po-
wstaje przekréj wedlug fig. 30, poczem pa-
sek ochladza sie, hartuje i poleruje. Przy
tem wykonaniu jedna para walcow jest
zbyteczna.

Ostrza i szczeki posiadaja wedlug wy-
nalarku ksztalt zapewmiajacy ich mocne
polaczenie, ktére przy uiywaniu nozyczek

zapobiega zaciskaniu si¢ wioséw, widkien
i podobnych materjalow, wzglednie zatrzy-
muja si¢ one tylko w bardzo malych ilo-
$ciach w szczelinach pomiedzy ostrzami a
szczgkami. Jezeli jednal oprawa nie jest
zaopatrzona w ostrze, nie moze byé uszko-
dzona przez ostrze drugiej szczeki, gdyz
oprawa ta jest zboku drugiej szczeki.

Ostrza wykonane w opisany sposéb sa
tanie, wobec czego tamiej wypada ich wy-
miana, miz naostrzenie. Podczas gdy zwy-
kte nozyczki po kilkakrotnem naostrzeniu
nie nadaja si¢ do uzytku, szczeki nozyczek
wedtug wynalazku nie zuzywaja sie wcale,
a koszty ich wykonania sa niewielkie,
gdyz miema potrzeby wyrabiania ich z har-
towanej stali naredziowej.

Zastrzeienia patentowe.

1. Nozyczki o wymiennych ostrzach,
znamienne tem, ze krawedzie robocze
szczek nozyczek sa wygiete i posiadaja
urzadzenia, przytrzymujace ostrza, ktore
sa, przed zalozeniem prostolinijne, jednak
w kierunku poprzecznym tak elastycane, iz
wyginaja sie odpowiednio do wskazanych
krawedzi roboczych przy masuwaniu ma te
krawedzie w kierunku podiuznym.

2. Nozyczki wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze ostrza zaopatrzone sa w podiuz-
ne wyzlobienia, ktéremi masuwaja si¢ na
odpowiednie obsady, wykonane na robo-
czych krawedziach szczek i posiadajace
taki ksztalt, ktory zabezpiecza przes*unie—
cia ostrzy wpoprzek. |

‘3. Nozyczki wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tem, ze kazde ostrze jest zaopa-
trzone na swym wewnetrznynt koricu w
dole w wykréj, w ktéry zapada odpowiedni
wystep obsady, zapobiegajac zsuwaniu sig
ostrza podczas krajania.

4. Nogyczki wedlug zastrz. 3, znamien-
ne tem, ze wewnetrzny koniec ostrza jest
wyciety plasko i przylega po zatozeniu do
odpowiedniej plaskiej czesci szczeki na




konicu jej obsady, wobec czego po odsadze-
niu wskazanego konca w bok jego dolny
wykréj zsuwa sig¢ z wystepu obsady, i o-
strze moze by¢ zdjete ze szczgki.

5. Nozyczki wedlug zastrz. 1 — 4 z o-
strzami nasuwanemi od srodka ku konco-
wi szczek, znamienne tem, ze koniec kaz-
dej szczeki jest zaopatrzony w oporek o-
graniczajacy nasuniecie ostrza tak, by ko-
niec jego nie wystawal poza koniec szczeki.

6. Nozyczki wedlug zastrz. 5, znamienne
tem, ze kazda szczeka na stronie zewnetrz-
nej jest zaopatrzona w prowadnice, two-
rzaca przedluzenie obsady i przechodzaca
do rekojesci szczeki.

7. Nozyczki wedlug zastrz. 51 6, zna-
mienne tem, ze wewnetrzny koniec kazdej
szczeki posiada prowadniceg, ulatwiajaca
nasuniecie ostrza.

8. Nozyczki wedlug zastrz. 7, znamien-
ne tem, ze obsada szczeki jest wykonana w

ksztalcie pochwy, ktorej zewnetrzny koniec
jest rozszerzony, w celu ulatwienia wpro-
wadzenia ostrza.

9. Nozyczki wedlug zastrz. 5, znamien-
ne tem, ze oporek znajduje si¢ na dolnej
czesci obsady, a ostrze zaopatrzone jest
na koncu zewnetrznym w wycigcie, odpo-
wiadajace oporkowi tak, iz krawedz ostrza
dochodzi do samego korica szczeki.

10. Sposéb wyrobu ostrzy wymiennych
do nozyczek wedlug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, zZe precik stalowy przepu-
szcza sie przez walce, ktore nadaja mu w
przekroju ostateczny ksztalt ostrza z wy-
ztobieniem, poczem pret ten hartuje sig,
poleruje i tnie na kawalki
do dlugosci ostrzy.

odpowiednio

Morgan Parker.
Zastepca: Inz, H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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