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Wyréb tusek nabojowych ze stali w
praktyce stale mapotykal na duze trudno-
$ci, wynikajace nie tylko z potrzeby wla-
Sciwego doboru tworzywa, ale i z prze-
szkéd, wystepujacych podczas procesu wy-
twarzania ich.

Przedmiotem wnalazku niniejszego jest
spos6b, ktéry umozliwia doskonaly wyréb
tusek oraz zachowanie podczas magazyno-
wania tusek wszelkich wlasciwosci mecha-
nicznych i fizycznych, ktére zostaly otrzy-
mane podczas ich wyrobu, przy czym wza-
klada sie, ze ustalono, jaka stal jest najod-
powiedniejsza do tego celu,

Najwigksze trudnosci przy wyrobie tu-
sek nabojowych ze stali sa nastepujace:

a. zjawisko przywierania, wystepujace
podczas rozmaitych czynnosci wyciagania,
ktére powodowalo koniecznosé czestej
zmiany matryc i znacznie zwigkszato ilosé
brakéow, wskutek czego praca stawala sie
nieoszczedna, v

b. obrobki cieplne pomiedzy poszcze-
gélnymi czynno$ciami, uniemozliwiajace u-
zyskanie cigglosci pracy,

c. naprezenia wewnetrzne w luskach,
pojawiajace si¢ pod koniec procesu, czyni-
ly je niezdatnymi do uzytku.



 "Wynalazek niniejszy rozwiazal powyz-
sze zagadnienie w sposéb, zapewniajacy do-

skonale otrzymywanie tusek pod wzgledem

zaréwno technicznym, jak réwniez ‘ekono-
micznym i wojskowym.

W celu rozwiazania pierwszego zagad- -

nienia, to znaczy zapobiézenia przywiera-
niu tworzywa podczas rozmaitych faz jego

przerobu, wedlug wynalazku stostje sie.
specjalny smar, otrzymany na podstawie |

siarki kolomdalne;, zemulgowanej w sma-
rownicy i uzytej w ilosci, wahajace;j si¢
w granicach 0,5 do 5%. W tym szczeg6lnym

przypadku okazalo si¢ praktyczne i odpo-
zasiosowameﬁj
smaruna: obrabxanych przedmiotach, a mia-

wiedniejsze  bezposrednie
nowicie mieszaniny zlozonej z ttuszczu (lo-
ju, smalcu $winskiego itd.), oleju oliwnego
lub tez innego oleju organicznego albo mi-
neralnego, zwyklego mydla do prania i ko-
loidalnej siarki. Ilosci poszczegélnych

sktadnikéw tej mieszaniny moga si¢ zmie-
nia¢, pewna jednak okreslona ilosé¢ siarki

koloidalnej musi byé zawsze uzyta jako
podstawa.

Podczas kazdej operacji smar ten roz-

prowadza si¢ réwnomiernie po obrabianym .. s
~ dzial musza byé réwniez powtérnie wyza-

tworzywie.
Traktowanie cieplne nalezy przeprowa-

dza¢ inaczej, niz przy wyrobie lusek z mo-

sigdzu, a mianowicie wewnatrz zamknie-
tych skrzyri lub piecéw o srodowisku obo-
jetnym; temperatura wyzarzania pomi¢dzy
poszczegolnymi procesami winna byé utrzy-
mana na wysokosci 750°C, przy czym wa-
hania moga wynosi¢ mniej wiecej 30°.

W kazdym przypadku dlugosé okresu
traktowania oraz wahania temperatury
musza byé regulowane w ten sposéb, azeby
po wyzarzeniu proba Vickersa wyvk.a,zywa-
la twardosé nie wyzsza od 90.

:Jest rzecza wiadoma, Ze na skutek sil-
nego wyciagania, ktére stosuje sie podczas
wyrobu lusek, wewnetrzne naprezenia sa
tak wielkie, ze moga z latwdscia spowodo-
waé pekniecia: tworzywa; niebezpieczen-

stwo pekniecia zwieksza w znacznym stop-
niu w tym przypadku dzialanie materialu

iwgvbuchowego, wskutek czego luska moze
z tatwoscia peknaé z uszkodzeniem kadtu-
- ba naboju‘oraz ze szkodg dla strzelajacego.

W tuskach z mosiadzu zjawisko to zo-
staje usunigte przez odpowiednie trakto-
wanie podczas ich wyrobu, przy czym po
ukoriczonym procesie wytwarzania pozo-

‘staja one w tym stanie, w jakim wyszly z

maszyny. Z lusek, wyrabianych z mosia-

~dzu, jedynie hiski nabojéw dziatowych

poddaje sie traktowaniu cieplnemu po wy-
tworzeniu ich; to traktowanie cieplne nada-
je tuskom wich razma;tych strefach twar-
dosé, ktéra zapewnia doskonate ich dzia-
lanie podczas stosowania naboju.

W przypadku wyrobu lusek staJowych
sposéb, majacy na celu usuniedie tej samej
niedogodnosci, jest catkowicie inny.

Po skoriczonym procesie wytwarzania
fuski ‘do karabinéw i w ogole do palnej
broni nosnej poddaje si¢ obrébce cieplnej
'w temperaturze 600° w zamknietej skrzyni
lub piecu obojetnym w celu uzyskania po
tym traktowaniu takiej samej twardosci,
jaka posiada  luska z mosiadzu; luski do

rzane wewnatrz zamknietych skrzyd w tem-
peraturze 550°,

Proces cieplnej obrébki tuski nalezy
przeprowadzaé tak, aby twardos¢ wedlug

-proby Vickersa wynosila u podstawy tuski

175 — 190, a jej wylotu 135 — 155. .
Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania tusek mabojo-
wych ze stali, znamienny tym, ze pomiedzy
poszczegolnymi czynnosciami wytwarzania
stosuje sie przy tloczeniu smarowanie sper’
cjalnym smarem, zawierajacym jako skiad-
nik niezbedny smaa‘ke kolmd.alna w ilodci od
05do5%.

2. Sposéb wedlug zastrz 1 znamiens .
ny tym, ze obrabiane przedmioty pokrywa:



sie bezpoérednio mieszaning smarowa, skla-
dajaca si¢ z oleju oliwnego lub innego ole-
ju organicznego lub mineralnego, tluszczu
(loju, smalcu $wiriskiego itd.), mydia do
prania i siarki koloidalnej.

3. Sposéb wedlug zastrz. - 1, 2, zna-
mienny tym, Ze pomiedzy poszczegdlnymi
czynno$ciami wytwarzania tworzywo pod-
daje si¢ wyzarzaniu w zamknietej skrzyni
lub w piecu o srodowisku obojetnym w celu
otrzymania po tej obrébce tworzywa, kté-
rego twardosé wedlug préby Vickersa nie
przekracza 90. ‘

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze po wykoriczeniu lusek w
maszynach poddaje si¢ je traktowaniu
cieplnemu w zamknigtej skrzyni w tempe-
raturze 600° w przypadku wyrobu lusek do
broni recznej, a w temperaturze 550° w

-przypadku wyrobu tusek sredniego lub du-

zego kalibru.

Berardo Guerini. -

Cesare Soncini.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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