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(54) TRAGBARES SAUGGERAT

(67)  Tragbares Sauggerat mit einem in eine Saug-
dise mindenden Saugkanal und mit einem Gehéause,
einem Sauggutbehalter und einem Saugaggregat zur Er-
zeugung einer Saugstrdmung, die einen an der Saugdu-
se anliegenden Saugunterdruck bereitstellt, und mit ei-
ner Abscheideeinrichtung, die die Gber die Saugdiise an-
gesaugte Saugstromung in eine aus dem Sauggerat stro-
mende Abluftstrdmung und in Sauggut in Form von Par-
tikeln und/oder Fluidbestandteilen aufzuteilen vermag,
wobei die abgeschiedenen Partikel oder Fluidbestand-
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teile in dem Sauggutbehalter gesammelt sind.

Um ein Saugerat bereitzustellen, das bei niedrigen
Herstellungskosten eine gute Bauraumausnutzung auf-
weist, weist das tragbare Sauggerat zwischen Saugka-
nal und Sauggutbehalter eine Sauggutfiihrung auf, durch
die das Sauggut bei bestimmungsgemaRer Verwendung
des Sauggerats in den Sauggutbehalter gelangt, wobei
die geometrische Begrenzung der Sauggutfihrung
mehrteilig ausgebildet ist und zumindest durch ein sepa-
rates Schalenbauteil gebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein tragbares Sauggerat
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Insbesondere
betrifft die Erfindung ein tragbares Sauggerat mit einem
in eine Saugdise mindenden Saugkanal und mit einem
Gehause, einem Sauggutbehalter und einem Saugag-
gregat zur Erzeugung einer Saugstromung, die einen an
der Saugdiise anliegenden Saugunterdruck bereitstellt,
und mit einer Abscheideeinrichtung, die die Uber die
Saugdise angesaugte Saugstrdmung in eine aus dem
Sauggerat stromende Abluftstrdmung und in Sauggut in
Form von Partikeln und/oder Fluidbestandteilen aufzu-
teilen vermag, wobei die abgeschiedenen Partikel oder
Fluidbestandteile in dem Sauggutbehalter gesammelt
sind. Insbesondere weisen diese Gerate auch eine Ab-
ziehlippe zum Abziehen von Fliissigkeiten auf, wobei die
Abziehlippe an der Saugdiise angeordnet ist. Zudem
sind diese Gerate Ublicherweise batteriebetrieben und
werden in der Hand eines Benutzers gehalten, wahrend
dieser die Abziehlippe entlang der abzusaugenden Fla-
che fihrt.

[0002] Tragbare Gerate dieser Art sind unter anderem
aus der EP 2 845 530 B1 bekannt. Die bekannten Saug-
gerate werden verwendet, um ein Flissigkeit-/Luftge-
misch aufzusaugen. Dies kann, wie im Fall der genann-
ten Vorrichtung, zum Aufsaugen von Flissigkeit, zum
Beispiel von einer ebenen Oberflache wie einer Tisch-
platte, von Fensterscheiben oder Fliesen erfolgen. Zum
rickstandefreien Reinigen der Oberflachen ist bei den
gattungsgemaRen Geraten eine an der Saugduise ange-
ordnete Abziehlippe vorgesehen. Bei solchen Geraten
unterscheidet man zwei grundlegende Bauarten, Ein-
kammer- und Zweikammersysteme.

[0003] Beiden Zweikammersystemen wird das Saug-
gut zunachst in einer ersten, haufig auch als Abscheide-
kammer bezeichneten Kammer abgeschieden. Das
Sauggut wird anschlieBend iber eine Sauggutfiihrung in
die zweite, haufig als Speicherkammer oder als Saug-
gutbehalter bezeichnete Kammer uberfiihrt. Um ein
Ruckstromen des Saugguts zurtlick in die erste Kammer
zu verhindern, wird der Auslass des Sauggutfihrung re-
gelmafig mittig in dem Sauggutbehalter positioniert. Auf
diese Weise wird um den Auslass der Sauggutfiihrung
ein Ausweichvolumen geschaffen, in das das bereits im
Sauggutbehalter gespeicherte Sauggut beim Ver-
schwenken des Gerats zwischengespeichert wird.
[0004] In der Regel haben die Einkammersysteme ei-
ne solche Sauggutfiihrung nicht.

[0005] Beiden Sauggutfiihrungen der gattungsgema-
Ren Saugerate sind herstellungsbedingt nur einfache
Geometrien moglich, die einen erhéhten Bauraumbedarf
bedingen.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es daher ein Saug-
gerat bereitzustellen, das bei niedrigen Herstellungskos-
ten und guter Bauraumausnutzung ein einfaches Uber-
fuhren des Saugguts von der Saugdiise in den Sauggut-
behalter ermdglicht.
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[0007] Die Lésung der Aufgabe erfolgt erfindungsge-
maf durch ein tragbares Sauggerat mit den Merkmalen
des Anspruchs 1. Bevorzugte Ausgestaltungen der Er-
findung sind in den Unteranspriichen und der nachfol-
genden Beschreibung angegeben, die jeweils einzeln
oder in Kombination einen Aspekt der Erfindung darstel-
len kénnen.

[0008] ErfindungsgemalR sieht das tragbare Saugge-
ratzwischen Saugkanal und Sauggutbehalter, insbeson-
dere hinter der Abscheideeinrichtung, eine Sauggutfiih-
rung vor, durch die das Sauggut bei bestimmungsgema-
Rer Verwendung des Sauggerats in den Sauggutbehal-
ter gelangt, wobei die geometrische Begrenzung der
Sauggutfilhrung mehrteilig ausgebildet ist und zumin-
dest durch ein separates Schalenbauteil gebildet ist.
[0009] Die erfindungsgemafle Ldsung bietet einen
Schutz gegen Sauggutriickstrémung zurtick in den Ab-
scheidebereich bzw. in eine Abscheidekammer beim
Verschwenken des Gerats. Zudem hat die erfindungs-
gemale Ausgestaltung den Vorteil, dass durch das Ver-
binden von zwei Halbschalen eine komplizierte, gewun-
dene und gewinkelte Konstruktion der Sauggutfihrung
moglich ist, sodass ein gewlinschtes Sauggeratedesign
ausgebildet werden kann und insbesondere auch der zur
Verfligung stehender Bauraum vollstdndig ausgenutzt
werden kann.

[0010] AuBRerdem bietet die Losung eine einfache Her-
stellerbarkeit, da lediglich einfache Schalenbauteile her-
gestellt werden missen.

[0011] In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die
geometrische Begrenzung der Sauggutfiihrung zum Teil
durch einen Wandbereich des Sauggutbehalters gebil-
det. Dabei kann der Wandbereich auch einen Teil des
Gehauses des Sauggerats bilden.

[0012] Die Formdes Sauggeratsistin einer besonders
vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung so ausgebil-
det, dass sich das Sauggerat auf dem der Saugduse ge-
genuberliegenden Endabschnitt in einen Griff des Saug-
gerats erstreckt.Um eine besonders kompakte Bauform
zu erreichen, ist bevorzugt vorgesehen, dass der Saug-
gutbehalter und die Sauggutfiihrung zumindest teilweise
im Griff angeordnet sind. Eine vorteilhafte Ausgestaltung
des erfindungsgemafRen Sauggerats sieht vor, dass die
Sauggutfiihrung zumindest teilweise, insbesondere voll-
sténdig im Sauggutbehalter angeordnet ist.

[0013] Das Gehause des Griffs weist bevorzugt eine
ein- oder mehrteilige Griffschale auf, wobei die geomet-
rische Begrenzung der Sauggutfiihrung zum Teil durch
einen Bereich der Griffschale gebildet ist.

[0014] Als besonders vorteilhaft fir die Montage hat
sich herausgestellt, dass das zumindest eine separate
Schalenbauteil l6sbar befestigt, insbesondere ver-
klemmt und/oder verschraubt, innerhalb des Gehauses
angeordnet ist. Als l6sbare Verbindung zum Halten des
Schalenbauteils kénnen beispielsweise Klemmnasen
und oder Schnapphaken vorgesehen sein.

[0015] Bei der bestimmungsgemaflen Verwendung
des Gerats kann es vorkommen, insbesondere im Fall
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von tragbaren Sauggeraten, dass das Sauggerat um bis
zu +/-180° geschwenkt wird. Um zu vermeiden, dass ein
Ruckstromen des Saugguts durch einen Auslass der
Sauggutfihrung zuriick in den Saugkanal und damit ein
Austreten aus dem Gerat auftritt, ist der Auslass der
Sauggutfihrung in dem Sauggutbehalter derart positio-
niert und ausgerichtet, dass jeweils peripher zum Aus-
lass Teilspeicherbereiche im Sauggutbehalter gebildet
sind, die bei bestimmungsgemafRer Verwendung des
Gerats das Sauggut aufnehmen.

[0016] So kénnen, ausgehend vom Auslass, zwei ge-
genuberliegende Teilspeicherbereiche vorgesehen sein,
wobei die Teilspeicherbereiche vorzugsweise ungefahr
gleich groB sind, um ein Austreten von Sauggut bei Ver-
schwenken des Gerats in unterschiedliche Richtungen
zu vermeiden.

[0017] Beiden beschriebenen Ausfiihrungsformen ist
es vorteilhaft, den Auslass beabstandet von der Wan-
dung des Sauggutbehalters anzuordnen, insbesondere
wenn der Sauggutbehalter im Griff angeordnet ist.
[0018] Bevorzugt ist der in den Sauggutbehalter fih-
rende Auslass aus fertigungstechnischer Sicht und in
Hinblick auf die Montage des Sauggerats nur im sepa-
raten Schalenbauteil ausgebildet.

[0019] Die einzelnen Bauteile, die die geometrische
Begrenzung der Sauggutfiihrung bilden, werden dich-
tend miteinander verbunden. Dies kann durch eine an-
gespritzte Dichtung und/oder durch eine separate Dich-
tungseinlage erfolgen. Besonders vorteilhaft ist es das
Schalenbauteil mit angespritzter Dichtung im Zweikom-
ponentenspritzguss herzustellen.

[0020] Alternativ oder erganzend kénnen ein oder
mehrere Teile der die geometrische Begrenzung der
Sauggutfihrung bildenden Bauteile miteinander stoff-
schllissig verbunden sein.

[0021] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist zumindest ein Verschlusselement vorgesehen,
das eingerichtet ist, einen Einlass oder Auslass der
Sauggutfihrung zu 6ffnen und/oder zu schlieRen. Bei
dem Reinigungsvorgang wird das Sauggerat zunachst
aufrecht von oben nach unten gefiihrt und anschliel3end
um 90° zu einer Seite geschwenkt oder es wird entspre-
chend andersherum verfahren. Das Verschlusselement
offnet bevorzugt in Abhangigkeit der Haltestellung den
Einlass und/oder den Auslass der Sauggutfihrung.
[0022] Bevorzugt kdnnen in dem Sauggerat ein oder
mehrere Sensoren vorgesehen sein, wobei die Sensoren
den Fllstand des Sauggut im Sauggutbehalter messen
und/oder die Neigung bzw. Lage des Sauggutbehalters
messen. Uber eine Elektronik kénnen die Signale der
Sensoren verwendet werden, um beispielsweise ein Ver-
schlusselement und/oder das Saugaggregat zu steuern.
[0023] Firden Fillstand im Sauggutbehalter kann das
Verschlusselement selbst auch die Funktion des Fiill-
standsensors Ubernehmen. Das Verschlusselement
kann dann entsprechend durch den Auftrieb des das Ver-
schlusselement umgebenden Saugguts den Einlass
und/oder Auslass der Sauggutfihrung o6ffnen oder
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schlielen. Auf diese Weise wird verhindert, dass durch
einen zu vollen Sauggutbehalter das Sauggut durch den
Auslass zurtick in den Saugkanal und damit aus der
Saugdise tritt.

[0024] Ferner kann vorgesehen sein, dass das Ver-
schlusselement magnetisch den Einlass und/oder Aus-
lass der Sauggutfiihrung 6ffnet oder schliefdt. Als Ein-
gangsgroflie kann auch hier ein Sensorsignal von einem
der zuvor erwdhnten Sensoren, zum Beispiel von einem
im Sauggutbehalter angeordneten Schwimmer oder ei-
nem Lagesensor dienen.

[0025] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich der nachfolgenden Beschreibung bevor-
zugter Ausfiihrungsbeispiele anhand der Zeichnungen.
[0026] In den Zeichnungen zeigt:

Fig. 1  eine Seitenansicht des erfindungsgemafien
Sauggerats in einer ersten Ausfiihrungsform,

eine perspektivische Ansichtdes erfindungsge-
maflen Sauggerats mit abgezogenem Ver-
schluss,

eine perspektivische Ansicht des erfindungsge-
maflen Sauggerats mit freigeschnittenem Ab-
scheidebereich,

eine perspektivische Ansicht einer Griffschale
mit eingesetztem Schalenbauteil des Saugge-
rats aus Fig. 1,

eine Schnittansicht der Griffschale mit einge-
setztem Schalenbauteil aus Fig. 4,

eine perspektivische Ansicht eines Schalen-
bauteils der Sauggutfihrung aus Fig. 4 von
oben, und

eine perspektivische Ansicht eines Schalen-
bauteils der Sauggutfiihrung aus Fig. 3 von un-
ten.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

[0027] In Figur 1 ist das Sauggerat 2 in einer Seiten-
ansicht dargestellt. Das Sauggerat 2 ist als ein handbe-
tatigter Fenstersauger ausgebildet. Das Sauggerat 2 um-
fasstim vorderen Bereich eine als Flachdlise ausgefiihr-
te Saugduiise 4 mit oberhalb und unterhalb der Flachdi-
sendffnung angeordneten Abziehlippen 5, die an einer
sich aus zwei parallelen Ebenen bildenden schnabelfor-
migen Aufnahme 62 Uber eine Klemmverbindung I6sbar
angeordnetist. In Strémungsrichtung weisend weist das
Sauggerat 2 einen sich an die Saugduse 4 anschlielRen-
den Ansaug- und Abscheidebereich, ein Saugaggregat
10, einen Sauggutbehalter 8 und einen Verschluss 42
auf. Die zuvor genannten Komponenten sind von einem
Gehause 6 des Sauggerats 2 aufgenommen.

[0028] Hinter der schnabelférmigen Aufnahme 62 ist
das Sauggerats 2 zunachst im Bereich des Abscheide-
bereichs und des Saugaggregats 10 bauchig geformt
und erstreckt sich anschlielend in einen hinteren Be-
reich, der einen Handgriff 48 bildet. Der Handgriff 48
schlief3t am distalen Ende mit dem Verschluss 42 ab.
Der Sauggutbehalter 8 befindet sich gréRtenteils in dem
Handgriff 48 und erstreckt sich bis zum Ende des Hand-
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griffs 48. Am distalen Ende des Handgriffs 48 ist eine
Offnung 40 im Sauggutbehilter 8 vorgesehen, die durch
den Verschluss 42 gegen Austritt von Sauggut, insbe-
sondere Wasser, dichtend verschlossen ist.

[0029] Das Gehause 6 des Sauggerats 2 ist mehrteilig
ausgebildet. Es umfasst eine obere Schale 64, welche
Liftungsschlitze 66 fir die Abluftstrdmung und eine Aus-
sparung fiir einen Betatigungsknopf 68 zum An- und Aus-
schalten des Gerats 2 aufweist. Die obere Schale 64 des
Gehauses 6 ist auf einen unteren Teil des Gehauses
aufgesetzt. Der untere Teil des Gehauses bildet als eine
Griffschale 70 einen Teil des Handgriffs 48, wobei der
Handgriff 48 mehrteilig ausgefiihrt ist. Die Griffschale 70
wiederum bildet gleichzeitig eine untere Begrenzung des
Sauggutbehalters 8. Ansaug- und Abscheidebereich
sind jeweils von einem vorderen Teil des Gehauses 6,
der zudem die Aufnahme fir die Saugdiise 62 ausbildet,
aufgenommen.

[0030] Die Form des Sauggerates 2 ist derart ausge-
bildet, dass sich das Gerat 2 bei dessen Abstellen auf
eine ebene Abstellflache 72 von zwei Abstellbereichen
aufgenommen ist. Den ersten Abstellbereich bildet der
untere Teil der Griffschale 70, an dem zwei FilRe als
Abstellelemente 74 vorgesehen sind. Die zwei Abstelle-
lemente 74 sind beidseitig von einer Langsachse des
Sauggerats 2 beabstandet angeordnet. Den zweiten Ab-
stellbereich bildet ein Teil des Verschlusses 42. Durch
die beiden Abstellelemente 74 kann das Sauggerat 2
kippstabil auf die ebene Abstellflache 72 hingestellt wer-
den. Die Abstellbereiche sind so am Sauggerat 2 ange-
ordnet, dass die Saugdiise 4 und insbesondere die Ab-
ziehlippe 5 von der ebenen Abstellflache 72 beabstandet
ist. Sowohl der AulRenbereich des Verschlusses 42 als
auch die als FuRe ausgebildeten Abstellelemente 74 sind
aus einem Weichmaterial, insbesondere aus einem gum-
miartigen Material gebildet. Hierdurch wird neben einem
stabilen und oberflaichenschonenden Stand des Gerats
2 beim Abstellen des Gerats 2 auch eine Beschadigung
bei der Benutzung des Geréts 2, bei nicht bestimmungs-
gemaler Berlihrung des Geréats 2 mit der zu reinigenden
Oberflache oder den darum liegenden Oberflachen ver-
mieden.

[0031] Figur 2 zeigt eine perspektivische Ansicht des
Sauggerats 2 aus Figur 1. Zu erkennen ist der obere Teil
der Aufnahme der Saugdiise 62, in der die als Flachdlse
ausgebildete Saugdiise 4 l6sbar tiber die Klemmverbin-
dung eingesetzt ist. Durch die I6sbare Verbindung kon-
nen, je nach Anwendungsbereich, auch andere Saugdi-
sen in die Aufnahme der Saugduse eingesetzt werden.
Der die AuBenkontur des Geréts 2 fortfihrende Ver-
schluss 42istim demontierten Zustand beabstandet vom
Sauggerat 2 dargestellt. Der Verschluss 42 weist am En-
de einen Greifbereich auf, der durch einen erhohten
Rand in Form eines Haltewulstes 76 im hinteren Bereich
gebildet ist.

[0032] Figur 3 zeigt eine weitere Ansicht des erfin-
dungsgemafien Saugerats 2 aus den vorherigen Figu-
ren. Das Sauggerat 2 ist mit freigeschnittenem Abschei-
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debereich und ohne obere Gehauseschale 64 sowie oh-
ne Verschluss 42 dargestellt.

[0033] Das durch die nicht dargestellte Saugdiise 4
angesaugte Sauggut wird Uber einen in der Aufnahme
fur die Saugdiise 62 angeordneten Saugkanal 3 in den
Abscheidebereich Uberflhrt, und durch die Abscheide-
einrichtung 12 von der Abluftstrémung getrennt und in
eine im unteren Teil des Sauggerats 2 angeordnete Ein-
lasso6ffnung 36 Uberfiihrt. Die Einlass6ffnung 36 fuhrt in
die Sauggutfiihrung 30, tber die das Sauggut wiederum
in den Sauggutbehalter 8 geleitet ist.

[0034] Imfreigeschnittenen Bereich sind die einzelnen
Komponenten der Abscheideeinrichtung 12 zu erken-
nen, welche ein rampenférmiges Sauggutleitelement 14
und einem Rotationsabscheider 16 umfasst. Der Rotati-
onsabscheider 16 ist in der dargestellten Ausflihrungs-
form einstlickig mit dem Lifterrad 11 des Saugaggregats
10 verbunden.

[0035] Der Abscheidebereich istin der gezeigten Aus-
fuhrungsform als Abscheidekammer 18 ausgebildet. Die
die Abscheidekammer 18 bildende Begrenzung ist zwei-
teilig ausgefihrt. Den ersten Teil bildet ein becherférmi-
ges erstes Begrenzungselement 92, in dessen Boden-
bereich auch die schnabelférmige Aufnahme fir die
Saugdiise 62 ausgebildet ist. Das becherférmige Be-
grenzungselement 92 ist gleichzeitig auch Teil des Saug-
gerategehaduses 6. Den zweiten Teil der Abscheidekam-
merbegrenzung bildet ein als ein tellerférmiges Begren-
zungselement gebildetes Abdeckelement 94, das mit
dem becherférmigen Begrenzungselement 92 verbun-
den ist. Das Abdeckelement 94 weist zwei Offnungen
auf. In der ersten Offnung, die mittig in dem Abdeckele-
ment angeordnet ist und eine Abluftoéffnung ist, ist der
einstlickig mit dem Lufterrad 11 verbundene Rotations-
abscheider 16 angeordnet. Im Betrieb wird die von Saug-
gut befreite Abluftstrdmung durch die Abluftéffnung aus
der Abscheidekammer 18 Uber das Lifterrad 11 durch
die Luftungsschlitze 66 im Sauggeratgehause 6 nach au-
Ren gefordert. Die zweite Offnung ist eine Ablauféffnung
der Abscheidekammer 18 und ist gleichzeitig die Einlas-
s6ffnung 36 in die Sauggutfiihrung 30.

[0036] Eine perspektivische Ansicht von Teilen des
Sauggerats 2 aus den vorherigen Figuren zeigt Figur 4.
Bei der erfindungsgemalen Konstruktion ist der Saug-
gutbehalter 8 zu groRen Teilen in dem Handgriff 48 an-
geordnet. Eine Wandung des Sauggutbehalters 8 bildet
die Griffschale 70, die den unteren Teil des Gehauses 6
bildet, und nach oben hin das nicht dargestelltes Deckel-
element, welches gegen Austritt von Sauggut dichtend
mit der Griffschale 70 verbunden wird. Eine weitere Wan-
dung des Sauggutbehalters 8 bildet ein in die Griffschale
70 eingesetztes Schalenbauteil 32.

[0037] Das Schalenbauteil 32 ist ein separates Bauteil
und ist Uber eine Klemmverbindung mit der Griffschale
70 verbunden. Hierfir sind im Bereich einer Einlassoff-
nung 36 symmetrisch beabstandet von der Langsachse
des Sauggerats 2 am Schalenbauteil 32 Haltenasen 38
vorgesehen, welche mit korrespondierend ausgebilde-
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ten Haltevorspriingen 39 an der Griffschale 70 klemmend
zusammenwirken. Am anderen Ende des Schalenbau-
teils 32 ist ein Haltevorsprung 39 vorgesehen, der fir die
Klemmverbindung mit einer korrespondierenden Halte-
nase 38, welche einstlickig mit der Griffschale 70 ver-
bunden ist, zusammenwirkt.

[0038] Im der Saugdiise zugewandten Teil der Griff-
schale 70 ist die Einlasséffnung 36 in die Sauggutfiihrung
30 vorgesehen. Uber die Einlasséffnung 36 wird das in
der Abscheideeinrichtung abgeschiedene Sauggutindie
Sauggutfihrung 30 geleitet und von dort aus in den Saug-
gutbehalter 8. Die Entleerung des Sauggutbehalters 8
kann dann durch Offnen des Verschlusses 42 erfolgen.
[0039] Die Sauggutfihrung 30 ist mehrteilig ausgebil-
det. Einerseits erfolgt die geometrische Begrenzung der
Sauggutfihrung 30 durch das Schalenbauteil 32 und an-
dererseits durch Bereiche der Griffschale 70. Wie be-
schriebenistdas Schalenbauteil 32 ein separates Bauteil
welches mit der Griffschale 70 verbunden ist. Zwischen
dem Bereich des Schalenbauteil 32 und dem Bereich der
Griffschale 70, welche jeweils die geometrische Begren-
zung der Sauggutfiihrung 30 bilden, sind Dichtmittel bzw.
Dichtelemente 58 vorgesehen, die einen Austritt von
Sauggut aus der Sauggutfiihrung aulRerhalb der Ein-und
Auslasse 36, 34 vermeiden. Die Dichtelemente 58 sind
als umlaufende Dichtung ausgebildet, die an das Scha-
lenbauteil angespritzt ist. Entsprechend der angespritz-
ten Dichtung am Schalenbauteil 32 ist in der Griffschale
70 eine korrespondierende Dichtnut vorgesehen. Alter-
nativ kann auch ein zweites Schalenbauteil eingesetzt
werden, um zusammen mit dem Schalenbauteil 32 die
Sauggutfuhrung zu bilden.

[0040] Vorteilhaftandieser Konstruktion ist, dass auch
komplexe Geometrien abgebildet werden kdnnen, da
insbesondere die Griffschale 70 und das Schalenbauteil
32 als Halbschale gefertigt werden kénnen und insbe-
sondere Hohlrdume und Hinterschneidungen in der
Sauggutfihrung 30 durch den mehrteiligen Aufbau der
Sauggutfihrung 30 fertigungs- und montagetechnisch
umsetzbar sind. Ferner ist es auch problemlos méglich,
in dem Schalenbauteil 30 Aussparungen 82 vorzusehen.
[0041] Bei der erfindungsgemalen Konstruktion ist in
der Griffschale 70 ein Durchbruch ausgebildet, durchden
eine Verkabelung fiir einen Ladeanschluss eines das
Saugaggregat umfassenden Akkumulators durchgefiihrt
ist. Der Ladeanschluss kann durch diese Konstruktion
nicht unmittelbar fiir den Benutzer sichtbar auf der Un-
terseite des Geréats 2 in der Griffschale 70 angeordnet
sein. Das Schalenbauteil 32 kann durch eine Aussparung
82, den Durchbruch der Griffschale 70 umgebend, an-
geordnet werden.

[0042] Ferner kénnen auch weitere Elemente an dem
Schalenbauteil 32 vorgesehen werden, wie beispielswei-
se eine Positionieraufnahme 80, in die ein Teil des obe-
ren nicht dargestellten Deckelelements abstitzend
und/oder zentrierend anordbar ist.

[0043] Eine Schnittansicht der Griffschale 70 mit ein-
gesetztem Schalenbauteil 32 aus Figur 4 zeigt Figur 5.
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Hinter der Einlasséffnung 36 erstreckt sich zunachst ein
in der Griffschale 70 ausgebildeter kanalférmiger Min-
dungsbereich 37, der einen Teil der Sauggutfiihrung 30
bildet. Somit setzt sich die Sauggutfiihrung 30 aus dem
in der Griffschale 70 einstlickig ausgebildeten Min-
dungsbereich 37 und den mehrteiligen, durch die Griff-
schale 70 und das Schalenbauteil 32 begrenzten Bereich
zusammen.

[0044] Die Einlass6ffnung 36 und der Miindungsbe-
reich 37 bilden von der Formgebung eine Art Kreisseg-
ment um die Lifterradachse. Die Einlasséffnung 36 und
der Miindungsbereich 37 sind in dem das Saugaggregat
aufnehmenden bauchigen Bereich des Sauggerats 2 in
der Nahe der Abstellelemente 74 angeordnet.

[0045] Der einteilig ausgebildeten Miindungsbereich
37 der Sauggutfiihrung 30 geht stufenférmig zunachst in
einen - bei abgestelltem Sauggeréat 2 - unteren Bereich
der Sauggutfiihrung 30 Uber. Die Sauggutfihrung 30 er-
streckt sich anschlieRend beidseitig um die den Durch-
bruch in der Griffschale 70 umgebende Wandung herum
bis in den Auslass 34 des Schalenbauteils 32.

[0046] Der Auslass 34 ist so in der Griffschale ange-
ordnet, dass jeweils peripher zum Auslass 34 Teil-
speicherbereiche im Sauggutbehalter 8 gebildet sind, die
bei bestimmungsgemafer Verwendung des Gerats 2
das Sauggut aufnehmen, derart, dass ein Riickstromen
des Saugguts durch den Auslass 34 vermieden ist.
[0047] Das Schalenbauteil 32 ist mit der Dichtung auf
dem einstlickig ausgebildeten Miindungsbereich 37 der
Sauggutfiihrung 30 aufgesetzt. Die Einlass6ffnung 36
weist ebenfalls ein als angespritzte Dichtung ausgebil-
detes Dichtelemente 58 auf, welches den Abscheidebe-
reich mit der Abscheideeinrichtung gegen Austritt von
Sauggut abgedichtet.

[0048] Die so angeordnete Konstruktion hat den Vor-
teil, dass jeweils nur zwei Bauteile gegeneinander abge-
dichtet werden mussen.

[0049] Eine perspektivische Ansicht des Schalenbau-
teils 32 aus den vorherigen Figuren zeigen die Figuren
6 und 7 von schrag oben und schrag unten. Im vorderen
Bereich sind die bereits erwahnten Haltenasen 38 zu se-
hen. Ferner ist die Aussparung 82 in dem Schalenbauteil
32 und die Positionieraufnahme 80 zu erkennen. In Figur
7 ist ferner die neben dem Auslass 39 der Sauggutfiih-
rung 30 angeordnete Halteaufnahme 39 gezeigt.
[0050] Auf der bei bestimmungsgemaler Montage
dem distalen Ende des Sauggerats 2 zugewandten Seite
des Schalenbauteils 32 ist der Auslass 34 der Sauggut-
fuhrung 30 angeordnet und wird alleine durch das Scha-
lenbauteil 32 ausgebildet. Der Auslass 34 ist dabei an
drei Seiten durch eine Auslassbegrenzungswandung 35
begrenzt, seitlich zum Gerateinneren und zum Gerate-
auleren (bei einer Gerateausrichtung gemafl Figur 1)
sowie in Richtung der Saugdiise 4. Die Auslassbegren-
zungswandung 35 ist teilweise geometrisch an die Be-
grenzung des Sauggutbehalters 8 angepasst, insbeson-
dere an die Formgebung des Deckelelements. Der Aus-
lass 34 ist auf diese Weise in Richtung Verschluss 42
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und nach oben in Richtung Deckelelement gerichtet. Auf
diese Weise gelangt das Sauggut zunachst in den Teil
des Sauggutbehalters 8, der sich im Handgriff 48 befin-
det, und wird anschlieBend in einen tieferliegenden
Speicherbereich des Sauggutbehalters 8 im bauchigen
Teil des Sauggeréats Uberflhrt.

[0051] Ferner ist der Auslass 34 auch von der Wan-
dung des Sauggutbehalter 8 beabstandet. Das bereits
im Sauggutbehalter 8 vorhandene Sauggut kann so beim
Schwenken des Gerats 2 an dem Auslass 34 vorbeiflie-
Ren, ohne in diesen zu gelangen.

[0052] Die Gefahr eines Ruckstrémens des Saugguts
aus dem Sauggutbehélter 8 bei einem Schwenken des
Gerats 2 wird jeweils durch diese MalRnahmen bei be-
stimmungsgemalier Betriebsweise verringert bzw. ver-
mieden.

Bezugszeichenliste:

[0053]

2 Sauggerat

3 Saugkanal

4 Saugdise

5 Abziehlippen

6 Gehause

8 Sauggutbehalter

10  Saugaggregat

11 Lufterrad

12 Abscheideeinrichtung
14  Sauggutleitelement
16  Rotationsabscheider
18  Abscheidekammer
19  Abluftéffnung im Abdeckelement
20  Einlaufstutzen

21 Hineingreifschutz

22 Aufnahmebereich

23 Zwischenelement

27  Deckelelement

30  Sauggutfiihrung

32  Schalenbauteil

34  Auslass der Sauggutfiihrung
35  Auslassbegrenzungswandung
36  Einlass der Sauggutfiihrung
37  Einmindungsbereich

38 Haltenasen

39  Haltevorsprung

40  Offnung des Sauggutbehalters
41 Wandung der Offnung des Sauggutbehilters
42 Verschluss

48  Handgriff

58 Dichtelemente

62  Aufnahme fir Saugdise

64  obere Gehauseschale

66  Luftungsschlitze

68  Betatigungsknopf

70  Giriffschale
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72  Abstellflache

74  Abstellelemente

76  Haltewulst des Verschlusses
80 Positionieraufnahme

82  Aussparung in Schalenbauteil

92 erstes Begrenzungselement des Abscheidebe-
reichs

94  zweites Begrenzungselement des Abscheidebe-
reichs (Prallscheibe)

Patentanspriiche

1. Tragbares Sauggerat (2) mit einem in eine Saugdu-
se (4) mindenden Saugkanal (3) und mit einem Ge-
hause (6), einem Sauggutbehalter (8) und einem
Saugaggregat (10) zur Erzeugung einer Saugstro-
mung, die einen an der Saugdise (4) anliegenden
Saugunterdruck bereitstellt, mit einer Abscheideein-
richtung (12), die die Uber die Saugdise (4) ange-
saugte Saugstromung in eine aus dem Sauggerat
(2) stromende Abluftstrdomung und in Sauggut in
Form von Partikeln und/oder Fluidbestandteilen auf-
zuteilen vermag, wobei die abgeschiedenen Partikel
oder Fluidbestandteile in dem Sauggutbehalter (8)
gesammelt sind dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen Saugkanal (3) und Sauggutbehalter (8) ei-
ne Sauggutfiihrung (30) vorgesehen ist, durch die
das Sauggut bei bestimmungsgemafier Verwen-
dung des Sauggerats (2) in den Sauggutbehalter (8)
gelangt, wobei die geometrische Begrenzung der
Sauggutfuhrung (30) mehrteilig ausgebildet ist und
zumindest durch ein separates Schalenbauteil (32)
gebildet ist.

2. Tragbares Sauggerat (2) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die geometrische Begren-
zung der Sauggutfihrung (30) zum Teil durch einen
Wandbereich des Sauggutbehélters (8) gebildet ist,
wobeider Wandbereichinsbesondere einen Teil des
Gehauses des Sauggerats (6) bildet.

3. Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Sauggerat (2) einen Griff (48) aufweist, wobei
der Sauggutbehalter (8) und die Sauggutfiihrung
(30) zumindest teilweise im Griff (48) angeordnet
sind.

4. Tragbares Sauggerat (2) nach dem vorstehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der Griff
(48) eine Griffschale (70) aufweist, und die geome-
trische Begrenzung der Sauggutfihrung (30) zum
Teil durch einen Bereich der Griffschale (70) gebildet
ist.

5. Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
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den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Sauggutfihrung (30) innerhalb des Sauggutbe-
halters (8) angeordnet ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das zumindest eine separate Schalenbauteil (32)
I6sbar befestigt, insbesondere verklemmt und/oder
verschraubt, innerhalb des Gehauses (6) angeord-
net ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Auslass (34) der Sauggutfiihrung (30) in den
Sauggutbehalter derart positioniert und ausgerichtet
ist, dass jeweils peripher zum Auslass (34) Teil-
speicherbereiche im Sauggutbehalter (8) gebildet
sind, die bei bestimmungsgemaler Verwendung
des Gerats (2) das Sauggut aufnehmen, derart, dass
ein Ruckstromen des Saugguts durch den Auslass
(34) vermieden wird.

Tragbares Sauggerat (2) nach dem vorstehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass ausge-
hend vom Auslass (34) der Sauggutfiihrung (30)
zwei gegenuberliegende Teilspeicherbereiche vor-
gesehen sind, wobei die Teilspeicherbereiche unge-
fahr gleich groR sind.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Sauggutfiihrung (30) zumindest einen in den
Sauggutbehalter (8) fuhrenden Auslass (34) auf-
weist und der Auslass (34) nur im separaten Scha-
lenbauteil (32) ausgebildet ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach dem vorstehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der
Auslass (32) von der Gehausewandung des Saug-
gutbehalters (8) beabstandet ist.

Tragbares Sauggerat (8) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die die geometrische Begrenzung der Sauggutfiih-
rung (30) bildenden mehreren Bauteile der Sauggut-
fihrung (30) dichtend miteinander verbunden sind,
insbesondere durch eine angespritzte Dichtung
und/oder eine separate Dichtungseinlage.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die die geometrische Begrenzung der Sauggutfiih-
rung (30) bildenden mehreren Bauteile der Sauggut-
fuhrung (30) miteinander stoffschllssig verbunden
sind.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
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14.

15.

der Sauggutbehalter (8) zumindest abschnittsweise
durch die Sauggutfiihrung (30) begrenzt ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Verschlusselement vorgesehen ist,
das eingerichtet ist, einen Einlass (36) oder Auslass
(34) der Sauggutfiihrung (30) zu 6ffnen und/oder zu
schlieRen, wobei das Verschlusselement insbeson-
dere in Abhangigkeit der Haltestellung des Saugge-
rats (2) den Einlass (36) und/oder Auslass (34) der
Sauggutfuhrung (30) 6ffnet oder schlieft.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verschlusselement durch Auftrieb des das Ver-
schlusselement umgebenen Saugguts und/oder
magnetisch den Einlass (36) und/oder Auslass (34)
der Sauggutfiihrung (30) 6ffnet oder schlief3t.

Geanderte Patentanspriiche geméass Regel 137(2)
EPU.

Tragbares Sauggerat (2) mit einem in eine Saugdu-
se (4) mindenden Saugkanal (3) und mit einem Ge-
hause (6), einem Sauggutbehalter (8) und einem
Saugaggregat (10) zur Erzeugung einer Saugstro-
mung, die einen an der Saugdiise (4) anliegenden
Saugunterdruck bereitstellt, mit einer Abscheideein-
richtung (12), die die Uber die Saugdise (4) ange-
saugte Saugstromung in eine aus dem Sauggerat
(2) stromende Abluftstrdomung und in Sauggut in
Form von Partikeln und/oder Fluidbestandteilen auf-
zuteilen vermag, wobei die abgeschiedenen Partikel
oder Fluidbestandteile in dem Sauggutbehalter (8)
gesammelt sind, wobei zwischen Saugkanal (3) und
Sauggutbehalter (8) eine Sauggutfiihrung (30) vor-
gesehen ist, durch die das Sauggut bei bestim-
mungsgemaler Verwendung des Sauggerats (2) in
den Sauggutbehélter (8) gelangt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die geometrische Begrenzung der
Sauggutfihrung (30) mehrteilig ausgebildet ist und
zumindest durch ein separates Schalenbauteil (32)
gebildet ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die geometrische Begren-
zung der Sauggutfiihrung (30) zum Teil durch einen
Wandbereich des Sauggutbehalters (8) gebildet ist,
wobeider Wandbereichinsbesondere einen Teil des
Gehauses des Sauggerats (6) bildet.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Sauggerat (2) einen Griff (48) aufweist, wobei
der Sauggutbehalter (8) und die Sauggutfiihrung
(30) zumindest teilweise im Griff (48) angeordnet
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sind.

Tragbares Sauggerat (2) nach dem vorstehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der Griff
(48) eine Griffschale (70) aufweist, und die geome-
trische Begrenzung der Sauggutfihrung (30) zum
Teil durch einen Bereich der Griffschale (70) gebildet
ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Sauggutfihrung (30) innerhalb des Sauggutbe-
halters (8) angeordnet ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das zumindest eine separate Schalenbauteil (32)
I6sbar befestigt, insbesondere verklemmt und/oder
verschraubt, innerhalb des Gehauses (6) angeord-
net ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Auslass (34) der Sauggutfiihrung (30) in den
Sauggutbehalter derart positioniert und ausgerichtet
ist, dass jeweils peripher zum Auslass (34) Teil-
speicherbereiche im Sauggutbehalter (8) gebildet
sind, die bei bestimmungsgemaler Verwendung
des Gerats (2) das Sauggut aufnehmen, derart, dass
ein Ruckstromen des Saugguts durch den Auslass
(34) vermieden wird.

Tragbares Sauggerat (2) nach dem vorstehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass ausge-
hend vom Auslass (34) der Sauggutfihrung (30)
zwei gegenuberliegende Teilspeicherbereiche vor-
gesehen sind, wobei die Teilspeicherbereiche unge-
fahr gleich groR sind.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Sauggutfiihrung (30) zumindest einen in den
Sauggutbehalter (8) fuhrenden Auslass (34) auf-
weist und der Auslass (34) nur im separaten Scha-
lenbauteil (32) ausgebildet ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach dem vorstehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der
Auslass (32) von der Gehausewandung des Saug-
gutbehalters (8) beabstandet ist.

Tragbares Sauggerat (8) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die die geometrische Begrenzung der Sauggutfiih-
rung (30) bildenden mehreren Bauteile der Sauggut-
fihrung (30) dichtend miteinander verbunden sind,
insbesondere durch eine angespritzte Dichtung
und/oder eine separate Dichtungseinlage.
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12.

13.

14.

15.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriche 1 - 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die die geometrische Begrenzung der Saug-
gutfihrung (30) bildenden mehreren Bauteile der
Sauggutfihrung (30) miteinander stoffschliissig ver-
bunden sind.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Sauggutbehalter (8) zumindest abschnittsweise
durch die Sauggutfiihrung (30) begrenzt ist.

Tragbares Sauggerat (2) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Verschlusselement vorgesehen ist,
das eingerichtet ist, einen Einlass (36) oder Auslass
(34) der Sauggutfiihrung (30) zu 6ffnen und/oder zu
schlieRen, wobei das Verschlusselement insbeson-
dere in Abhangigkeit der Haltestellung des Saugge-
rats (2) den Einlass (36) und/oder Auslass (34) der
Sauggutfuhrung (30) 6ffnet oder schlief3t.

Tragbares Sauggerat (2) nach dem vorstehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verschlusselement durch Auftrieb des das Ver-
schlusselement umgebenen Saugguts und/oder
magnetisch den Einlass (36) und/oder Auslass (34)
der Sauggutfiihrung (30) 6ffnet oder schlief3t.
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