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En fremgangsmdde til samling af plejistang/krumtap-sattet i en

hermetisk kompressor omfattende en lejebuk (1), der danner krum-
tapaksellejet og stemplets (6) cylinder, bestdr i at montere krum-
tapakslens skaft (3) i en bgsning (11), der er anbragt i lejebukken
(1). Lejebukken (1) er udstyret med en forsaznkning, som kan op-
tage krumtaparmen (10), hvorpd krumtapsglen (9) er fastgjort.
Derved kan krumtapakslen anbringes pd en mide, som tillader, at
stemplet (6) og den dermed ledforbundne plejlstang (7) kan ind-
fgres i cylinderen, siledes at samlingen kan tilendebringes ved, at
bgsningen (11) skubbes til sin arbejdsposition, hvorved krumtap-
sglen (9) indfgres i hovedet (8) p3 plejistangen (7).
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade til samling af
plejistang/krumtap-szttet i hermetiske kompressorer, specielt sadanne,
der har 1ille volumen, og som finder anvendelse i kuldeproducerende ap-
parater og Tignende.

Fremstillingen af hermetiske kompressorer med smda dimensioner er
for tiden pakravet i stigende grad. Den medfgrer imidiertid en rekke
tekniske monteringsproblemer, der netop hidrgrer fra den reducerede
plads, der stér til radighed for samlingen af de forskellige komponen-
ter. Dette fremtvinger nasten altid anvendelse af komp1icerede teknik-
ker, hvis gennemfgrelse er besvarlig og kraver en betydelig manuel ar-
bejdsindsats.

Dette er for eksempel tilfzldet ved krumtapaksel/plejlstang-forbin-
delsen, ved hjelp af hvilken kompressorens stempel szttes i funktion.

Sammenkoblingen af plejlstangen med krumtapsglen er praktisk talt
umulig, nir man tager i betragtning, at afstanden mellem plejlstangens
ender eller hoveder og krumtapsglen selv er sa 1ille, at den ikke tilla-
der, at plejlstangen svinges ud, siledes at den kan anbringes pa krum-
tapsglen, selv ndr sidstnzvnte ligeledes har en lille stgrrelse. Dette
har hidtil krzvet anvendelse af plejlstznger med delt hoved bestdende af
to halvdele, som sammenkobles pa krumtapsglen og fastgsgres ti1 hinanden
ved hjelp af skruer eller lignende.

Denne 1gsning har den ulempe, at samlingen er besvaerlig og samtidig
dyr pa grund af den 1ille plads, der er til radighed til handteringen.

Endnu en stor ulempe ligger imid1ert1d j, at det er vanskeligt at
opna eh upidklagelig cylindrisk inderdiameter for plejlstangshovedet.

Den foreliggende opfindelse har det formdl at fjerne de ovenfor an-
fgrte ulemper, hvorved fremgangsmaden ifglge opfindelsen muligger en
let, sikker og mekanisk stabil samling af plejlstang/krumtap-szttet uden
at ngdvendiggere komplicerede verktgjer eller handteringer, uden derved
at nedsztte den ngdvendige mekaniske styrke og uden ufordelagtige virk-
ninger pad det til samlingen ngdvendige arbejdes kostpris.

Ved denne type alternerende arbejdende kompressorer er krumtapak-
slen som bekendt monteret i en lejebuk, der dels tjener som leje for
krumtapakslen, dels danner cylinderlegemet, hvori kompressorens stempel
beveges frem og tilbage. Lejebukken er fast forbundet med motorens sta-
torblok og - med hensyn til krumtapakslen - centreret koaksialt med den-
ne. Pi krumtapakslens skaft monteres motorens rotor, og pa denne made

ferdiggeres den egentlige kompressor.
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Fra DE-U 68 04 797 kendes en kompressor af denne art, som er udfor-
met sdledes, at krumtapakslen med fastpresset rotor kan indfgres i leje-
bukken fra statorsiden. Lejebukken er til dette formdl indrettet med en
boring, som er sa stor, at den giver plads til krumtappens passage, og
krumtapaksien lejres i en bgsning, som har sd stor diameter, at den pas-
ser i denne boring med en prespasning.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen gar i det vasentlige ud pa, at
passagen til krumtapakslen dannes i fgrnzvnte lejebuk med en diameter,
der er noget stgrre end diameteren af selve krumtapakslen, men ikke ngd-
vendigvis sa stor som krumtapslagets stgrste tvarmadl, idet en bgsning,
der er tilpasset passagediameteren og krumtapakslens yderdiameter, tje-
ner som leje for krumtapakslen.

Dette opnas ved fremgangsmaden ifglige krav 1.

Monteringen af bgsningen foretages fgr indfgringen af krumtapakslen
og ogsa fgr monteringen af elektromotorens rotor pa enden af krumtapak-
slen. Bgsningen indfgres hgjst sa langt, at den er i flugt med lejebuk-
kens gverste passagemunding. Denne munding er fortrinsvis anbragt i en
forsenkning i lejebukken, hvor forsznkningen har en forudbestemt dybde,
for at muligggre den senere indfgring af krumtapaksien, og for at krum-
tapsglen, som skal kobles sammen med plejlstangshovedet, kan anbringes
under midteraksen for dette hoved. ’

Derpa indfgres stemplet med den dermed forbundne plejistang i cy-
Tinderen, indtil plejlstangshovedet er koncentrisk med krumtapsglen.
Derefter behgver man nu blot at fgre lejebgsningen, som omgiver krumtap-
akslen, fuldstendigt ind i lejebukkens passage, hvorved krumtappen ha-
ves. Dermed er samlingen tilendebragt med krumtappen koblet direkte sam-
men med plejlstangen, med en plejistang i ét stykke og under de bedste
arbejdsbetingelser.

Bésningen, som omgiver krumtapakselskaftet, kan holdes ubevagelig,
idet man ganske simpelt tilvejebringer en prespasning mellem bgsningens
yderdiameter og lejebukkens passage. Man kan imidlertid ogsa lase den
aksialt pa én eller anden konventionel made, det vare sig ved hjelp af
en fastggrelsesflange, en elastisk lasering eller Tignende. Endelig mon-
teres elektromotorens rotor pd den udstikkende ende af krumtapakselskaf-
tet, hvorefter hele samlingen vil vere tilendebragt.

Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen er det ligeledes muligt, at
den kontravaegt, som krumtappen sedvanligvis har til udiigning af ulige-
vegt i den alternerende arbejdende indretning, kan placeres under krum-
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taparmen og nermere bestemt diametralt modsat den excentriske krumtapsg-
le, der sidder pi krumtaparmen. Herved udnyttes mellemrummet mellem
krumtaparmen og mundingsplanet for passagen, gennem hvilken krumtapak-
slen er fort. Pi denne mide opnis en kompakt enhed, praktisk talt uden
uudnyttet plads.

Med henblik pi bedre forstielse af opfindelsen er der vedlagt en
tegning, som skematisk og udelukkende som eksempel belyser en praktisk
udfgrelsesform af fremgangsmaden ifglge opfindelsen og hvorpa:

Figur 1 viser et frontbillede i snit af en kompreséor, der er kon-
strueret og monteret i overensstemmelse med opfindelsen,

Figur 2 en detalje i den fgrste fase af monteringen af b#sningen
ti1 optagelse af krumtapakselskaftet, hvor dette er indfert i
bgsningen, og

Figur 3 en tilsvarende detalje efter fuldstandig indfgring af bgs-
ningen og sammenkobling af krumtap og plejlstang.

Som det ses i figur 1, bestdr kompressorapparatet strengt taget af
lejebukken 1, der er monteret pa elektromotorens stator 2 pa konventio-
nel mide. Lejebukken optager krumtapakselskaftet 3 og danner et kammer
4, der er lukket af dekslet 5 og tjener som en cylinder, hvori stemplet
6 beveges frem og tilbage. Sidstnavnte er forbundet med plejlstangen 7
med et af dennes hoveder. Dennes overforliggende hoved 8 er pa sin side
forbundet med krumtapsglen 9, der rager ud fra krumtaparmen 10, som er
forbundet med skaftet 3.

Ved fremgangsmiden ifglge opfindelsen monteres krumtapakselskaftet
3 i passagen 10a i lejebukken 1 koaksialt med motorens akse og narmere
bestemt i en bgsning 11, der er tilpasset passagens 10a diameter og
skaftets 3 yderdiameter, saledes at denne bgsning kan tjene som leje i
arbejdsstillingen, ndr monteringen er tilendebragt.

Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen gzlder ligeledes, at den u-
denfor liggende munding for ovennzvnte passage 10a - derved skal forstas
den udenfor motoren liggende munding - er anbragt i et sadant plan, at
en aksial forskydning af skaftet 3 er mulig, og narmere bestemt af en
lengde, der med et vist spillerum svarer ti1 lengden af krumtapselen 9,
for at lette de efterfslgende monteringsoperationer. Dette bliver narme-
re forklaret i det fglgende.

Omradet, hvori ydermundingen for passagen 10a ligger, danner des-



10

15

20

25

30

35

DK 165995 B

4

uden en forsankning, hvis dimensioner er tilstrekkelige til at optage
krumtaparmen 10. Pa dennes bagside og diametralt modsat i forhold til
krumtapsglen 9 monteres den tilsvarende kontravagt 12, der for eksempel
fastggres ved hjalp af en eller flere skruer 13.

Pd den underste ende af skaftet 3 monteres og fastggres elektromo-
torens rotor 14 pa konventionel made.

Det beskrevne arrangement tillader samling ifglge opfindelsen af
plejlstang/krumtap-settet, sdledes som det i det vasentlige er vist i
figurerne 2 og 3. Denne samling indeholder i det vesentlige fglgende ar-
bejdsgange: '

Ferst skubbes bgsningen 11 ind i.passagen 10a og narmere bestemt
gennem den indre, d.v.s. den i motorens stator liggende ende af denne
passage. Denne indskubning fortsztter hgjst indtil bgsningen flugter med
passagens 10a ydermunding, sdledes som det er vist i figur 2. Derefter
indfgres krumtapakselskaftet 3 ovenfra i bgsningen 11 og sznkes gliden-
de, indtil krumtaparmen 10 - takket vare dimensionerne af lejebukkens
forsenkning i dette omrade - hviler pa ovennavnte ydermunding for passa-
gen 10a.

Derefter indfgres stemplet 6 i cylinderen 4 sammen med plejlstangen
7, der er ledforbundet med stemplet med det dertil svarende hoved, hvor-
ved plejlstangens yderhoved 8 placeres oven over krumtapsglen 9 og kon-
centrisk med denne. Efter denne arbejdsgang og ved hjelp af passende
verktsj skubbes bgsningen 11 sd yderligere ind, indtil dens underste en-
de flugter med den underste munding for passagen 10a, sdledes at den ra-
ger ud af den overfor liggende ydermunding og derved 1gfter krumtappen
og tvinger krumtapsglen 9 til at gd ind i plejistangens hoved 8 og koble
sig sammen med denne (figur 3).

Derefter placeres kontravegten 12, og pd denne made fardiggeres
samlingen af den egentlige kompressor. For at fremstille det af kompres-
sor og motor bestdende apparat resterer nu kun at montere rotoren 14 pa
den udstikkende ende af krumtapakselskaftet 3.

Bgsningen 11 kan ganske enkelt vare anbragt med prespasning. For-
trinsvis lases den imidlertid i aksial retning for at undgda enhver til-
feldig forskydning. I den viste udfgrelsesform er den for eksempel for-
synet med et ringspor 15, hvori en elastisk lasering 16 indsazttes. Man '
kan imidlertid i stedet for denne anvende enhver anden egnet lgsning af
konventionel art med skiver, flanger eller lignende.

Som det fremgar af beskrivelsen, er det - takket vare fremgangsma-
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den ifslge opfindelsen - muligt i betragtelig grad at forenkle samlingen
af kompressorer med sma dimensioner, i hvilke indbygningsmulighederne pa
grund af den begraznsede plads i vasentlig grad er indskranket. P& den
anden side er det ikke mere ngdvendigt at benytte plejlstanger med to-
delt hoved, hvilket helt klart medfgrer en stgrre mekanisk styrke og et
lavere stgjniveau, eftersom plejistangshovedet derved kan udformes med

en mere ngjagtig inderdiameter.
PATENTKRAV

1. Fremgangsmade til samling af plejlstang/krumtap-szttet i herme-
tiske kompressorer med plejlstznger i ét stykke og en lejebuk, der er
fastgjort til elektromotorens statorblok, og som dels tjener som leje
for krumtapakslen, dels har et kammer, der udger stemplets cylinder,
hvor passagen for krumtapakslen dannes med en diameter, der er sterre
end akslens egen diameter, hvor der i denne passage - gennem den abning,
som befinder sig i det indre af elektiromotorens stator - indferes en
bssning, hvis yderdiameter er tilpasset passagens diameter, og hvis in-
derdiameter er tilpasset krumtapaksiens yderdiameter, KENDETEGNET ved,
at ydermundingen for lejebukkens passage til krumtapakslen arrangeres i
et plan, som tillader krumtapsglen at passere under det plan, som
plejlstangen indtager i sin arbejdsposition, at bgsningen, forud for an-
bringelsen af krumtapakslen, indfgres delvis i passagen i lejebukken,
siledes at bgsningen ikke stikker ud gennem ydermundingen for den omtal-
te passage, at krumtapakslen indferes i bssningen gennem denne ydermun-
ding, indtil krumtaparmen - der barer krumtapsglen til ledforbindelse
med plejlstangens hoved - stgder mod ydermundingen, hvorved den er pla-
ceret i et plan under plejlstangens eget plan, og at stemplet derefter
med den dermed ledforbundne plejlstang indfgres i cylinderen, indtil det
yderste hoved pa plejistangen flugter med og er koncentrisk med krumtap-
s@len, siledes at krumtapsglen derefter kan indfgres i plejistangen ved,
at bgsningen haves, idet denne pi sin vej skubber krumtaparmen med opad,
hvorved sammenkoblingen af de to dele tilendebringes.

2. Fremgangsmide til samling af plejistang/krumtap-settet i herme-
tiske kompressorer ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, at ydermundingen for
Tejebukkens passage til krumtapakselskaftet er anbragt i en fors@nkning
i lejebukken med en dybde, der er forudbestemt og afhangig af plejistan-
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gens tykkelse, og med passende dimensioner til med et vist spillerum at
optage krumtaparmen med krumtapsglen.

3. Fremgangsmade til samling af plejlstang/krumtap-szttet i herme-
tiske kompressorer ifglge krav 1 eller 2, KENDETEGNET ved, at krumtapar-
men har en passende kontravagt, der er anbragt pd den side, der Tigger
modsat krumtapsélen og diamentralt modsat denne, og som befinder sig i
det rum, der bestemmes af navnte krumtaparm og bunden af forsaznkningen
med mundingen for passagen til krumtapakselskaftet.

4. Fremgangsmade til samling af plejlstang/krumtap-szttet i herme-
tiske kompressorer ifgige krav 1-3, KENDETEGNET ved, at bgsningen, der
er indlagt mellem krumtapakselskaftet og lejebukken, er aksialt fikseret
gennem en prespasning eller med en fastggrelsesflange eller en ldsering.



DK 165995 B

FIG 7
0 ad

5




DK 165995 B

F/q e

é;__l_f/
7}' >, | {
77727 | L5
/0 I ‘;J /\/ _
[ (w ' 2 d
4 -
N
\—:::.::_ /
N\
/5 N\ /oa
N\
N
N //
N
\ \
TTh— 3
./\\“-,
e
F/T 3 (

/2

| VAV ALV AV A

103




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

