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Otrzymywanie przedmiotéw, kamies!
sztucznych i innych ogniotrwalych mate-
rjaléw z czystego tlenku cyrkonu przedsta-
wia dotychczas wielkie trudnosci. I to jest
powodem, dla ktérego ten wysoko ognio-
trwaly materjal nie jest jeszcze dotychczas
szerzej rozpowszechniony w technice.
Przedmioty z czystego tlenku cyrkonu pod-
czas wypalania lub spiekania zbyt czesto
pekaja tak, ze nie udaje si¢ otrzymywaé
przedmiotéw (bryl) o trwalym ksztalcie i
zdatnych do uzytku.

Obecnie przekonano sig, ze moina te
niedogodnosci usunaé zapomoca prazenia
i spiekania w temperaturze ponad 1800° C
czystego tlenku cyrkonu, otrzymywanego np.
z zasadowych siarczanéw cyrkonu. Taki
spieczony tlenek cyrkonu, mozna bez spe-

cjalnie doktadnego mielenia wedlug znanych
sposobéw, przerabiaé¢ na przedmioty ognio-
trwale, trzeba go tylko przepalié ponad
2000° C i wyzej.

Jeéli przedmioty z tlenku cyrkonu moc-
no stloczyé na mokro, to temperaturg prze-
palania mozna obraé znacznie nizsza. $ci-
stych danych co do wysokoséci temperatury
oznaczyé nie mozna, poniewaz zalezy ona
od ciénienia, a takze od tego, jakie koleje
materjal przedtem przechodzil, Korzystnié
jest, szczegblnie w celu otrzymywania ma-
terjaléw $cistych wyprazaé je uprzednio w
temperaturze 1300° C, a potem wypalaé w
temperaturze 1800° C i wyzej. Przedmioty
ogniotrwale przygotowane w ten spos6b
wytrzymuja temperature duzo wyzsza niz
2000° C, a nawet do 2600° C.
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Dalej wykryto, Ze do najczystszego

. . tlenku cyrkonu, nawet jesli wyroby z niego

majg byé uZywane w temperaturach znacz-
nie przekraczajacych 2000° C, mozna do-
dawaé pewne substancje dodatkowe, ula-
twiajace znacznie otrzymywanie mas ognio-
trwalych i nie obnizajace zbytnio ich topli-
wosci, Pozadane jest obieraé te dodatki
w ten spos6b, zeby masy tak przygotowane
osiggaly stalo§é mechaniczng w mozliwie
niskiej temperaturze i aby mogly by¢ wy-
palane ostatecznie w temperaturach niezbyt
wysokich, ’

Okazalo sie, ze dla mas opisanych szkodli-
wa jest obecno§é kwasu krzemowego i in-
nych zanieczyszczen naturalnej rudy cyrko-
nowej, poniewaz wplywaja one ujemnie na
wytrzymalo§é mas w wysokich temperatu-
rach; przeciwnie za$§ osiaga si¢ doskionale
rezultaty przy dodaniu do czystego tlenky
cyrkonu matych ilosci tlenké6w wapniow-
céw, magnezu i podobnych materjaléw a
wiec tlenkéw majacych wysoki punkt top-
nienia i trudno dajacych sie redukowaé.
Wielkoéé dodatku winna wynosié okoto 5%/,
Dobre wyniki otrzymuje si¢ przy dodatku
2°/, tlenku magnezu. Masy ogniotrwale
nalezy stlaczaé na mokro i przeprazaé w
temperaturze 1300° C. Nastepnie masy te
wypraza si¢ ostatecznie w temperaturach
wyiszych. Po wyprazeniu wytrzymuja one
temperatury powyzej 2000° C. Masy bar-
dziej porowate otrzymuje sig, nie stosujac
uprzedniego przeprazania przy 1300° C, i
- ogrzewajac szybko niezbyt stloczone kawal-
ki po wyprazeniu do 1800° C — 2000° C
i powyzej.

W celu przygotowania wysoko ogniotrwa-
lych przedmiotéw trzeba wyzej wymienio-
ne masy uprzednio silnie wyprazyé w tem-
peraturze 1800° C i wyzej. Wyprazone ma-
sy rozdrabnia sia zgrubsza i miesza na
mokro z okoto 5°/, i powyzej niepalonej
$wiezej mieszaniny tlenkéw cyrkonu, na-
stepnie ksztaltuje sie je i wypala w tempe-
raturze 1800° C,

Jezeli dodatek niespie-:

. kanego materjalu nie byl zbyt obfity, to w

gotowych kamieniach ogniotrwalych nowe
spiekanie przewaznie nie nastepuje. Ilo§é
dodatku stosuje si¢ do stopnia porowatosci,
jaki si¢ osiaga po réwnem zmieleniu. Im
mniejszy jest dodatek, tym bardziej poro-
wate sa przedmioty po wypaleniu, Mecha-
niczng wytrzymalo§é mas, uwarunkowana
ta porowatoscia mozna podnie§é zapomoca
wypalania w odpowiednio wysokiej tem-
peraturze. Osiaga si¢ to samo, jesli przed-
mioty po dodaniu domieszki i uksztaltowa-
niu poddaé mechanicznemu sttoczeniu, Oka-
zalo si¢, ze dozwyklych celéw wystarczy
dodatek od 5°/, az do 25°/, liczac na materjat
$wiezy, Mozna oczywisécie do spiekanego lub
uzywanego materjalu cyrkonowego doda-
wa¢é materjatu z wysoko wypalanego, spie-
kanego czystego tlenku cyrkonu, Skiad
§wiezej masy moze byé réiny od skladu
materjalu spickanego lub uzywanego, Ta-
kie masy nadaja si¢ do wyrobu kamieni
ogniotrwalych, wytrzymujacych bardzo wy-
sokie temperatury.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b przygotowywania mas ognio-
trwalych z czystego tlenku cyrkonu, otrzy-
mywanego np. przez prazenie zasadowych
siarczanéw cyrkonu, znamienny tem, ze tle-
nek cyrkonu spieka sia w temperaturze
1800°, bez specjalnego mielenia, przerabia
si¢ dalej i wypala w temperaturze 2000° C
i powyzej.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny-
tem, ze proces wypalania przeprowadza si¢
w dwéch fazach, najpierw wypala si¢ do
1300° C a nastepnie powyzej 2000° C. -

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze masg tlenku cyrkonu stla-
cza sig, przyczem mozna stosowaé nizsze
temperatury wypalania, mianowicie poniZej
1600° C, .

4, Spos6b wedlug zastrz, 1 — 3, zna-
mienny tem, ze z tlenkiem cyrkonu miesza



si¢ do 5°, tlenkéw wapniowcéw, magnezu
i podobnego materjalu, poczem mieszanine
te stlacza si¢ na mokro, wypraza w tempe-
raturze 1300° C i wypala ostatecznie w tem-
peraturach wyzszych, :

5. Spos6b wedlug zastrz, 1 — 4, do
wyrobéw wysoko ogniotrwalych, przy wy-
palaniu niespiekajacych si¢ przedmiotéw,
szczegélnie wysoko ogniotrwalych kamieni
z tlenku cyrkonu, znamienny tem, ze wy-
prazone w temperaturze okolo 2000° C lub
uzywane juz masy, skladajace si¢ z wyso-

ko warto§ciowego tlenku cyrkonu z malym
dodatkiem procentowym wysokotopliwych
tlenké6w metali, trudno si¢ redukujacych,
rozdrabnia sig, miesza sie z okolo 5°/, nie-
spiekanego materjalu §wiezego, ewentualnie
stlacza si¢ i wypala w temperaturach po-
wyzej 1350° C.

Deutsche Gasgliihlicht-
Auer-Gesellschaft m b. H
Zastepca: I, Myszczyfiski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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