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(54) Metalliprofiilitanko - Metallprofilstang

Keksinn®n kohteena on ladmpleristetty, kahdesta metalliprofii-
lista ja metalliprofiileja yhdist&dvistd muovilistoista muodos-
tuva profiilitanko, jossa toinen metalliprofiili muodostuu
ontosta profiilista ja ontossa profiilissa on liitosalueen
viereen sovitettu sisdseind, oven pystysuorista ja vaakasuo-

rista palkeista muodostuvan kehyksen tai karmin valmistamiseksi.

Tdhidn mennessi on ollut tapana valmistaa mainitun laatuisia
metalliprofiilitankoja valmistajan toimesta mddrdtyn pituisina
ja toimittaa ne edelleentydstédville yrityksille. Nd&dissd yri-
tyksissd leikataan kulloinkin tarvittavat pituuudet ja t&ll&in
on tarpeellista sijoittaa oven kahvan puolella olevan kehyksen
tai karmin alueelle koverruksia, reikid tms., joihin kiinnite-
tdin lukkokotelo, sdhk&lukko tms.

Kidytdnndssd tdmd aiheuttaa metalliverstaille suurta tyOmddrdsd,
koska useimmiten nidissd tdissd tarvittavia koneita ja tydkaluja

ei ole kdytettdvissa.

Keksinndn tehtédvdnd on tdstd syystd muodostaa alussa mainitun
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laatuinen metallirrofiilitanko siten, ettd oven kehyksen tai
karmin valmistamisessa tarvitaan endd vain sahaus- ja poraus-
toita.

Tdmd tehtdvi ratkaistaan keksinn®n mukaisesti siten, ettd liitos-

profiilitangossa on sen valmistuslaitteessa aikaansaatu lukko-
koteloa varten oleva koverrus tai s&hkélukkoa varten oleva
koverrus, jotka ulottuvat sisdseinddn molemmille puolille, ja
lukkosylinterii varten on jdrjestetty suorassa kulmassa sivusei-
ndd kohti -l:zva aukko, jolloin koverrusten ja aukkojen etdisyys
profiilitangon piidstd on suunnilleen puolet pystysuoran palkin
pituudesta.

Td11l3d tavoin esivalmistetun metalliprofiilitangon avulla, joka
voidaan valmistaa valmistajayrityksessd suhteellisen edullisesti,
metalliurakoitsija voi vaikeuksitta valmistaa oven kehyksen

tai karmin, koska on suoritettava endd vain sahaus- ja poraus-
toita.

Keksinndn suoritusesimerkkejd on esitetty piirustuksissa ja
niitid selitetddn seuraavassa ldhemmin. Piirustuksessa ndhdddn:

kuvio 1: kuva metalliprofiileista valmistetusta ovipuoliskon

ja ovikehdn kehyksestd,

kuvio 2: etukuva keksinndn mukaisesta metalliprofiilitangosta,
kuvio 3: kuva kuviossa 2 olevan nuolen III suunnassa,

kuvio 4: osakuva ovipuoliskon kehyksen metalliprofiilin tangosta
osittain leikkauskuvana,

kuvio 5: kuviossa 4 olevan linjan V-V mukainen leikkauskuva,
kuvio 6: kuviota 5 vastaava leikkauskuva erddstd toisesta keksin-
non mukaisesta suoritusesimerkistd,

kuvio 7: osakuva ovikehdn kehyksen metalliprofiilitangosta
osittain leikkauskuvana,

kuvio 8: leikkauskuva kuviossa 7 olevan linjan VIII-VIII mukaan,
kuvio 9: kuva kuviossa 7 olevan nuolen IX suunnassa.

Kuviossa 1 on esitetty ovipuoliskon kehys 1 sekd ovikehdn kehys 2.

Ovipuoliskon kehys 1 muodostuu kahdesta pystysuorasta palkista
3 ja 4 sekd vaakasuorasta yldpalkista 5 ja samoin vaakasuorasta

alaprofiilista 6.
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Ovikehdn kehys muodostuu vain kahdesta pystysuorasta palkista

7 ja 8 sekd ylemm&dstd vaakasuorasta palkista 9.

Palkit 3, 4, 5, 7, 8 ja 9 muodostuvat metalliprofiilista, par-
haiten l&dmp&eristetystd profiilista, miki valmistetaan sininsi
tunnetulla tavalla kahdesta yksittdisestd profiilitangosta,

jotka on yhdistetty kesken#in muovilistoilla.

Kuten kuvioista 2 ja 3 selvidd, ovipuoliskon kehyksen 1 tai
ovikehdn kehyksen 2 valmistamiseksi on jdrjestetty metallipro-
fiilitanko 10, jonka koko pituus vastaa vihint#in siti pituut-

ta, joka tarvitaan pystysuoria ja vaakasuoria palkkeja varten.

Metalliprofiilitanko 10 voi olla varustettu merkinn®illi 11,

Jjotka helpottavat yksittdisten palkkien 3-5 tai 7-9 katkaisua.

Kuviossa 4 ja 5 on esitetty, miten metalliprofiilitanko 10 on
varustettu ovipuoliskon kehyksen 1 valmistamiseksi lukkokote-
loa varten tarkoitetulla koverruksella 12. Edelleen metallipro-
fiilitanko 10 on varustettu kahdella toisiaan vastakkain ole-
villa, lukkokotelon profiilisylinterii varten tarkoitetuilla
aukoilla 13.

Sekd lukkokoteloa varten oleva koverrus 12 ettd myds profiili-
sylinterid varten olevat aukot 13 on jdrjestetty etdisyydelle
metalliprofiilitangon 10 toisesta pdidtysivusta, miki etdisyys
on suunnilleen puolet pystysuoran palkin 3 pituudesta. T&mi
tarkoittaa, ettd ilman lisitoimenpiteiti metalliprofiilitangon
10 leikkaamisen j&lkeen yksittdiset kehysosat voidaan koota
vhteen ja ettd lukkokoteloa varten oleva koverrus on heti oi-
kealla kohdalla.

Kuviossa 6 on esitetty pitkilti kuviota 5 vastaava keksinndn
mukainen suoritusesimerkki, jossa metalliprofiilitangon 10 pro-
filointi on kuitenkin toisenlainen kuin kuvion 5 mukaisessa

sucritusesimerkissi.

Kuviot 7-9 esittd3vidt, miten ovikehin kehyksen 2 muodostamisek-

si kdytetddn metalliprofiilitankoa, joka on varustettu sihks-
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lukkoa varten tarkoitetulla koverruksella 15. Sihkdlukkoa
varten tarkoitettu koverrus 15 on puolestaan ennalta midri-
tylld etdisyydelld metalliprofiilitangon 10 toisesta pddtysi-
vusta 14, jolloin tdmd etdisyys on suunnilleen puolet ovike-

hdn kehyksen 2 pystysuoran palkin 8 pituudesta.

Luonnollisestikaan keksintd ei ole rajoitettu vain piirustuk-
sissa esitettyihin suoritusesimerkkeihin. N&in voidaan esi-
merkiksi tietenkin kdyttdd mySs sellaisia metalliprofiilitan-—
koja, jotka on muodostettu yhdestd kappaleesta. Samoin on aja-
teltavissa ja mahdollista se, etti kdytetddn erilaisia profi-

lointeja kdytt&tarkoituksesta riippuen.
Metalliprofiilitangon 10 merkinndt 11, jotka on tarkoitettu
yksittdisten palkkien katkaisemisen helpottamiseksi, voidaan

jdrjestdd edullisesti merkintdurina.

Viitenumerot:

1. ovipuoliskon kehys 9. vaakasuora palkki
2. ovikehdn kehys 10. profiilitanko

3. pystysuora palkki 11. merkinndt

4. pystysuora palkki 12. koverrus

5. ylempi palkki 13. rei'at

6. alaprofiili 14. padtysivu

7 ja 8. pystysuorat palkit 15. koverrus
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Patenttivaatimukset
1. Lampderistetty, kahdesta metalliprofiilista ja metalli-

profiileja yhdistdvistd muovilistoista muodostuva profiili-
tanko (10), jossa toinen metalliprofiili muodostuu ontosta
profiilista (17) ja ontossa profiilissa on liitosalueen
viereen sovitettu sisdseind (16), oven pystysuorista ja
vaakasuorista palkeista muodostuvan kehyksen tai karmin val-
mistamiseksi, t unne t t u siitd, ettd liitosprofiili-
tangossa on sen valmistuslaitteessa aikaansaatu lukkokoteloa
varten oleva koverrus (12) tai sdhkdlukkoa varten oleva
koverrus (15), jotka ulottuvat sisdseindn (16) molemmille
puolille, ja lukkosylinterid varten on jdrjestetty suorassa
kulmassa sisdseindd (16) kohti oleva aukko (13), jolloin
koverrusten ja aukkojen etdisyys profiilitangon pddstd (14)

on suunnilleen puolet pystysuoran palkin (3, 8) pituudesta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen metalliprofiilitanko,
tunnettu siitd, ettd profiilitanko (10) muodostuu
sindnsd tunnetulla tavalla kahdesta yksittdisestd metalli-

profiilista, jotka on yhdistetty keskenddn muovilistoilla.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen metalliprofiili-
tanko, t unne t t u siitd, ettd profiilitanko (10) on
varustettu merkinnoilld (11), jotka on sijoitettu 45°:n kul-
maan sen pituusakselin suhteen ja muodostettu parhaiten merkin-
tdurina, joiden etdisyys profiilitangon (10) pddtysivuihin on

suunnilleen yhtd suuri.
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Patentkrav

1. vidrmeisolerad profilstang (10), som bestar av tva metall-
profiler och dessa sammanbindande plastlister, vilken ena metall-
profil bildas av en ihdlig profil (17), och den ihdliga profilen
uppvisar en bredvid fogomr&det anordnad inre végg (16) foOr
tillverkning av lodrdta eller vagrdta balkar vid ddérramar

eller -karmar, k 8 nne t ecknad av att fogprofilstangen
uppvisar en vid tillverkningsapparaten dstadkommen urgrdpning
(12) £8r ett lashus eller en urgrdpning (15) fOr ett ellds,
vilka urgrSpningar strédcker sig ldngs den inre vaggens (16)

bada sidor, samt f8r lascylindern har anordnats en OSppning

(13) i rit vinkel mot den inre vdggen (16), varvid urgrépningar-
nas och Oppningarnas avstdnd till profilstangens dnde (14) ar
ungefdr hilften av den lodrdta balkens (3, 8) l&ngd.

2. Metallprofilstdng enligt patentkravet 1, k @&nn e -
t ecknad av att profilstidngen (10) utgdrs pd i och £for
sig kdnt sitt av tva metallprofiler vilka forenats sinsemellan

med plastlister.

3. Metallprofilstdng enligt patentkravet 1 eller 2, k & n -
netecknad av att profilstdngen (10) uppvisar teckningar
(11), vilka placerats i 45° vinkel i f&rh&llande till dess
langsaxel och ldmpligen utformats som mirkspa&r vilkas avstand

till profilstdngens (10) &ndytor &r ungefdr lika stor.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Kuulutusjulkaisuja:-Utlidggningsskrifter: Ruotsi-Sverige(SE) 423 423
(E 06 B 3/26).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(F1) 50 731 (E 06 B 3/26).
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