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Sposéb regeneracji rozpuszczalnika w procesie ekstrakcji fenolu z roztworéw
wodnych czystych lub zawierajacych rozpuszczone sole nieorganiczne

Patent: trwa od dnia 30 czerwca 1955 r.

Wynalazek dotyczy sposobu regeneracji roz-

puszczalnika przy ekstrakcji fenolu z roztworéw -

wodnych czystych lub zawierajgcych sole nie-
organiczne, a zwanych w dalszym ciggu opisu
ogo6lnie solankg. Istnieje wiele sposobéw od-
fenolowania solanki. Najbardziej zbliZzonym spo--
sobem do sposobu stanowigcego przedmiot wy-
nalazku jest odfenolowanie ekstrakcyjne za
pomocg fenosolwanu, benzenu lub innego roz-
puszczalnika selektywnego polaczone z regene-
racjg rozpuszczalnika za pomocg destylacji lub
ponownej ekstrakcji tugiem. Spos6b ten nie jest
zadawalajacy ze wzgledu na uzycie Swiezego
tugu, kwasu i energii oraz potrzebe osobnej
aparatury do regeneracji rozpuszczalnika i
uzyskania fenolu w postaci handlowej. W spo-
\sobie wedlug wynalazku do regeneracji roz-
‘puszczalnika stosuje sie fenolan sodowy po-
chodzacy bezposrednio 2z procesu hydrolizy

*). WtaSciciel patehtu oSwiadczyl, ze wspoi-
tworcami wynalazku sg Franciszek Gorka;
Tadeusz Skatkowski i Zdzistaw Sieniawski.

chlorobenzenu metoda ,,DOW®. Fenol zawarty
w rozpuszczalniku reaguje z nadmiarem alkalii,
wskutek czego powstaje fenolan, latwo prze-
chodzgcy do warstwy wodnej, z ktérej w na-
stepnej fazie procesu przez zakwaszenie otrzy-
muje sie fenol. Zregenerowany rozpuszczalnik
nadaje sie znéw do odfenolowania solanki.

Zaré6wno ekstrakcja fenolu z solanki jak i
regeneracja rozpuszczalnika przebiega w apa-
ratach typowych, cho¢ uzytych w nowym-ze-
stawieniu, przy czym czeSciowo wykorzystuie
sie aparature stosowang w kazdej instalacji do
produkcji fenolu z chlorobenzenu. Z tego
wzgledu sposéb wedlug wynalazku w szczegdl-
noSci nadaje sie do-odfenolowania solanki na-
syconej fenolem, ktéra powstaie przy produkcji
fenolu syntetycznego metodg , Dow* przez hy-
drolize chlorobenzenu tugiem i neutralizacje
utworzonego po hydrolizie alkalicznego fenolu
sodowego za pomocg kwasu.

Na rysunku przedstawiono schematycznie
urzgdzenie do stosowania sposobu wediug wy-
nalazku.



‘W agregacie A wytwarza sie fenolan, za-
wierajacy nadmiar A;alkal‘ii(..\Fenblan miesza sig
w injektorze'B z rozpuszczalnikiem’ selektyw-
nym, uzytym do  ekstfacji fenolu z so-
lanki. Fenol zawarty w rozpuszczalniku reaguje
z alkaliami, tworzac fenolan, ktéry przechodzi
do fazy wodnej. Nietrwala emulsja rozpuszczal-
nika w roztworze wodnym fenolanu rozdziela
sie na dwie warstwy w odstojniku grawitacyj-
nym C. Warstwa zregenerowanego rozpuszczal-
nika splywa do zbiornika G, ogrzewanego prze-
‘ponowo parg do temperatury 80°C,; za$
warstwa wodna sptywa do jednego z dwoéch
pracujacych mna przemian reaktoré6w D, w
ktérych zobojetnia sie ja kwasem, Powstaje su-
rowy fenol i solanka zanieczyszczona fenolem.
Uklad ten jest dwufazowy i ulega rozdzialowi
na dwie warstwy. Warstwe wodna zawierajaca
s6l i fenol w roztworze odpuszcza sig do zbior-
nika E, ogrzewanego przeponowo para do tem-
peratury 80°C., a gérng warstwe fenolowg do
zbiornika fenolu surowego F. Surowy fenol ze
zbiornika F przerabia si¢ znanymi sposobami
na fenol handlowy. Solank¢ pompuje si¢ ze
zbiornika E do odstojnika I za pomocs pompy

H, ktéra zasysa réwnoczeSnie odpowiédnio do-
brang ilo§¢ zregenerowanego rozpuszczalnika ze
zbiornika G. Przy przejSciu przez pompe H so-
lanka zafenolowana ulega intensywnemu wy-
mieszaniu z rozpuszczalnikiem selektywnym
ktéry ekstrahuje z niej fenol przy odpo-
wiednim pH. W odstojniku grawitacyjnym I
rozdziela sie warstwa rozpuszczalnika od so-
lanki odfenolowanej. Przez odpowiednie prze-
lewy solanka wplywa do zbiornikéw solanki
odfenolowanej K, podczas gdy rozpuszczalnik
sptywa do pompy L, ktéra wtlacza go z po-
wrotem do .injektora B, gdzie regeneruje sig
rozpuszczalnik w spos6b podany wyzej.
Zastrzezenie patentowe
Sposdéb regeneracji rozpuszczalnika w procesie
ekstrakeji fenolu z roztworéw wodnych czystych
lub zawierajacych rozpuszczone sole nieorga-
niczne, znamienny tym, ze do regenmeracji se-
lektywnego rozpuszczalnika fenolu stosuje sie
fenolan sodowy pochodzacy bezposSrednio z pro-
cesu hydrolizy chlorobenzenu metodg ,Dow*“.
Zaklady Chemiczne
,O§wiecim* w budowie
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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WDA Z. 531 10.12.56 100 B5 pap. druk. 80 g 9.2.—18.3.57 °
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