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(54) Zatizeni pro zjis¥ovani p¥itomnosti vm&stil

Zatizeni se tykd automatickych linek
pro zpracovani vdlcovych, dutych a na jed-
" né strand uzavrenjych polotovari a resi
zjis¥tovani vm¥stkld uvniti polotovaru pred
tvarovédnim dna polotovaru, p¥i operaci
odPezavani. Za odrezavacim zaifizenim Je
odvadéci trubka, ve které gsou polotovary
po od¥iznuti. Za tstim odvadéci trubky je
dorazové delo indikalniho ramene dvoura-
menné padky. Proti vypinacimu rameni dvou-
ramenné paky Jje kontakt koncového spinade
pro vypindni stroje. KdyZ je uvnit®¥ polo-
tovaru vmdstek, posune trn pii zasouvani
neodfiznutého polotovaru do odrezavaciho
zafizeni cely sloupec polotovard v odvads-
ci trubce o vzdadlenost vét3i, neZ je ce-~
listvy nasobek délky spravnd od¥iznutych
polotovari. Polotovar, ktery opousti od-
vadéel trubku vychyli dvouramennou pidku
a vypne se celé zarizeni.
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Vyndlez se tykd automatické linky pro zpracovani
védlcovych, dutych a na jedné strané uzavienych polotovard
a Yedi za¥izeni pro kontrolu piitomnosti vmdstkl uvnith
polotovaru.

U automatickych linek na zpracovédni polotovari, které
jsou duté, vdlcové a na jedné strand uzaviené, je tiPeba
zjiéfovat, zda se do dutiny polotovaru b&hem technologic-
kych -operaci nedostaly neZddouci kovové vméstky. Kovové
vméstky mohou byt kovové t¥isky, kousky plechu nebo jind
cizi télesa z kovu &i podobného tvrdého materidlu. Pokud
ge vm8stek do dutiny polotovaru pFece jen dostane, je
t¥eba tuto skutednost zjistit a polotovar z dalsiho procesu
vyradit p¥ed operaci, kdy se tva¥i dno polotovaru. Je zndma
kontrolas p¥itomncsti wvméstkl uvnit¥ polotovard, kierd se
provddi vizudln¥, p¥i operaci nazjvené nrstovdni. P¥i této
kontrole vezme obsluha hrst polotovari, postavi je na pod-
loZku a v rozptyleném svétle prohliZi wvnit¥ky téch polo-
tovart, jejichZ dna se opiraji o podloZku a jejichZ otvory
jsou naho¥e. Po této kontrole se vyradi ty polotovary, ve
kterych jsou vmdstky. Potom se hrat polotovardi otodi o 180°
a kontroluje se zbytek polotovari, kiteré byly p¥i prvni
kontrole dnem vzhiru. Nevihodou vizudlni kontroly je, Ze
vlivem jednotvdrné préce se zrak kontroly po uriité dobé&
unavie Tim dochdzi k poklesu pozornosti a vlivem nespoleh-
livého lidského &initele nejsou polotovary, ve kierych
jsou vmdstky, vyt¥idény mezi vadné. Dostanou se tak do
dalsf technologické operace, p¥i které se tvaruje dno
polotovaru na lisovacich strojich. Tvareci ndstroje liso-
vacich strojd jsou vyrobeny z tvrdych materidld. Vyrobni
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tolerance pii tvarovdni dna polotovaru se pohybuji F4dovsd
v setindch milimetru, Pokud jsou v dutind polotovaru
kovové vméstky, dochdzi v prfizniv&jdich pFipadech k ne=
sprévaému tvarovdni dna. Vétdinou vdak dojde k poskozeni
nebo ke znideni tvrdokovového ndradi. To mé za nédsledek
nepldnovanou vyménu drahého ndstroje, zdrZeni vyroby

a zvydeni ndkladl na opravu &i porizeni nového ndstroje.
Daldi nevyhodou vizudlni kontroly Je, Ze brzdi zvysSovdni-
produktivity prdce sutomatickych stroji. Aby se vykonné
gtroje vyuZily v plné mite, je t¥eba zvyBovat polet pra=
covaikl, kte¥i provddi vizudlni kontrolu.

‘Myto nedostatky odstranuje predloZeny vyndlez. Je to
zaiizen{ pro kontrolu piitomnosti vmdstkl uvnit¥ vdlcovych,
dutych a na jedné strané uzavienych polotovard. Polotovary
se zagouvaji postupnd trmem do rotujiciho sklidéidla, ve
kterém se odPezdvaji a po od¥iznuti se vytladuji do odvéd-
déci trubky. Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze proti
odvdddci trubce je umistdno dorazové Selo indikaldniho
ramene dvouramenné pdkye. Dvouramennd pdka je vykyvné ulo-
Zend na Cepu a je prestavitelnd ve vodorovaém sméru na
konzole upevndné na rém za¥i{zeni. Na konzole je té%
upevadn koncovy spinac¢ prestavitelny ve vodorovném smdrue.
Vypinac{ rameno dvouramenné pdky je umisténo proti kon-
taktu koncového spinade. Vzddlenost mezli dorazovym Celem
indikadniho ramene dvouramennd pdky a k ndmu pFivrécenym
Selem kotoudového no¥e je rovnd celkovému ndsobku sprive
nych délek od¥iznutého polotovaru. UvnitF odvddéci trubky
zagahuje prufnd p¥idrika polotovari.

Vihodou uspoidddni podle vyndlezu Je, Ze bezpelnd
zjiétude pritomnost wvméstkl v dutiné polotovaru. Pokud
velikost vmdstkl piesahuje urditou mez, kterou je moZno
nagtavit, vypind za¥izeni lisovaci stroj, &éim%Z upozorani
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obsluhu, Ze je treba odstranit z odPezdvaciho zarizendi
polotovar, ve kterém je vméstek, Za¥izeni je univerzdlni
a je moZno je pFestavovat podle poZadované délky prévé
od¥ezdvanych polotovari. Za¥Fizeni je souddsti automatické
linky a jeho Cinnost je zcela nezdvisld na zvySeném taktu
linky, tak¥e umo¥nuje plné vyu¥iti vech vykonnfch strojd
v lince. Odstranuje nepiiznivy vliv nespolehlivého lidské-
ho &initele. Obsluha neprovddi kontrolu,ale pouze odstra-
nuje polotovary, ve kterfch jsou vmdstky a spoudti lisova-
ci stroj. Jeden pracovaik miZ%e obsluhovat vice stroji.

Tak se sniZi polet pracovaich sil, sniZ{ se pracnost

a zvySi se produktivita price.

Priklad uspoFdddni podle vyndlezu je zndzorndn na
p¥ipojeném vykrese v ndrysném Fezu.

Zarizeni je souldsti automatické linky na zpracovdni
polotovari a je umist&no za technologickou operaci odfezé~-
vani polotovard a pfed technologickou operaci tvd¥eni dna
polotovari. Do od¥ezdvaciho stroje se polotovaryl, podd-
vaji vdlcovym trnem 13. Vdlcovy trn 13 je upevnén v ob-
Jjimce 11, kterd je suvné uloZena v horizontdlnim vedeni 12,
Objimka 11 je spojena s klikovym mechanismem 10. Soucdsti
peddvaciho zaiizeni je té%Z poddvaci komora 9, ve které
Jsou umistény polotovary l, které se maji poddvat do odfe-
zdvaciho stroje., Poddvaci komora 9 je vytvo¥ena jako
kotoué¢ s otvory. V kaZdém otvoru poddvaci komory 9 je
ulofen jeden polotovar l. Poddvaci komora 9 je otolnd
kolem horizontdlni osy. V poddvaci poloze osa hnejhoFejsdiho
otvoru podédvaci komory 9 je shodnd s osou trau 13. Primér
trou 13 je menSi ne¥ je primér vnit¥niho otvoru v polo-
tovaru l. Od¥ezdvaci za¥izeni tvo¥i sdnd 14 s kotoudovym
noZem 5. Kotoulovy niZ 5 je v sanich 14 na h¥ideli 16
ulofen otodnd. Séné 14 jsou ulofeny ve svisglém vedeni 15.
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Pod odP¥ezdvacim zarizenim je v pouzdru 19 umisténo skli-
¢idlo 18, které je pevné spojeno s dutym pohdnécim viete-
nem 17. Uvnit¥ sklicdidla 18 jsou odpruZené kledtiny,
které glouZi k sev¥eni polotovaru l. Za dutym pohdnécim
vietenem 17 je odvddéci a kontrolni zarizeni. Patii

k ndmu odvddéci trubka 2, jejiZ osa je totoZnd s osou
trou 13, osou skli€idla 18 a s osou vietene 17. Vaitini
primér odvddéci trubky 2 je véisi neZ je wvndjsi primér
polotovaru 1, takZ%e polotovary 1l jsou v odvaddci trubce 2
volné suvné. Sténa odvadéci trubky 2 je na vrchni strans
pro¥iznuta prichozi drdZkou 21 pro p¥idriné pero 6. Pri-
drzné pero 6 je vytvo¥eno z ploché pruziny, kterd je
upevnéna na horni cdsti odvddéci trubky 2. Ddle prochdzi
pridrZné pero 6 drdzkou 21 a p¥ibliZuje se do vnit¥#nrtho
prostoru odvddéci trubky 2 ve sméru pohybu polotovari l.
. Uvnit# odvddéci trubky 2 doléhd pridrZné pero § na polo=
tovar 1, ktery je nejbliZe vystupnimu dsti odvddéei trub-
ky 2. Ne rdmu za¥fizeni je pFipevnéne konzola J. Na kon-
zole 7 je vykyvné na fepu 4 uloZena dvouramennd pdka 3.
Dvouramennd pdka 3 je prestavitelnd v horizontdlni roviné
ve sméru pohybu polotovari l. Jeji poloha se upravuje
podle délky odi"ezévanjch polotovari l. Spodni ¢dst dvou-
ramenné pdky 3 tvoii indikadni rameno 31l. Indikadni rameno
31 dvouramenné péky 3 je umisténo proti vystupnimu dsti
odvddéci trubky 2. Vzddlenost mezi dorazovym Selem indi-
kaéniho ramene 31 dvouramenné pdky 3 a mezi pFivrédcenym
Celem kotoulového noZe 5 je rovnd celistvému ndsobku
sprévaych délek od¥iznutého polotovaru l. V horni &dsti
dvouramenné pdky 3 je vypinaeci rameno 32. Vypinaci rameno
32 dvouramenné pdky 3 Jje proti kontaktu 81 koncového spi-
nade 8. Koncovy spinad 8 je pFestavitelnd upevnén na
konzole 7. Je prestaviielny ve vodorovné roviné ve sméru
pohybu polotovard l. Zarizeni se nejprve nastavi podle
délky odfezdvanych polotovardi 1l tak, aby vazddlenost mezi
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p¥ivrdcenym Eelem indikadniho ramene 31 dvouramenné pdky
3 a mezl pPivrécenym Celem kotoucového noZe 5 byla rovnd
celistvému ndsobku sprdvnych délek polotovaru 1 po od¥iz-
nuti. Potom se nastavi kontakt 81 koncového spinade 8
proti vypinacimu rameni 32 dvouremenné pdky 3 & vymezi

se tolerance, ve kterych bude koncovy spinaé 8 vypinat.

Vv této poloze se koncovy spinaé¢ 8 zajisti. Takto sefizené
zarizeni je p¥ipraveno pro prdci v automatické lince

a pracuje takto. Poddvaci komora 9, v jejichZ otvorech
jsou umistény polotovary 1, je v klidu a polotovar 1

v jejim otvoru, ktery je v nejvyssi Cdsti, je mezi trnem
13 a otvorem ve sklididle 18. V¥eteno 17 se otddi ve vyso-
kych otdckdch a spolu 8 nim se toéi sklididlo 18 v pouzd¥e
19. Od¥ezdvaci za¥izeni, to je sdné 14 s kotoudovym noZem
5 jsou ve sviglém vedeni 16 v horni dvrati. Klikovy mecha-
nismus 10 s objimkou 1l a vdlcovy trn 13 jsou rovnéi

v krajni poloze, kdy je védlcovy trn 13 p¥ed podévaci komo=-
rou 9. KdyZ se uvede klikovy mechanismus 10 v &innost

" bli¥{ se nejprve vdlcovy tran 13 k otvoru v polotovaru 1

a postupné se do otvoru zasouvd, aZ dolehne na jeho vnitini
dno, P¥i svém dalSim pohybu undsi trn 13 polotovar 1 '
z otvoru v poddvaci komore 9 do otvoru ve skliéidle 18.
Jak se polotovar 1 do sklididla 18 zasouvd, vtlaluje se
mezi Celisti sklididla 18 a roztahuje je proti tlaku pru-
Zin. V rotujicim sklic¢idle 18 se polotovar 1 postupné
uvddi do rotece a po Uplném zasunuti do sklididla 18
rotuje spolu s nim a je v aém drZen pruZinami, Klikovy
mechenismus 10 se vraci do pivodni polohy a trn 13 se
vysouvd 2z otvoru rotujiciho polotovaru l. Soudasné se
uvddi v éinnost od¥ezdvaci za¥izeni, jehoZ pohyb je vdzdn
s pohybem klikového mechanismu 10. Sand 14 s kotoudovym
noZem 5 se spousti doll, aZ kotoulovy niZ 5 dolehne na
sténu polotovaru 1 a odrezdvd jeho sprdvnou délku. Po
odFfezdni se opét sénd 14 s kotoulovym no¥em 5 vracejdi
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do horni polohy. Mezitim se pootolila poddveci komora 9,
tekZe pFed v¥etenem 17 je p¥ipraven delsi polotovar L

k zasunuti do sklididla 18. P¥i zasouvdn{ neod¥izmutého
polotovaru 1 do sklicidla 18 se soudasné vytladuje ze
sklididle 18 od¥{zmuty polotovar 1, ktery se zasouvd do
odvdddci trubky 2 a vytladuje pred sebou cely sloupec
od¥{znutfch polotoveri 1 v odvddéci trubce 2. Na posledni
polotovar 1, ktery je nejbliZe vystupniho dsti odvédéc{
trubky 2 doléhd pridrZné pero 6, které jednek tlumi kine-
tickou energii polotovaru 1l a jednek udrZuje jeho vodo-
rovnou polohu p¥i vysouvdni z odvddéci trubky 2. Tento
posledni polotovar ) opousti odvddéci trubku 2 teprve po
iplném zasunuti nového neod¥iznutého polotovaru 1 do
sklididla 18 Pokud neni uvnit¥ polotovaru L, ktery se
prévé odfezdvd, vméstek, vysouvéd se posledni polotovar 1
z odvddéci trubky 2 aniZ by uvedl v &innost vypinaci

a kontrolni za¥izeni. JestliZe je uvnit¥ polotovaru 1L,
ktery se zasouvd do sklididlas 18, vméstek, potom trn 13
p¥i zasouvéni polotoveru 1l nedolehne na wvnitini stému
jeho dne, ale na piiméseks Tim se zasune polotovar L do -
skl{gidla 18 hloub&ji, a to o délku p¥im&stku, ktery Je
mezi dnem polotovaru 1 a zasouvacim ¢elem trnu 13.

0 tuto délku se téZ zvétSi posun vSech od¥iznutych polo-
tovari 1 v odvddéci trubce 2. Posledni polotovar 1

u dgti odvdd&ci trubky 2 dolehne na indikeéni rameno 31
dvouramenné péky 3 a vychyli ji z jeji klidové polohy.
Dvouramennd pdka 3 se pootoli kolem &epu 4 a jeji vypinaci
rameno 32 dolehne ne kontskt 81 koncového spinade 8, kte-
rym se vypne celé za¥izeni. To je znameni pro obsluhu,

Ye se do odiezdvacfho za¥izeni dostal polotovar L, ktery
mé v otvoru vméstek, ktery je t¥eba odstranit. Po odstra-
néni tohoto polotovaru 1 obsluha opét spusti za¥izeni,

a to je v chodu tak dlouho, pokud se do ného nedostene
opét polotovar 1 s vméstkem., Tolerence, ve kterjych se miZe
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pohybovat pFipustnd velikost vméstkd, cof odpovidd té%
toleranci od¥{znutych polotovari l, je moZno vymezit
jednak nastavenim klikového mechanismu 10 a jednsk
nastavenim kontektu 81 koncového spinace 8 proti vypine-
cimu rameni 32 dvouramenné pdky 3.

 Vynédlezu se vyuZije u automatickych linek na zpraco-
vdnl dutych, védlcovych a na jedné strané uzavienych polo-
tovardi. |

PEEDMET? vYNKALEGZU

1. Zae¥izeni pro zjistovdni p¥itomnosti vmdstkd uvait®
vélcovich, dutych -a na jedné strand uzav¥enych polo-
tovari, které jsoupostupnd zasouvény trnem do rotuji=-
cfho skli&idla k od¥ezdni délky kotoulovym noZem
a po od¥fznuti jsou vytladovanydo odvddéci trubky,
vyznadujici se tim, %e proti odvdddei trubce (2) je
unisténo dorazové Selo indikadniho ramene (31) dvou-
ramenné péky (3) ulo¥ené vykyvné na Sepu (4) a v hori-
zontdlnim sméru prestavitelné na konzole (7) piFipevnd-
né k rému zabizeni, na které je téZ prestavitelnd ve
vodorovném sméru gpevnén koncovy spinal (8) na jehoZ
kxontekt (81) doléhd vypinaci rameno (32) dvouramenné
pdky (3),u niZ% je dorazové Jelo indikabniho remene
(31) vzddleno od pPivrédceného Zela kotoudového noZe (5)
o celistvy ndsobek délek sprdvnd od¥iznutého polotovaru

(1).

2, Zarizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e na odvi-
ddei trubce (2) je upevndno p¥idriné pero (6), které
prochdzi drd¥kou (21) ve si8nd odvdddei trubky (2)

a zagahuje do jejiho vait¥niho prostoru pPed jejim
odvidécim dgtim.
1 vykres
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