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(54) Fremgangsmate ved fresing av et lettbetonglegeme med selvbzr-
» ende, ennu halvplastisk konsistens eller struktur.

Oppfinnelsen vedrdrer en fremgangsmate ved fresing av et lettbe-
tonglegeme med selvbzrende, ennu halvplastisk konsistens eller
struktur, omfattende de trinn & bringe en fres med fresorgan i
form av trdder til & rotere omkring en rotasjonsakse, og & til-
veiebringe en relativbevegelse mellom legemet og fresen, enten
ved at legemet forflyttes i forhold til en stasjonzr fres eller
at fresen forflyttes i forhold til et stillestdende legeme,
hvorved de deler av legemet som angripes av freseorganet bort-
freses. A ' ’

Frehgangsméﬁer av ovenfor angitte slag samt anoraninger for & ut-
fore slike fremgangsmater er tidligere kjent f.eks. fra de
svenske patenter 153 763, 307 097 og 307 098. Patentskriftene
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307 097 og 153 763 beskriver sdledes planfreser for fresing av
plane eller glatte flater pd halvplastiske lettbetonglegemer.
Fresene omfatter for dette formdl en aksel pd hvilken med jevne
mellomrom er anbragt stotteskiver for festetrader. Meilom stot-
teskivene er det utspent rette.trader, fortrinnsvis pianotrader,
som tjener som fresorgan. ‘Patentskrift 307 098 beskriver en
profilfres for fresing av profilerte flater pd lettbetonglegem-
ene, f.eks. i form av spor og vulster som i de ferdige lettbe-
tongelementer danner fjzr og not. Fresen bestdar av en fortrinns-
vis rorformet aksel pd hvis mantelflate er anbragt et antall
linjaler eller holdere. P& linjalene er igjen anordnet stive
trader, som er bdyet i profil for ved akselens rotasjon & til-

veiebringe de profilerte flater av lettbetonglegemet.

Felles for de hittil kjente fremgangsmater og anordninger for
fresing av lettbetonglegemer er at fresbevegelsen motrettes
relativbevegelsen mellom lettbetonglegemet og fresen, dvs. fre-
sen bringes til & rotere med fresorganene i angrepsodyeblikket
under bevegelse i retning fra den ende av legemet ved hvilken
freseoperasjonen begynner. Grunnen til dette er at man pd denne
mdte har trodd & unngd at de lettbetongpartikler som er losnet
ved fresingen, slas fast i de efterhvert renfreste flater. Om
nemlig fresebevegelsen motrettes relativbevegelsen mellom legem-
et og fresen, vil den vesentlige materialsprut bli rettet mot

den ende av lettbetonglegemet som ikke er frest.

Under undersokelser som har fort til narverende oppfinnelse,

har det imidlertid vist seg at nevnte teori med hensyn til fres-
bevegelse i praksis ikke er helt relevant. Virkeligheten er
nemlig den at selv om den vesentlige del av materialspruten
rettes mot den ende av legemet som er ufrest, vil en mindre del
av spruten medfdres av fresen ved dennes rotasjonsbevegelse og
sld seg ned pd overflaten av den freste del av lettbetonglegemet.
Riktignok dreier det seg om forholdsvis sm& mengder av bortfrest
materiale som igjen slar seg ned, men disse mengder er fullt til-
strekkelige til & gjore den freste flate ujevn og stygg. Ulemp-
ene med ujevne flater av lettbetongelementer er innlysende, idet
en fullendt presisjon ved monteringen derved gidr tapt.
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Oppfinnelsen vedrorer en fremgangsméte som pd en like overras-
kende enkel som effektiv mdte eliminerer nevnte ulemper. Det
karakteristiske ved oppfinnelsén er at fresbevegelsen rettes med
relativbevegelsen mellom legemet og fresen, dvs. fresen bringes
til & rotere i en sddan retning at en enkelt fresetrad i det
oyeblikk den treffer legemet beveger seg stort sett i retning

mot den ende av legemet ved hvilken fresoperasjonen begynner.

Under henvisning til tegningen skal nedenfor gis en nzrmere be-

skrivelse av et utfdrelseseksempel pa oppfinnelsen.

Fig. 1 er et snitt gjennom et lettbetonglegeme som passerer to
stasjonzre freser som roterer i overensstemmelse med oppfinnel—
sens prinsipp, og

Fig. 2 viser i stdrre mdlestokk et snitt gjennom en profilfres
som bearbeider overflaten av et lettbetongstykke.

Pa tegningen er 1 et lettbetonglegeme som er under fresing.

For dette formal bringes legemet til kontinuerlig & passere to
stasjonzre freser 2 og 3 ifdlge fig. 1. Den del av legemet som
har passert fresene og som saledes er fresé,betegnes med 4 mens
den ufreste del eller enden av legemet betegnes med 5. I over-
ensstemmelse med oppfinnelsens prinsipp, roterer fresen 2 mot
solen, mens fresen 3 roterer med solen. Derved vil den vesent-
lige materialsprut bli rettet mot enden 4, mens en mindre del
av spruten medfdres av fresene og slar seg ned pd de ufreste
flater av delen 5. Selv om den vesentlige del av materialspruten
séledes rettes mot enden 4, vil imidlertid ikke noe materiale
s1ld seg ned pd de freste flater. De 10sslitte partikler vil
nemlig under alle omstendigheter sprute utover fra flatene med
en liten vinkel mot disse. At en mindre del av materialspruten
slas fast i flatene av delen 5 er uten betydning, da disse
flater ved denne anledning er ufreste. )

I fig. 2 vises en forstdrrelse av fresen 2. Denne kan bestd av
en rorformet aksel 6 omkring hvis mantelflate er festet et antall
linjaler 7, som igjen bzrer eller holder stive profilerte tréder

8. Nar fresen roterer med solen, som vist i fig. 2, vil frese-
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traden 8' i angrepsdyeblikket bevege seg i samme retning som
lettbetonglegemet 1.

Selv om oppfinnelsen er vist som et eksempel i form av en bro-
filfres, er det selvsagt at den ogsad kan tilpasses i forbind-
else med andre typer av freser, f.eks. planfreser av det slag
som er angitt i beskrivelsens innledning. Videre er det selv-
sagt at den tilsiktede relativbevegelse mellom legemet 1 og
fresene istedenfor & tilveiebringes ved forflytning av legemet
kan oppnas ved forflytning av bevegelige freser langsefter et
stillestdende legeme.

Patentkravw

Fremgangsmdte ved fresing av et lettbetonglegeme (1) med selv-
bzrende, ennu halvplastisk konsistens eller struktur, omfattende
de trinn & bringe en fres (2, 3) med fresorgan (8) i form av
trader til & rotere om en rotasjonsakse, og & tilveiebringe en
relativbevegelse mellom legemet (1) og fresen, enten ved at
legemet forflyttes i forhold til en stasjonz=r fres eller ved at
fresen forflyttes i forhold til et stillestdende legeme, hvor-
ved de deler av legemet som angripes av fresorganene bortfreses,
karakterisert ved at fresen bringes til &
rotere i en sddan retning at en enkelt fresetrad (8') i det
6yeblikk den treffer legemet beveger seg stort sett i retning
mot den ende (4) av legemet ved hvilken freseoperasjonen

begynner.
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Svensk patent nr. 153763, 179141
Svensk utl. skrift nr. 307098
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