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Przedmiotem wynalazku jest lampa wyladow-
cza, zwlaszcza ksenonowa lampa blyskowa.

Znane lampy wyladowcze zbudowane sa naj-
czgsciej z rur kwarcowych np. o ksztalcie linio-
wym lub spiralnym, na kohcach ktérych wtopione
sg proznioszczelnie elektrody wolframowe, zwyk-
le w ksztalcie pretow.

Poniewaz bezposrednie préznioszczelne polgcze-
nie rury kwarcowej z wolframem jest niemozliwe
gléwnie ze wzgledu na roézne wspoéiczynniki roz-
szerzalnosci liniowej obydwu materialdw, koniecz-
ne jest stosowanie skomplikowanych technologii
w celu uzyskania trwalego polgczenia miedzy ty-
mi materiatami.

W tym celu na pref wolframowy, na odcinku
przewidzianym do }!gczenia z rurg szklang nanosi
si¢ stopione sikliwo, a nastepnie naklada rurke ze
szkla wolframowego, stanowiacg przepust. Na ele-
ktrode z takim przepustem naklada sie nastepnie
tacznik przejSciowy w ksztalcie szklanego kolpaka
zotworem w sklepienu na elektrode. Lgcznik wy-
konany jest z kilku szklanych pierscieni stopio-
nych ze sobg brzegami, przy czym poszczegblne
pierscienie wykonane sg ze szkla o rb6inej rozsze-
rzalnosci liniowej. Gatunki szkla dobiera sie przy
tym tak, azeby pcczawszy cd sklepienia lgcznika
do jego podstawy rozszerzalno$é liniowa szkla od-
powiadala rozszerzalnosci wolframu i stopniowo
zblizala sie do rozszerzalnosci szkla kwarcowego.

W celu uzyskania préinioszczelno§ci polgczenia
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miedzy. elektrodg wolframowg (z osadzonym na
niej przepustem ze szkla wolframowego) a 1aczni-
kiem szklanym, wprowadza sie na obwodzie otwo-
ru, znajdujacego sie w sklepieniu ljcznika, przez
ktéry to otwoér wystaje elektroda, perelki ze szkla -
do zlgcz z wolframem i calo§¢ uszczelnia sie na
drodze obrébki plomieniowej. Nastepnie 13cznik
szklany wraz z zamocowang do niego elektroda
wolframowa laczy sie z kwarcowg rurg lampy
wyladowczej, réwniez na drodze obrébki plomie-
niowej.

Obr6bka plomieniowa powoduje szereg niedo-
godnosci, gdyz elektroda wolframowa ulega cze-
Sciowo utlenieniu, a z drugiej strony nastepuje py-
lenie krzemionki, co uwidacznia sie w tworzeniu
sie nalotow na powierzchni elektrody. W celu za-
pewnienia prawidlowej pracy lampy wyladowczej,

elektrode nalezy oczySci¢ od nalotu. Oczyszczen:e

elektrody prowadzi sie normalnie przez trawienie
jej kwasem, przy czym roztwér trawigcy wpro-
wadza sie przez waskie odgalezienie w rurze
kwarcowej, stanowigce réwnoczes$nie rurke pom-
powa.

Po przeprowadzeniu wyzej wymienionych czyn-
nosci rure kwarcowa odpompowuje sie, napeinia
gazem i zamyka proéznioszczelnie na drodze obrdb-
ki plomieniowej.

Lampa wyladowcza wykonana znanym sposo-
bem wykazuje szereg wad, gdyz mimo skompliko-
wanej technologii, jak tez doboru odpowiednich
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gatunkéw szkla przy wytwarzaniu igcznika, nie
eliminuje sie naprezen, ktére powstaja miedzy
kolejnymi odcinkami pier$cieni szklanych jak tez
w miejscu styku lacznika z rurag kwarcowa. Na
wspomnianych odcinkach lampa taka ulega wigc
czesto uszkodzeniom. Niezaleznie od powyzszego
konieczno$é stosowania obrobki plomieniowej stwa-
rza niebezpieczenstwo tworzenia sie pylu kwar-
cowego, co jest bardzo groine dla zdrowia os6b
wykonujacych te obré6bke, gdyz powoduje krzemi-
ce. Obrobka plomieniowa powoduje poza tym

wewnetrzne zanieczyszczenie lampy, ¢co ma wplyw

na obnizenie jej parametré6w. Opr6cz wyzej opisa-
nych przepﬁst()w szklanych, znany jest np. z opi-
su - patentowego . nr 82069 przepust metalowy,
zwlaszcza do elektronowych lamp nadawczych.

Przepust ten sklada sie z kilku elementéw, a
mianowicie z mretalowej tulejki, z ktéra polaczo-
ne sa w sposéb frwaly, np. .drogg lutowania lub
spawania, rurka pompowa oraz kubek, Rurka
pompowa wchodzi do wnetrza tuiejki stanowigc
jej przedluzenie i wraz z wzdiluznym kanalem w
tulejce, tworzy kanat pompowy. Kubek potgczony
z tulejka (na jej zewnetrznym obwodzie) stuzy
do péziniejszego utworzenia préznioszczelnego zlg-
cza przepustu ze szklang lub ceramiczng obudo-
wa lampy.. Tulejka na jednym koncu jest zaopa-
trzona w gwint lub w zlacze bagnetowe, za po-
$rednictwem ktérych zamocowuje sie do niej elek-
trode. Réwniez na przeciwleglym koncu (od stro-
ny rurki pompowej) tulejka jest nagwintowana,
co umozliwia nakrecenie na nig ostony rurki pom-
powej, stanowiacej réwnocze$nie doprowadzenie
elektryczne pragdu. W tulejce wykonane s poza
tym poprzeczne otwory ulatwiajagce odpompowa-
nie przestrzeni na zewnatrz elektrody wewnetrz-
nej.

Poszczegblne elementy wyzej przytoczonego
przepustu (metalowa tulejka, kubek i metalowa
rurka) wymagajaq préznioszczelnego laczenia, co z
jednej strony wymaga specjalnej i bardzo kosz-
townej aparatury, a z drugiej strony jest trudnym
i pracochlonnym zabiegiem technologicznym. W
trakcie préznioszczelnego lgczenia, zwlaszcza _ po-
wierzchni gwintowanych, czesto ulegajg one utle-
nieniu, co nie daje gwarancji szczelnosci i dobre-
go kontaktu elektrycznego uzyskanego zlgcza.
Konstrukcja przytoczonego przepustu wymaga po-
za tym gwintowania albo tez odpowiedniego pro-
filowania elektrody w celu zamocowania jej do
‘tulejki. Fakt ten praktycznie eliminuje mozliwo$é
zastosowania w tym przepuscie elektrody wolfra-
mowej ze wzgledu na duzg twardo$é tego mate-
riatu. :

Celem wynalazku bylo- skonstruowanie lampy
wyladowczej, zwlaszcza ksenonowej lampy bly-
skowej, z przepustami metalowymi, ktére przy
pelnej gwarancji szczelnoSci dawalyby sie w pro-
sty spos6b laczyé z rurg kwarcows.

Stwierdzono, ze cel ten mozna osiaggngé przez

zastosowanie odpowiednio skonstruowanych prze-
" pustéw oraz przez polaczenie ich z rurg kwarcowa
za pomocy odpowiednio dobranego spoiwa.

Lampa wyladowcza wedlug wynalazku zawiera
przepusty w postaci jednolitego preta metalowego
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z kolnierzem, na obrzezu ktérego wykonany jest
wspé6tsrodkowo rdwek, w ktérym osadzona jest po-
przez przekladke indowg koncéwka rury . szklanej,
przy czym w czeSci przepustu nad kolmierzem,
usytuowanej w rurze, wykonany jest poprzecz-
ny otwér, nad ktérym, ma koncu przepu-
stu, umocowana jest trwale elektroda, zwlaszcza
wolframowa. Cze§¢ przepustu, stanowigca drugi
koniec preta, usytuowana poza rurg szklana, sta-
nowi koncéwke laczaca z przewodem zasilajacym.
W rurze kwarcowej wykonane jest poza tym bocz-
ne odgalezienie, stanowigce rurke pompowa. Lam-
pa wedlug wynalazku moze réwniez zawieraé rur-
ke pompowa w jednym z przepustéw. W tym wa-
riancie wykonania jeden z przepust6éw ma budo-
we wyzej opisang, natomiast drugi przepust, w
czeSci usytuowanej poza rurg kwarcows, wykona-
ny jest w postaci koncowki z centrycznym otwo-
rem i stanowi rurke pompowa. Rurka pompowa
jest odcinana i zamykana pré6znioszczelnie po od-
pompowaniu rury i napeilnieniu jej gazem. Rurka
pompowa stanowi jednolita calo§é z przepustem
i jest zaopatrzona w centryczny otwér, ktéry
przebiega od podstawy rurki pompowej do po-
przecznego otworu znajdujacego sie juz wew-
natrz lampy. Otwory sluza do odpompowania
lampy i napelnienia jej gazem np. ksenonem, ar-
gonem lub parami metali takich jak np. Hg, Cd.

W obydwu rozwigzaniach konstrukcyjnych lam-
py stosuje sie znane elektrody zwlaszcza wolfra-
mowe np. w postaci walca osadzonego na precie
stanowigcym nézke elektrody albo w postaci wal-
ca bez nézki. Elektrody osadzone sa trwale po-
wyzej otworu poprzecznego, przy czym pod elek-
troda wykonany jest centryczny otworek siegaja-
cy od koncéwki elektrody do poprzecznego otwo-
ru. Otworek ten shluzy do odprowadzenia gazu
zamknietego miedzy elektroda a przepustem w
czasie procesu igczenia tych dwéch elementéw.
Elektrody laczy .sie sie¢ z przepustem na drodze
lutowania lub zaciskania.

Konstrukcje lampy wytadowczej wedlug wyna-
lazku ilustruja przykladowo rysunki, na ktérych
fig. 1 przedstawia przekrdéj podiuiny lampy przed
jej zamknieciem, z rurka pompowg usytuowang
w jednym z przepustéw, fig. 2 przekr6j podiuzny
tej samej lampy po jej préiniosiczelnym zam-
knigciu, fig. 3 przekréj podluzny lampy przed jej
zamknieciem z rurka pompowa w bocznej Scianie
rury kwarcowej, fig. 4 i fig. 5 przekr6éj podiuzny
przepustu bez rurki i z rurka pompowg a fig. 6

przekréj podiuiny wyprowadzeh lampy spiralnej

po odpompowaniu i zamknieciu.

Rura kwarcowa 1 osadzona jest w przepuscie
metalowym 4 i 4 lub w dwéch przepustach 4.
Przepust 4 i 4 w cze$ci znajdujacej sie wewnatrz
lampy polaczony jest trwale np. za pomocg lutow
wysokotopliwych z elektrodag 2. W gornej czesci
przepustu 4 i 4’, wykonany jest poprzeczny otwér
5, nad ktérym usytuowany jest otworek centrycz
ny 10 siegajacy do noézki 6 elektrody lub bezpo-
§rednio do elektrody 2. Przepust 4 i 4 w ezeSci
Srodkowej jest poszerzony i uksztaltowany w po-
staci kolnierza, ktéry na obrzezu posiada rowek 3.
W rowku 3 wypelnionym uszezelka z indu lub je-
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go stopu osadzona jest rura szklana 1. Przepust
4 i & w czeéci usytuowanej poza kolierzem i ru-
ra 1 zawiera koncowke laczaca z przewodem za-
silajacym.

Rurka pompowa 7 w wariancie wykonania
przedstawionym na fig. 3 stanowi odgalezienie ru-
ry kwarcowej I. W korzystniejszym wariancie
wykonania lampy wedlug wynalazku rurka pom-

powa znajduje si¢ w przepuscie 4. (fig. fig. 1, 2, .

5, 6). Przepust 4’ posiada przedtuzenie ponizej kon-
cowki lgczacej z przewodem zasilajagcym, stanowig-
ce rurke pompowa, przy czym przedluzenie to za-
konczone jest podstawa 9. Przez przepust ten od
podstawy 9 rurki pompowej do poprzecznego
otworu 5 przebiega centryczny otwér 8. Podsta-
wa 9 przymocowuje sie lampe do stanowiska
pompowego, po czym po odpompowaniu i napetl-
nieniu lampy gazem koncéwke odcina sie proz-
nioszczelnie. _

Lampa wyladowcza wedlug wynalazku mo‘ze
znalez¢ zastosowanie jako laserowa pompa optycz-

' na dla czynnych materialéw laserowych o dziala-

niu cigglym lub impulisym,' jako wzorcowe Zro6-
dio $wiatla i np. jako lampa blyskowa.

Lampa wyladowcza wedlug wynalazku wykazu-
je szereg zalet w por6éwnaniu z lampami wyladow-

czymi wykonywanymi technikg ptomnienowsg. Dzie-

ki zastosowaniu metalowej rurki pompowej i zig-
cza indowego nastepuje zawezenie tolerancji wy-
miarowych lampy to jest $rednicy, dlugosci cal-
kowitej i odleglosci miedzy elektrodami. Gabaryty
lampy wynikaja bowiem wylgcznie z obr6bki me-
chanicznej, ktéra w przeciwienstwie do obrobki
termicznej, nie powoduje deformacji ksztaltu lam-
Py, a tym samym nie powoduje zmiany jej wy-
miaréw. Dalszg istotng zaletg lampy wedlug wy-
nalazku jest jej. zwiekszona wytrzymato§é mecha-
niczna. Nie stosuje si¢ w niej bowiem 1gcznikéw
przejsciowych, ktére w = lampach tradycyjnych
stanowia najstabsze ogniwo.

Ro6éwniez w por6wnaniu do lamp, z dotychczas
znanymi przepustami metalowymi, lampa wedlug
wynalazku wykaiuje powaine' zalety techniczne.
Trwale w tej lampie przymocowanie elektrody do
przepustu zapewnia dobre odprowadzenie ciepla
i dobra przewodno$é elektryczng. Usytuowanie
bezposrednio pod elektrodg lub nézkg elektrody
otworku (polaczonego z otworkiem poprzecznym
w przepuscie) umozliwia odprowadzenie gazéw
gromadzacych sie¢ na powierzchniach styku elek-
trody i przepustu podczas ich ljczenia. W przy-
padku elektrody nakrecanej na gwint (jak w opi-
sie patentowym nr 82069) efekty te sa trudniej-
sze do osiggniecia a poza tym wymagaja dodatko-
wych klopotliwych operacji zwigzanych zar6wno
z gwnitowaniem 1gczonych elementéw jak tez z
ich nastepnym préznioszczelnym 1gczeniem.

Dzigki prostocie wykonania lamp wedilug wy-
nalazku nie sg konieczne wysokie kwalifikacje per-
sonelu produkcyjnego, a poza tym istnieje mo-

10

15

25

35

40

45

50

55

60

6

zliwos¢é wprowadzenia wysokiego stopnia mecha-
nizacji przy wytwarzaniu tych lamp. Ma to duze
znaczenie nie tylko ze wzglgdu na ilo$é produktu
ale i na jego jakosé. Spos6b wedlug wynalazku
gwarantuje bowiem produkcje lamp charakteryzu-
jacych sie duza powtarzalnoicia parametréw elek-
trycznych. Lampe wedlug wynalazku mozna w spo-
s6b bardzo prosty wielokrotnie regenerowaé i od-
zyskiwaé wszystkie jej elementy.

Zastrzezenia patentowe

1. Lampa wyladowcza zbudowana z rury kwar-
cowej, na koncach ktérej osadzone sg przepusty
metalowe z elektrodami, zaopatrzona w rurke
pompowg, zamykang proéznioszczelnie i w usytuo-
wane w przepustach poprzeczne otwory, znamien-
na tym, ze ma dwa jednakowe przepusty (4) i (4)
w postaci jednolitego preta metalowego z kolnie-
rzem, na obrzezu ktérego wykonany jest wsp6l-
srodkowo rowek (3), w ktérym osadzona jest po--

 przez przekladke z indu lub jego ‘stopu koncéwka

rury (1) kwarcowej, a w czesci ‘przepustu (4) nad
kolnierzem, usytuowanej w rurze (1), wykonany
jest poprzeczny otwoér, ktéry polgczony jest z pro-
stopadlym wzgledem niego centrycznym otwor-
kiem (10), siegajacym bezposrednio do elektrody
(2), lub do nézki (6) elektrody (2) polaczony trwa-
le z przepustem, a cze$é przepustu stanowiag¢a dru-
gi koniec preta usytuowana poza rurg kwarcowg
stanowi koncéwke 1aczaca z przewodem zasilajg-
cym, przy czym rura kwarcowa ma boczne odga-
lezienie stanowigce rurke (7) pompowa.

2. Lampa wyladowcza zbudowana z rury kwar-
cowej, na koficach ktérej osadzone sa przepusty
metalowe z elektrodami i zawierajaca rurke pom-
powg w jednym z przepustéw oraz wyposazona
w usytuowane w przepustach poprzeczne otwory,
znamienna tym, e ma dwa Tt6ézne przepusty (4)
i (4") z ktérych przepust (4) ma postaé jedholite-
go preta z kolnierzem, na obrzezu ktérego wy-
konany jest wspé6lsrodowo rowek (3), w ktérym
osadzona jest poprzez przekladke z indu lub jego
stopu koncéwka rury (1) szklanej, przy czym w
cze$ci przepustu (4), nad kolierzem, usytuowanej
w rurze (1), wykonany jest poprzeczny otwoér, kto6-
ry polaczony jest z prostopadlym wzgledem niego
centrycznym otworkiem (10), siegajagcym bezpo-
$rednio do elektrody (2) lub do nézki (6) elektro-
dy (2), .polgczonej trwale z przepustem, a cze$é
przepustu stanowigca drugi koniec preta, usytuo-
wana poza rurg kwarcows, stanowi konhcowke la-
czaca z przewodem zasilajagcym, za§ drugi prze-
pust (4’) uksztaltowany nad kolnierzem identycz-
nie jak przepust (4), wykonany jest na odcinku
usytuowanym na zewntrz rury, w postaci koncow-
kiistanowiacej przedtuzenie przepustu (¢) i zaopa-
trzonej w rurke pompowga-w postaci centrycznego
otworu siggajacego od podstawy koncéwki do po-
przecznego otworu (5). ¢
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