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(57) EIn Verfahren zum Fixieren eines Kunststoffteils (10)
eines Beschlages an einem Metallteil (1), umfasst die
folgenden Schritte: Tiefziehen mindestens eines
otites (4) an dem Metalltell (1); Aufsetzen des
Kunststoffteils (10) auf den mindestens einen Stift, so
dass der mindestens eine Stift (4) eine Offnung (11)
an dem Kunststofftell (10) durchgreift; Bordeln oder
Umbiegen einer Wand (5) des mindestens einen
Stiftes (4) nach aulden, so dass das Kunststoffteil (10)
unlosbar an dem Metallteill (1) gehalten ist. Ferner
betrift die Erfindung einen Beschlag fur ein Mobel
oder ein Haushaltsgerat, Insbesondere eine
Auszugsfuhrung.




60009
Zusammenfassung

Ein Verfahren zum Fixieren eines Kunststofiteils (10) eines Beschlages an ei-
nem Metallteil (1), umfasst die folgenden Schritte: Tiefziehen mindestens eines
Stiftes (4) an dem Metallteil (1); Aufsetzen des Kunststoffteils (10) auf den min-
destens einen Stift, so dass der mindestens eine Stift (4) eine Offnung (11) an
dem Kunststofttell (10) durchgreift; Bordeln oder Umbiegen einer Wand (5) des
mindestens einen Stiftes (4) nach aul3en, so dass das Kunststoffteil (10) unlos-
bar an dem Metallteil (1) gehalten ist. Ferner betrifft die Erfindung einen Be-
schlag fur ein Mobel oder ein Haushaltsgerat, insbesondere eine Auszugsfuh-
rung.

(Figur 4)
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Verfahren zum Fixieren eines Kunststoffbauteils eines Beschlages an einem
Metallteil und Beschlag fur Mobel oder Haushaltsgerate

Die vorliegende Erfindung betriftt ein Verfahren zum Fixieren eines Kunststoft-
teils eines Beschlages an einem Metallteil und einen Beschlag fur Mobel oder
Haushaltsgerate.

Zur Verbindung von Wandteilen aus einem dunnwandigen Metallblech ist es Iin
der US 5,478,146 gezeigt, in einem der beiden Metallbleche eine Hulse auszu-
formen, die eine Offnung in dem anderen Metallblech durchgreift, um die bei-
den Metallbleche dann durch Umbiegen des Randes der Hulse zu vernieten.
Dieses Verfahren kann auch mit anderen bekannten Verfahren, wie Schweil3en
oder Verkleben, kombiniert werden. Dadurch lassen sich dunnwandige Metall-
teile miteinander verbinden.

Die DE 21 2015 000 288 U1 oftenbart einen Mobelbeschlag, bel dem zur Her-
stellung einer Seitenzarge einer Schublade ein erstes Beschlagsteil aus einem
diinnen Metallblech mit einer Offnung versehen wird und ein zweites Beschlag-
steil aus einem dunnwandigen Metallblech mit Biegelaschen. Durch Umbiegen
der Biegelaschen konnen die beiden Metallbleche aneinander fixiert werden.

Zur Verbindung von Kunststoffteilen an Metallteilen ist das Anschweif3en von
Bolzen an dem Metalltell bekannt, um dann an den angeschwell3ten Bolzen ein
Kunststoffteil zu fixieren. Das Fixieren der Bolzen und die anschliel3ende Mon-
tage des Kunststoffteils sind aufwandig, und zudem mussen entsprechende
Qualitatsprufungen stattfinden, um sicherzustellen, dass die Verbindung aus-
reichend Haltekrafte autnehmen kann. Beim Verschwell3en kann es ferner zu
Verunreinigungen durch Schweil3spritzer kommen.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zum Fixieren
eines Kunststoffteils eines Beschlages an einem Metalltell zu schaften, das el-
ne effektive Befestigung des Kunststoffteils ermoglicht. Zudem soll ein entspre-
chender Beschlag geschaffen werden, bei dem das Kunststoffteil sicher an
dem Metalltell fixiert ist.

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren mit den Merkmalen des Anspruches 1
und einem Beschlag mit den Merkmalen des Anspruches 8 gelost.
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Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird zunachst mindestens ein Stift an
dem Metalltell tiefgezogen, der von dem Metallteil hervorsteht. Auf diesen min-
destens einen Stift wird ein Kunststoffteil aufgesetzt, wobei der mindestens ei-
ne Stift eine Offnung an dem Kunststoffteil durchgreift, bevor dann eine Wand
des Stiftes gebordelt oder umgebogen wird, so dass das Kunststoffteil unlosbar
an dem Metalltell gehalten ist. Dadurch kann ohne zusatzliche Bautelle, wie el-
nen angeschweil3ten Stift, eine unlosbare Verbindung zwischen dem Kunst-
stofftell und dem Metallteil hergestellt werden. Ein Losen der Verbindung kann
nur uber eine Zerstorung des Kunststoffteils oder des Metallteils erfolgen.

Vorzugsweise weist der Stift vor dem Umbiegen eine Hohe auf, die einen Rand
der Offnung des Kunststoffteils um mindestens 50 % in der Hohe Uberragt. Mit
anderen Worten, steht der Stift uber mehr als die Halfte seiner gesamten HGhe
Uber eine Oberfliche des Randes an der Offnung hervor, bevor der Stift dann
welter verformt wird, um das Kunststoffteil zu fixieren.

FUr eine besonders stabile Befestigung des Kunststofftells ist der mindestens
eine Stift nach dem Tiefziehen topfformig ausgebildet. Dabeil kann der Boden
des topffdrmigen Stiftes durchgéngig ausgebildet sein oder eine kleine Offnung
In einem mittleren Bereich besitzen. In jedem Fall wird durch einen weiteren
Umformschritt durch Bordeln oder Umbiegen einer Wand des Stiftes dann das
Kunststofftell fixiert.

Nach der Herstellung des Stiftes an dem Metallteil und dem Aufsetzen des
Kunststoffteils kann die Wand des mindestens einen Stiftes durch einen rotie-
renden Stempel umgebordelt werden, um das Kunststoffteil zu fixieren. Alterna-
tiv kann statt des rotierenden Stempels ein nicht rotierender Stempel den Stift
durch eine senkrechte Kraft umbiegen. Vorzugsweise erfolgt das Bordeln oder
Umbiegen gleichzeitig an mehreren Stiften, um das Kunststoffteil zu fixieren.

Bel dem erfindungsgemal3en Beschlag ist an dem Metallteil mindestens ein
Stift vorgesehen, der eine Offnung an dem Kunststoffteil durchgreift, wobei der
mindestens eine Stift einen umgebogenen Rand aufweist, der einen Rand des
Kunststoffteils unlosbar an dem Metalltell fixiert.

Vorzugsweise ist das Metallteil aus einem gebogenen Stahlblech hergestellt
und lasst sich leicht umformen.
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Zur stabilen Fixierung des Kunststoffteils sind mehrere Stifte an dem Metalltell
vorgesehen, beispielsweise zwischen 2 bis 5 Stifte, um das Kunststoffteil zu fi-
xieren. Jeder Stift durchgreift dabei eine andere Offnung an dem Kunststoffteil,
SO dass dieses sicher gegen ein Verdrehen und Verschieben an dem Metalltell
gehalten ist.

Das Kunststofftell kann eine Fuhrungsbahn fur einen verfahrbaren Mitnehmer
aufweisen, beispielsweise wenn das Kunststoffteil Teil eines Selbsteinzuges
oder einer Ausstof3vorrichtung ist.

Der Beschlag kann insbesondere als Auszugstuhrung ausgebildet sein, wobel
das Metallteil als metallische Schiene einer Auszugsftuhrung ausgebildet ist.
Die metallische Schiene kann dabei die stationare Schiene sein, an der be-
nachbart zu einer Laufbahn far Walzkorper ein Kunststoftteil mit einer Fuh-

rungsbahn fur einen Mitnehmer far einen Selbsteinzug fixiert ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausftuhrungsbeispiels mit Bezug
auf die beigefugten Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines Metallteils mit mehreren Stiften;
Figur 2 eine geschnittene Detailansicht des Metallteils der Figur 1;

Figur 3 eine vergroBerte Ansicht eines Stiftes des Metallteils der Figur 1 im
Schnitt;

Figur 4 eine perspektivische Ansicht beim Aufsetzen eines Kunststofftells auf
das Metalltell;

Figur 5 eine Detailansicht bei der Montage des Kunststoffteils im Bereich el-
nes Stiftes;

Figur 6 eine Ansicht des Stiftes nach dem Umformen zur Fixierung des
Kunststoffteils, und

Figur 7 eine perspektivische Ansicht des Metalltells mit dem fixierten Kunst-
stofttell.
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Ein Metallteil 1 ist als Schiene einer Auszugsfuhrung ausgebildet und besteht
aus einem Metallblech, insbesondere einem Stahlblech, das winkelformig aus-
gebildet ist. Ein erster Schenkel 2 kann an einer Seitenwand eines Mobelkor-
pus festgelegt werden, wahrend ein zweiter Schenkel 3 von dem ersten Schen-
kel 2 absteht. An dem zweiten Schenkel 3 kdnnen eine oder mehrere Fih-
rungsbahnen fur Walzkorper integral ausgebildet sein oder es kann eine Schie-
ne einer Auszugsfuhrung festgelegt sein. An dem zweiten Schenkel 3 sind fer-
ner mehrere Stifte 4 vorgesehen, die von einer Oberflache des Metallbleches
hervorstehen.

In den Figuren 2 und 3 ist ein Stift 4 an dem zweiten Schenkel 3 des Metallteils
1 im Detail gezeigt. Der Stift 4 ist durch Tiefziehen hergestellt, also durch Ein-
satz eines Stempels und einer Matrize, die den Stift 4 durch Tiefziehen umfor-
men. Der Stift 4 weist eine ringformige Wandung 5 auf, die von dem hervorste-
henden Abschnitt durch einen Boden 6 uberdeckt ist. Der Boden 6 kann dabel
geschlossen ausgebildet sein oder in einem mittleren Bereich eine kleine Off-
nung aufweisen, die benachbart zu einer Spitze 8 eines Innenraumes 7 des
Stiftes 4 angeordnet ist. Im Bereich des Schenkels 3 des Metallbleches ist eine
Stufe 9 ausgebildet. Der Stift 4 ist topfformig ausgebildet und besitzt eine HOhe
H von beispielsweise 2 mm bis 8 mm. Die HOhe ist vorzugsweise 2-3mm hoher
als die HOhe des zu verpragenden Bauteils um den Stift 4.

Um ein Kunststofftell 10 an dem Metallteil 1 zu fixieren, wird das Kunststofttell
10 entsprechend Figur 4 auf die Stifte 4 aufgesetzt, die an dem Schenkel 3
ausgebildet sind. Hierflr sind an dem Kunststoffteil 10 mehrere Offnungen 11
ausgebildet, so dass jede Offnung 11 einen Stift 4 aufnehmen kann. An dem
Kunststoftteil 10 ist ferner eine Fuhrungsbahn fur einen bewegbaren Mithnehmer
15 ausgebildet, der Teil eines Selbsteinzuges oder einer Ausstof3vorrichtung
sein kann.

In Figur 5 ist der Bereich eines Stiftes 4 gezeigt, auf den das Kunststoffteil 10
aufgesetzt wurde. Der Stift 4 Uberragt das Kunststoffteil 10, das um die Offnung
11 einen Rand 12 aufweist, dessen Oberflache 13 deutlich naher an einer
Oberflache des Schenkels 3 angeordnet ist als der Boden 6 des Stiftes 4. Die
Oberflache 13 kann in einer HOhe angeordnet sein, die weniger als 50 % der
Hohe des Stiftes 4 betragt.

In einem nachsten Schritt wird dann der Stift 4 verformt, wobei wahlweise ein
rotierender Stempel oder ein nicht rotierender Stempel eingesetzt wird, um die
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Wand 5 des Stiftes 4 umzubordeln oder umzubiegen. Das Ergebnis dieses Ver-
formungsprozesses ist in Figur 6 gezeigt. Eine Wand 5 des Stiftes 4 wurde
derart umgebogen, dass der Rand 12 des Kunststoffteils durch die Wand 5 U-
férmig eingefasst ist. Dabei ist innerhalb der Wand 5 eine durchgéngige Off-
nung 16 ausgebildet, die vorzugsweise zylindrisch ist. Das Umformen des Stif-
tes 4 kann gleichzeitig far alle Stifte 4 erfolgen, um das Kunststoffteil 10 festzu-
legen.

In Figur 7 ist das Kunststoffteil in einer fixierten Position gezeigt, in der ein um-
gebogener Rand 14 einen Rand 12 des Kunststoffteils 10 Gbergreitt.

In dem dargestellten AusftUhrungsbeispiel ist das Metallteil 1 als Schiene einer
Auszugsfuhrung ausgebildet, an der ein Kunststoftteil 10 festgelegt wird, an
dem eine Fuhrungsbahn fur einen bewegbaren Mithehmer 15 ausgebildet ist.
Das Kunststoffteil 10 und der Mithehmer 15 konnen Teil eines Selbsteinzuges
oder einer Ausstol3vorrichtung sein, um eine bewegbare Laufschiene abzu-
bremsen oder zu beschleunigen. Es ist aber auch moglich, die Verbindungs-
technik fur andere Beschlage fur Mobel oder Haushaltsgerate einzusetzen, bel-
spielsweise zur Fixieren von Selbsteinzugen oder Dampfern an einer metalli-
schen Schiene fur eine Schiebetur.
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Patentanspruche

Verfahren zum Fixieren eines Kunststoftteils (10) eines Beschlages an el-

nem Metallteil (1) eines Beschlages, mit den folgenden Schritten:

- Tiefziehen mindestens eines Stiftes (4) mit einem Boden (6) an dem
Metallteil (1),

- Aufsetzen des Kunststoffteils (10) auf den mindestens einen Stift, so
dass der mindestens eine Stift (4) eine Offnung (11) an dem Kunststoff-
teil (10) durchgreift;

- Bordeln oder Umbiegen einer Wand (5) des mindestens einen Stiftes (4)
nach auf3en, so dass das Kunststoffteil (10) unlosbar an dem Metalltell
(1) gehalten ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der mindes-
tens eine Stift (4) vor dem Bordeln oder Umbiegen eine HOohe aufweist, die
einen Rand an der Offnung (11) des Kunststoffteils (10) mit mindestens 50
% der Hohe Uberragt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
mindestens eine Stift (4) nach dem Tiefziehen topfférmig ausgebildet ist.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der mindes-
tens eine Stift (4) nach dem Tiefziehen einen im Wesentlichen geschlos-
senen Boden (6) aufweist.

Vertahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Metallteil (1) als gebogenes Stahlblech ausgebildet ist,
an dem mindestens eine Fuhrungsbahn fur Walzkorper hergestellt wird.

Vertahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wand (5) des mindestens einen Stiftes (4) durch einen
rotierenden Stempel umgebordelt wird.

Vertahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kunststoffteil (10) eine Fuhrungsbahn fur einen Mit-
nehmer (15) aufweist und Tell eines Selbsteinzuges oder einer Ausstol3-
vorrichtung Iist.
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Vertahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beim Tiefziehen eine Stufe (9) im ruckwartigen Bereich
des Stiftes (4) vorgesehen ist.

Beschlag fur Mobel oder Haushaltsgerate mit einem Metalltell (1) und el-
nem Kunststoffteil (10), wobei das Kunststoffteil (10) mindestens eine Off-
nung (11) aufweist, die von einem Stift (4), der aus einer Flache (3) des
Metallteils (1) hervorsteht und integraler Bestandteil des Metallteils (1) ist,
durchgriffen ist, der Stift (4) im rackwartigen Bereich eine Stufe (9) auf-
weist und der Stift (4) einen gebordelten oder umgebogenen Rand (14)
aufweist, so dass ein Rand der Offnung (11) des Kunststoffteils (10) un-
losbar an dem Metallteil (1) gehalten ist.

Beschlag nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Metalltell
(1) aus einem gebogenen Stahlblech hergestellt ist.

Beschlag nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere Stifte (4) an dem Metallteil (1) tiefgezogen sind, die in unter-
schiedliche Offnungen (11) an dem Kunststoffteil (10) eingreifen.

Beschlag nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das Kunststofftell (10) eine FUhrungsbahn fur einen verfahrbaren
Mitnehmer (15) aufwelst.

Beschlag nach einem der Anspruche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass das Kunststoffteil (10) Tell eines Selbsteinzuges oder einer Ausstol3-
vorrichtung ist, der an einer metallischen Schiene einer Auszugsfuhrung
festgelegt Ist.

Beschlag nach einem der Anspruche 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Beschlag als Auszugsftuhrung mit einem Selbsteinzug oder einer
AusstoBBvorrichtung ausgebildet ist, wobei das Metallteil (1) eine stationare
Schiene aus einem Metallblech ist, an der benachbart zu einer Laufbahn
fur Walzkorper ein Kunststoftteil (10) als Fuhrung fur einen Mithehmer (15)
des Selbsteinzuges fixiert ist.
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als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachveréffentlicht, Schutz ist in Osterreich moglich, wiirde Neuheit in Frage
Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdftentlichungen stellen).
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fur & Veroffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

einen Fachmann naheliegend ist.
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